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PROXXGN Wielozadaniowy sprzet do najdelikatniejszych prac.

MICROMOT Precyzyjny i cichy. Z szybkowymiennym uchwytem wiertarskim.

Wyprodukowany w Europie.

Precyzyjna wiertarko-frezarka FBS 240/E

Sita tkwi w ciszy!

Przeznaczona do wiercenia, szlifowania, polerowania,
czyszczenia, wycinania i grawerowania.

Maksymalna ilo$¢ obrotéw rzedu 22 000obr./min. z ptynna
redukcja do 5 000. Staty moment obrotowy nawet przy niskich
obrotach, co ufatwia precyzyjne wiercenie, czyszczenie i polero-
wanie. Trzpien obraca sie w tozysku kulkowym i jest unoszony
przy uzyciu przycisku blokujacego. 20mm pierscien pasuje do
stojaka wiertarki MICROMOT i imadet.

Urzadzenie wyposazone jest w specjalny, wywazony, cichy
silnik o dtugiej zywotnosci. Stabilna obudowa z wzmocnionego
wtéknem szklanym poliamidu z miekkimi elementami w
obrebie uchwytu. W skfad zestawu wchodzi réwniez plastikowa
walizka wraz z 43 akcesoriami.

Dane techniczne:

230V. 5 000 - 22 0000br/min. 100W. Dtugo$¢ 200mm. Ciezar
450g. Izolacja zgodna z klasa 2.

Z uchwytem narzedziowym bezkluczykowym do trzpieni o
srednicy z zakresu od 0.3 — 3.2mm.

Nr art. 28 472
Uwaga:

Wiertarko-frezarka FBS 240/E moze by¢ réwniez uzywana przy
zastosowaniu zaciskw narzedziowych (patrz str. 24).

Uwaga:

Supersmukty MICROMOT 230/E o $rednicy 37mm
i wadze tylko 270g znajdziesz na stronie 14.
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Komplet z 43 akcesoriami w wytrzymatej
POLIPROPYLENOWEJ walizce.
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Design Patent

Stabilna obudowa z
wzmochionego
widknem szklanym
poliamidu z miekkimi
elementami w obrebie
uchwytu.
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Do zaznaczonych tym znaczkiem artykutéw istniejq na naszej stronie

7AY www.proxxon.com filmy video z zastosowaniem.



PROXXGN

Wiszystkie zestawy narzedzi bezprzewodowych sq pakowane w atrakcyjne,
MICROMOT supertrwaty plastikowe pudetka wykonane z wysokiej jakosci PP.

System Naklejka produktowa na boku pudetka opisuje zawartosc.

e Wysokiej jakosci 10.8V litowo-jonowy akumulator z 2.6Ah dla najwyzszej wydajnosci.

® Glowica ostaniajqca przektadnie wykonana z cisnieniowego odlewu aluminium. Gtéwna obudowa
z POLIAMIDU wzmocnionego witéknem szklanym ze specjalnymi miekkimi
wstawkami w miejscach chwytu.

® Kazdy model jest wyposazony w specjalnie wywazony, wytrzymaty,
cichy  mocny silnik DC.

Design Patent

WAS/A

Szybka tadowarka LG/A

Do tadowania akumulatora litowo-
jonowego PROXXON. Petne tadowanie
w ciaggu godziny. Z wbudowanym
uktadem  zabezpieczajacym przed

Praktyczny:
Ptaski spéd akumulatora pozwala stawiac
narzedzie pionowo.

Od wielu dekad produkujemy najwyzszej jakosci minielektronarzedzia systemu nadmierng temperatura. Kontrolka
MICROMOT w miejscowosci Wecker w Luksemburgu. LED: kolor z6tty = tadowanie, zielony =
tadowanie zakornczone.

Dane techniczne:

Napiecie wejsciowe 100 - 240V, 50/60Hz.
Napiecie wyjsciowe 12.6V, 2A. Ciezar
okoto 340g.

Nr art. 29 890

Litowo-jonowe baterie Li/A2
Dla dtugiej, niezakloconej pracy
naszych narzedzi bezprzewodowych
MICROMOT. Ze zintegrowang kontrolg
temperatury dla bezpiecznej pracy.
Dane techniczne:

Napiecie 10.8V. Pojemno$¢ 2.6Ah.
Dhtugos¢ 85mm. Ciezar 180g.

Nr art. 29 896




PROXXGON

MICROMOT

Bezprzewodowe narzedzia wyprodukowane w Europie. Rozwiqzujq
Jedno tadowanie baterii pozwala na minimum 30 minutowq prace na
bezprzewodowych narzedzie tej wielkosci mogqcych pracowac podol

Akumulatorowa szlifierka kqtowa LHW/A
zdtugq szyjq

Do obrébki stali, metali niezelaznych, szkla, ceramiki, drewna i
tworzyw sztucznych. Do ciecia, zdzierania i szlifowania.

Oferowany z kurundowa tarcza szlifierska (gradacja 60), tarcza
szlifierska lamelowa (gradacja 100) i wzmocniona tarcza do ciecia.
Zestaw zawiera akumulator litowo-jonowy Li/A2 (10.8V) oraz
szybka fadowarka LG/A.

Dane techniczne:

10.8V. 5 000 - 16 000obr/min. Do tarcz @ 50mm z otworem 10mm.
Dtugos¢ 320mm. Ciezar okoto 800g (z akumulatorem).

Nr art. 29 815

Akumulatorowa szlifierka pasowa BS/A

Do szlifowania malych otwordw, prac wykonczeniowych elementéw
formowanych wtryskowo, powierzchni, promieni, rowkéw, grato-
wania i fazowania elementéw precyzyjnych.

Glowica obraca sie w zakresie 60° po naci$nieciu przycisku. Z
przytaczem do odkurzacza aby zapewnié¢ czysta prace. Z 4 pasami
sciernymi w komplecie (po 2 sztuki: gradacje 80 i 180). Zestaw zawiera
akumulator litowo-jonowy Li/A2 (10,8V) oraz szybka tadowarka LG/A.
Dane techniczne:

10.8V.Tasma szlifierska 10 x 330mm (powierzchnia uzyteczna szlifowania
10x 110mm). Predkos$¢ 200 — 700m/min. Dtugo$¢ 380mm. Cigzar okoto
900g (z akumulatorem).

Nr art. 29810

Bezprzewodowa polerka
kqtowa WP/A
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Przenosna wersja naszej wyprébowanej wersji przewodowej
stworzona dla jeszcze wiekszej elastycznosci pracy wszedzie tam
gdzie polerujemy, czyscimy, usuwamy rdze itp.

Zawiera mnostwo akcesoridw takich jak: gumowy dysk z haczy-
kiem i petelka mocujaca, gabka polerujaca (Srednia twardos¢), dysk
polerujacy z owczej wetny, dysk filcowy (Srednia twardo$¢) do me-
talu i metali niezelaznych, 12 sciernych dyskéw (gradacja 2000) oraz
polerujaca emulsja NIGRIN (75ml) ze $ciereczkg z mikrofibry. Zes-
taw zawiera akumulator litowo- jonowy Li/A2 (10.8V) oraz szybka
fadowarke LG/A.

Dane techniczne:

10.8V DC. Predkos$¢ wrzeciona 1 100 - 2 800obr/min. Diugo$¢ 305mm.
Waga 950g (z akumulatorem).

Nr art. 29 820
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Akumulatorowa szlifierka kqtowa LHW/A z dtugq szyjq

Jak opisano po lewej takze zawiera wymienione akcesoria. Ale bez
baterii oraz tadowarki. Zapakowany w kartonowe pudetko.

Nr art.29 817
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Akumulatorowa szlifierka pasowa BS/A

Jak opisano po lewej z 4 taSmami szlifierskimi. Ale bez baterii oraz
tadowarki. Zapakowany w kartonowe pudetko.

Nrart. 29812

Bezprzewodowa polerka kqtowa WP/A
Jak opisano po lewej takze zawiera wymienione akcesoria. Ale bez

baterii oraz fadowarki. Zapakowany w kartonowe pudetko.

Nr art. 29 822

Uwaga: Szerokq oferte przydatnych akcesoriéw do urzqdzer bezprze-
wodowych znajdziesz na stronach 6-13 tam gdzie sq opisane analo-
giczne urzqdzenia z przewodami.

Nasza specjalna broszura dotyczqca bezprzewodowych narzedzi
(dostepna w jezyku niemieckim no. 95138 oraz angielskim no. 95295)
przedstawia wszystkie bezprzewodowe maszyny oraz akcesoria do
nich pasujgce. Zamoéw egzemplarz dla siebie!




iele problemow spotykanych w przemysle i u majsterkowiczow.

wet przy uzyciu maksymalnej mocy. Na rynku nie znajdziesz
dnie dtugo!

Profesjonalna akumulatorowa
wiertarka/szlifierka IBS/A

Do wiercenia, frezowania, polerowania, czyszczenia, ciecia, grawe-
rowania i opisywania.

Dwurzedowe tozysko kulkowe, precyzyjne wrzeciono zestali szlifowane;j
i 6 tulei zaciskowych MICROMOT z trzema nacieciami (1-1.5-2-24-3
oraz 3.2mm) gwarantujg duza doktadnos¢ koncentryczng. Dzieki temu
wszystkie koncowki i frezy zachowuja wspoétosiowosc. Dzieki standard-
owemu uchwytowi MICROMOT 20mm mozna urzadzenie stosowac w
statywach i stotach. Zawiera zestaw 34 koncowek i frezéw (patrz zdj.
IBS/E, str 6). Zestaw zawiera akumulator litowo-jonowy Li/A2 (10.8V)
oraz szybka tadowarke LG/A.

Dane techniczne:

10.8V. 7 000 - 23 000obr/min. Dtugos$¢ 270mm. Ciezar okoto 7009 (z
akumulatorem).
Nr art. 29 800

Bezprzewodowa szlifierka WAS/A
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Do perfekcyjnego wykanczania powierzchni nawet tam gdzie
jest ograniczona przestrzen. Do szlifowania, szczotkowania jak
réwniez czyszczenia stali, metali niezelaznych oraz stali nierdzewnej.
Kompaktowy cylinder scierny (@ 50 x 30mm). Cylinder do wykanczania
satynowego ,$redni” oraz cylindry o gradacji 120 oraz 240. Zestaw
zawiera akumulator litowo-jonowy Li/A2 (10.8V) oraz szybka tadowarke
LG/A.

Dane techniczne:

Dane techniczne: 10.8V DC. Cylinder $cierny oraz do wykanczania
satynowego @ 50mm, szeroko$¢ 30mm. Predkos¢ wrzeciona 1 100 —
2 8000obr/min. Dtugo$¢ 305mm. Waga okoto. 1 000g (z akumulatorem).
Nr art. 29 825

Bezprzewodowa tasmowa szlifierka
RBS/A -

no“"oéc

Do perfekcyjnej obrébki powierzchni z wyeliminowaniem
wykanczania recznego. Takze idealne do wszelkich robét
stalowych, faczenia rur itp.

Glowica obraca sie w zakresie 60° po nacisnieciu przycisku. Z
przytaczem do odkurzacza aby zapewnié¢ czysta prace. Z 4 pasami
sciernymi w komplecie (po 2 sztuki: gradacje 80 i 180) i 2 pasy do
wykanczania satynowego. Zestaw zawiera akumulator litowo- jonowy
Li/A2 (10.8V) oraz szybka tadowarke LG/A.

Dane techniczne: 10.8V DC. Pas $cierny 10 x 330mm. Powierzchnia
scierna ok. 10 x 50mm oraz 10 x 70mm. Predko$¢ ruchu pasa 200 -
700m/min. Waga okoto. 900g (z akumulatorem).

Nr art. 29 830

=" Bezprzewodowa tasmowa szlifierka RBS/A

Profesjonalna akumulatorowa wiertarka/szlifierka IBS/A

Jak opisano po lewej z 6 tulejami zaciskowym MICROMOT. Ale bez

baterii, tadowarki i osprzetu. Zapakowany w kartonowe pudetko.
Nr art. 29 802

Bezprzewodowa szlifierka WAS/A
Jak opisano po lewej takze zawiera wymienione akcesoria. Ale
bez baterii oraz tadowarki. Zapakowany w kartonowe pudetko.

Nr art. 29 827

Jak opisano po lewej z akcesoriami. Ale bez baterii oraz tadowarki. Zapa-
kowany w kartonowe pudetko.
Nr art. 29 832

Wymienny pas scierny do wykariczania satynowego do RBS/A

—_—

Na odpornej na rozdarcie tkanej bazie. Do szlifowania, wykarnczania
satynowego metalu, metali niezelaznych oraz stali nierdzewnej. 10 x
330mm.

Nr art. 28 576 drobna 4 sztuki



PROXXGN

MICROMOT

Profesjonalna wiertarko-frezarka IBS/E
» Przeznaczona do wiercenia, szlifowania, polerowania,
czyszczenia, ciecia, wycinania, grawerowania i sygnowania.

» Dla mechanikéw precyzyjnych, modelarzy, jubileréw,
optykow, artystow i entuzjastow elektroniki.
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Podwodjne tozyskowanie.
Przycisk do szybkiej zmiany osprzetu.

Optywowa obudowa gtowicy z cisnieniowego
odlewu aluminium zapewniajgca optymalng
stabilnos¢ i dokfadne pasowanie fozyska.
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Znakomite elektronarzedzia z glowicami z ciSnieniowego odlewu

aluminium. Wyprodukowane w Europie.

Uwaga:

Do prac na stole roboczym zalecamy korzystanie z
narzedzi zasilanych sieciowo. 5q one lekkie, fatwe
w uzytkowaniu (krétsze) a ich czas pracy nie jest
ograniczony pojemnosciq akumulatora.

Cichy, mocny 100W

silnik z petna elektronika i
obrotami od 5 000 do

22 0000obr./min.

Z, S

Jakos¢ bez kompromisow:
izolacja ochronna wedtug
klasy 2.

34 akcesoria o przemystowej jakosci. Wszystkie akcesoria z
trzpieniem @ 2.35mm. W komplecie 6 tréjszczekowych
zaciskéw od 1 do 3.2mm (patrz str. 24).

Wysoka centrycznosé pracy (max 3/100mm). Zadnego turkotania i bicia urzqdzenia.

Silnik o dtugiej zywotnosci, specjalnie wywazony, cichy o elek-
tronicznej kontroli obrotéw. Trzpien ze stali nierdzewnej umiesz-
czony w tozysku kulkowym. W zestawie 6 zaciskdw narzedziowych
MICROMOT (1 - 1.5 - 2 -
2.4 - 3 i 3.2mm) z nakretka

W zaciskowa. Dzieki stabilnej
E : gtowicy z odlewanego

cisnieniowo aluminium, z

Wskazéwka:

Zaciski narzedziowe MICROMOT “ sq hartowane i dlatego
majq wysokq elastycznosc¢. Charakteryzujq sie takze przedtuzonq
zZywotnosciq nawet przy dtuzszym uzyciu (bez poréwnania z nie harto-
wanymi, czteroszczekowymi zaciskami z mosiqdzu
lub aluminium). Potréjne naciecie, ktdre jest
duzo trudniejsze do wykonania niz
poczwdrne, jednak zapewnia lepszq
powierzchnie nosnq

Jest to szczegdlnie wazne dla prac
przy uzyciu trzpieni z matq
Srednicq. Patrz réwniez str. 24.

20 mm tulejg MICROMOT umozliwia mocowanie do opcjonalnych
statywéw do wiercenia i do stotéw. Obudowa jest wykonana z
POLIAMIDU wzmacnianego wiéknem szklanym. W zestawie z 34
bitami i wierttami i mocna walizka.

Dane techniczne:

230V. 5 000 - 22 0000br/min. T00W. Dtugos¢ 230mm. Ciezar 500g.
Izolacja zgodna z klasg 2.

Nr art. 28 481

S

Design Patent

Kazde z narzedzi jest dostarczane w walizce z POLIPROPYLENU.
Jej rozmiary pozwalaja na wygodne i bezproblemowe odtozenie
urzadzenia po skoriczonej pracy.

Wykaz zawartosci na etykiecie z boku walizki.



MICROMOT

prqdem 230 V!

Oto serce narzedzi precyzyjnych MICROMOT zasilanych

Drozszy silnik specjalny prqdu statego (DC) zmagnesem trwatym.

W stosunku do swojej wielkosci specjalna technologia czyni nasze silniki mocnymi, cichymi
oraz trwatymi. W zwigzku ze swojg efektywnoscia silnik potrzebuje znaczaco mniej energii

w poréwnaniu z konkurencyjnymi konstrukcjami.

Oczywiscie, myslac o zaprojektowaniu naszych silnikbw nasza podstawowa troska byto
stworzenie ich matymi, lekkimi o dobrych parametrach. Udato sie spetni¢ te zatozenia a
dodatkowo okazato sie, ze urzadzenia PROXXON zuzywajg mato energii chronigc w ten

sposdb srodowisko naturalne.

Wiertarko-frezarka kqtowa z dtugq szyjkq LWB/E

Z zestawem przektadni na kilku tozyskach, w stabilnej
glowicy z aluminium odlewanego cisnieniowo.

Ze specjalnym, wywazonym, cichym i trwatym silnikiem o duzej
mocy. Plynna regulacja obrotéw. Obudowa gtéwna z POLIAMIDU
wzmocnionego wtdknem szklanym. Catos¢ w atrakcyjnej i
trwatej walizce z wysokogatunkowego polipropylenu (patrz opis
z lewej strony).

Wiertarko-szlifierka z dtugq szyjkq LBS/E

Glowica z aluminium odlewanego cisnieniowo, z szyjka o dlugosci
75mm |dealne narzedzie do szlifowania wewnatrz elementéw oraz
do obrébki szczelin i kanatéw. Z dwurzedowym tozyskiem kulkowym.
Wrzeciono urzadzenia wykonano ze stali szlifowanej, a przycisk
blokady umozliwia szybka wymiane wiertta.
Silnik narzedzia jest wywazony, ma duza moc,
jest cichy i wytrzymaty. Dzieki elektronicznej
regulacji moze pracowaé w petnym zakresie
predkosci. Obudowa jest wykonana z poliamidu

A
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Design Patent

Zaciski MICROMOT ze stali hartowane;j:
1-15-2-24-3i3.2mm.

Dane techniczne:

230V; moc 100W; obroty 3 000 -

15 0000br./min.,; dtugos¢ 270mm;

waga 550g; izolacja wg. klasy 2.

Nr art. 28 492

A

Uchwyt pozwalajacy na zawieszenie
urzadzenia, wykorzystywany jako
ogranicznik ruchu znajduje sie na

wyposazeniu.

-

T

wzmachianego wtdknem szklanym. Zaciski MICROMOT (1 - 1.5 - 2
- 2.4 -3i3.2mm). Komplet w plastikowym opakowaniu. Gtéwna
obudowa z POLIAMIDU wzmocnionego wtéknem szklanym.

Dane techniczne:
230V; moc 100W; obroty 5 000 - 22 0000br./min.; dtugos¢
300mm; waga 630g; izolacja wg. klasy 2.

Nr art. 28 485
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Wydtuzona glowica z cisSnieniowego odlewu aluminium zapewnia
niezrownanq wszechstronnos¢. Wyprodukowany w Europie.

Szlifierka kqtowa z dtugq szyjkq LHW

Do pracy w stali, metalach niezelaznych, szkle, ceramice,
drewnie i tworzywach sztucznych. Znajduje zastosowanie przy
cieciu, obrdébce zgrubnej, szlifowaniu, polerowaniu precyzyjnym
i wycinaniu w drewnie. Wywazony, cichy silnik o duzej mocy i
trwatosci. Gtowica z poliamidu wzmocnionego witdéknem szklanym.
W komplecie korundowa tarcza szlifierska (gradacja 60), tarcza
szlifierska lamelowa (gradacja 100) i wzmocniona tarcza do ciecia.
Catos¢ w praktycznej i trwatej walizce z POLIPROPYLENU.

Akcesoriado LHW i LHW/A

Tarcza podktadowa do LHW

Do samoprzylepnych tarcz korundowych i wtéknin
szlifierskich. @ 50mm.

Nr art. 28 548 1 sztuka

Korundowe tarcze szlifierskie do LHW
Samoprzylepne, do obrdbki ptaskich i wypuktych
powierzchni. @ 50mm.

Nrart.28 549 gradacja 80 12 sztuk

Nrart.28 550 gradacja 150 12 sztuk

Wtéknina szlifierska do LHW

Samoprzylepna, do czyszczenia, matowania i szlifo-
wania stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych.
Réwniez do usuwania farby. @ 50mm.

Nrart.28 554 srednia 5 sztuk

Nrart.28 555 drobna 5 sztuk

Szczotka szlifierska z drutem falistym z weglika

wolframu do LHW

0000

Dane techniczne:
230V; moc 100W; 15 0000br/min.; srednica tarczy 50mm z 10mm
otworem; dtugos¢ 270mm; waga 550g; czas zatrzymania ponizej 1s
izolacja wg. klasy 2.

Nr art. 28 547

Korundowe tarcze Scierne do LHW

Do stepiania ostrych krawedzi, szlifowania, ostrzenia,
odrdzewiania stali i oczyszczania metali niezelaznych.
@ 50mm.

Nr art. 28 585 gradacja 60

Karborundowe tarcze Scierne (weglik krzemu) do LHW
Do twardych materiatéw - szkfa, kamienia, ceramiki a
nawet stali hartowanej. @ 50mm.
Nr art. 28 587 gradacja 60

Tarcze szlifierskie lamelowe z korundu do LHW

Do szlifowania zeliwa, stali nierdzewnej, metali
niezelaznych, drewna i tworzyw sztucznych. Duza
odpornos¢ na Scieranie. @ 50mm.

Nr art. 28 590 gradacja 100

Korundowe tarcze tnqce do LHW

Wzmocnione tkaning, 50 x 1 x 10mm. Do ciecia stali,
metali niezelaznych, tworzyw sztucznych i drewna.
@ 50mm.

Nr art. 28 155 5 sztuk

Design Patent
\Z, -

by

Do wyrobu modeli, czyszczenia i
wygtadzania drewna, tworzyw
sztucznych i elementéw wzmocnio-
nych wtéknem szklanym. tatwa i
precyzyjna w obstudze, bez wysitku.
@ 50mm. Nie nadaje si¢ do obrobki Walizka wykonana z wysokogatunkowego PROPYLENU.
metali! Jej rozmiary pozwalaja na wygodne i bezproblemowe odtozenie

urzadzenia po skoriczonej pracy.
Wykaz zawartosci na etykiecie z boku walizki.

Nr art. 29 050




MICROMOT

Kompaktowy design, wysoki moment obrotowy oraz niezréownana
wszechstronnosc. Z glowicq z ciSnieniowego odlewu aluminium.

Szlifierka tasmowa BS/E
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Do ostatecznego formowania ksztaltow, polerowania
koncowego (ptaskie powierzchnie) a takze do stepiania ostrych
krawedzi metali i usuwania farby.

7

Stabilna gtowica aluminio-
wa z cisnieniowego odlewu.
Obudowa z poliamidu wzmoc-
nionego witéknem szklanym.
Ptynna regulacja obrotow.
Gtowice wraz z ramieniem
szlifierskim mozna przestawiac
do 60°. W komplecie 4 tasmy (po 2 szt. gradacji 80 i 180). Szlifierka
oferowana jest w atrakcyjnej, trwatej walizce z wysokogatunkowego
polipropylenu, jak w opisie z lewej strony.

Glowice zaréwno do BS/E oraz BS/A
(str. 3) mozna przestawiac do 60 °.

Wyrzynarka STS/E

3.

Design Patent

Urzadzenie zapewnia precyzyjne ciecie.
Trwata gtowica cynkowa z odlewu cisnieniowego
gwarantuje precyzje w montazu. Gtéwna obudowa z poliamidu
wzmocnionego wiéknem szklanym. Wywazony, cichy silnik o duzej
zywotnosci. Ptynna regulacja skoku. Regulowana podstawa do cie¢
ukosnych do 45° . Idealna do wycinania ciasnych tukéw w drewnie
(do 12mm), ptytkach obwodéw drukowanych (do 5mm) i metalach
niezelaznych (do 3mm). W komplecie z 4 supertngcymi brzeszczo-
tami o zebach réznej wielkosci, do drewna, tworzyw sztucznych i
metalu. Wyrzynarka oferowana jest w atrakcyjnej, trwatej walizce z
wysokogatunkowego polipropylenu, jak w opisie z lewej strony.
Dane techniczne:

230V; moc 80W; szybkos¢ skoku 2 000 - 4 500/min.; dtugos¢
230mm; waga 700g.; izolacja wg klasy 2.

Nr art. 28 530

Wyprodukowany w Europie.

Dane techniczne:

230V; moc 80W; tasma 10 x 330mm (cze$¢ szlifujgca 10 x 110mm);
szybkos¢ szlifowania 225 - 4500br/min.; dtugo$¢ 350mm; waga
650g.; izolacja wg klasy 2.

Nr art. 28 536

Tasmy wymienne do BS/E oraz BS/A

Korundowa tasma szlifierska na tkaninie odpornej na rozdarcia.
Do szlifowania metalu, metali niezelaznych, drewna i tworzyw

sztucznych.

Nr art. 28 583 gradacja 80 5 sztuk
Nr art. 28 582 gradacja 120 5 sztuk
Nr art. 28 581 gradacja 180 5 sztuk

Tasma jak opisana wyzej, ale z karborundu, do szlifowania i
stepiania ostrych krawedzi szkta i ceramiki. Odpowiednia do szlifo-
wania mosiadzu, stali i zeliwa.

Nr art. 28 579 gradacja 180 5 sztuk

Uwaga:
Opis 12-Voltowej wyrzynarki
STS12/E na stronie 18.

Brzeszczoty ze stali specjalnej

Uzebienie 1.5mm szlifowane i rozwiedzione. Do ciecia drewna twardego
i miekkiego, sklejek, ptyt wzmacnianych wiéknem szklanym jak réwniez
do miekkich tworzyw sztucznych. Pasujg do STS/E i STS 12/E.

Nr art. 28 054 2 sztuki w opakowaniu.

Brzeszczoty ze stali szybkotnqcej (HSS)

Rozstaw zebdéw 1,06mm, zeby szlifowane i rozwiedzione. Do metalu,
metali niezelaznych, aluminium i miekkich stopéw, wiékna szklanego,
pleksi i materiatéw izolacyjnych. Pasujg do STS/E i STS 12/E.

Nr art. 28 056 2 sztuki w opakowaniu.




W zwiqzku z unikalnym, oscylacyjnym ruchem jest takze idealna

MICROMOT do ciecia gdzie okrqgfe pitki nie mogq by¢ uzywane.
Wyprodukowana w Europie.

Szlifierka kqtowa delta OZI/E

Design Patent
Z
B

Sty

Dzieki ruchowi oscylacyjnemu
nie ma wibracji i odbijania,
tarcze moga by¢ wymieniane!

Mata ale efektywna: do szlifowania bardzo niewielkich ‘\'
powierzchni. Z haczykiem i petelka mocujaca dla szybkiej

wymiany $ciernic. Dane techniczne:

Oscylacyjny ruch zapewnia cichg prace i pozwala, dzieki dostepnemu  230V; moc 80W; szybkos¢ szlifowania 5 000 - 12 000obr/min; dtugos¢
osprzetowi, takze na ciecie oraz cigcie wgtebne. Ptynna regulacja ~ 230mm; waga 550g.; izolacja wg klasy 2.

obrotéw pozwala dopasowac oscylacje do danego materiatu. Spec-

jalny, wywazony, cichy silnik DC o duzej trwatosci. Gtowica wykonana Nrart. 28 520

z odlewu cynkowego zapewnia ustabilizowanie czesci ruchomych.

Gtéwna obudowa z POLIAMIDU wzmocnionego wiéknem szklanym.

Dostepna z 10-cioma papierami $ciernymi .
o ziarnistosci 80, 150 i 240 oraz pitkag HSS |
(szer. 14mm) do precyzyjnych cie¢ w

drewnie, plastiku oraz aluminium. W atrak-

cyjnej walizce opisanej po prawej stronie. Do precyzyjnego drqzenia

ksztattow np. kwadratu,
dostepne sq koricowki HSS o

Papier scierny delta do szlifierki OZI/E szerokosci ostrza 8 i 14mm.

Korund o wysokiej trwatosci. Specjalne ziarno
zapobiega przedwczesnemu zabijaniu sie. Na
specjalnym papierze no$nym. Samoprzyczepny.

Nrart.28891 gr. 80 25sztuk
Nrart.28893 gr. 150 25 sztuk

Nrart.28895 gr.240 25 sztuk Szlifierka OZI/E tnie tam,

gdzie zwykty brzeszczot jest
bezuzyteczny.

Tarcza tnqca HSS do OZI/E

Tnie metal, drewno, plastik wzmocniony wtéknem

szklanym, plastik, gipsu modelarskiego | wielu . ge 2

innych materiatéw. Scieta tarcza umozliwia Szlifierka tasmowa BBS/S
precyzyjne ciecie w naroznikach.

Nrart.28 900 @ 65mm, 160 zeboéw

0004735
% %

Design Patent
Z, ' S
s

)

Tarcza diamentowa do OZI/E

Dziata jak tarcza HSS opisana powyzej.
Tnie marmur, cegtly, regips i wiele innych
materiatow.

Nrart. 28902 @ 65mm

Koncowki do drgzenia ze stali HSS do OZI/E
Do precyzyjnego drazenia na planie kwadratu. Do
robienia tukéw i okien w modelach statkéw i samo-
lotéw. Tnie drewno, sklejke, plastik i aluminium.
Max. Gleboko$¢ Ztobienia 16mm.

Nrart. 28897 szerokos¢ ostrza 8mm i l
Nr art. 28 898 szerokos¢ ostrza 14mm
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MICROMOT

Do perfekcyjnego wykarnczania powierzchni. Z kompaktowym
cylindrem sciernym 50 x 30mm oraz glowicq z odlewu cisnieniowego
aluminium. Wyprodukowana w Europie.

Szlifierka WAS/E

Sa0iog;

Design Patent
%vﬁdﬁ
iy

Do szlifowania i wykanczania powierzchni stalowych, metali
niezelaznych oraz nierdzewki

Do szlifowania, szczotkowania, wykarnczania satynowego, ale tez
czyszczenia. Z kompaktowym cylindrem sciernym (@ 50 x 30mm).
Specjalny zbalansowany silnik DC z regulacja predkosci dobierang w
zaleznosci od potrzeb i zdolnoscia statego utrzymywania predkosci
nawet w czasie pracy z duzym dociskaniem obrabianego materiatu.
Gtowica przektadniowa wykonana z wysokocisnieniowego odle-
wu aluminium, gtéwna obudowa z POLYAMIDU wzmocnione-
go widknem szklanym. Z watkiem do wykanczania satynowego
~Srednim” oraz z cylindrami $ciernymi z gradacjg 120 i 240. Oferowany
w estetycznej walizce jak opisano ponizej.

Dane techniczne:

230V. 100W. Predkos¢ wrzeciona 800 - 2 800obr/min. Dlugos¢ 270mm.
Waga 900g. Klasa izolacji 2.

Nr art. 28 560

Walizka wykonana z wysokogatunkowego PROPYLENU.

Jej rozmiary pozwalaja na wygodne i bezproblemowe odtozenie
urzadzenia po skorczonej pracy.
Wykaz zawartosci na etykiecie z
boku walizki.

PR

By

Watek do wykarnczania satynowego (wetna) do WAS/E i
WAS/A

Do czyszczenia, matowienia i wykanczania saty-
nowego metalu, metali niezelaznych, oraz stali
nierdzewnej @ 50mm, szer. 30mm

Nrart. 28 565 srednia 2 sztuki

Cylinder szlifierski do WAS/E i WAS/A

Do czyszczenia, szlifowania i usuwania zbednego
materiatu z powierzchni pfaskich. Korundowe
listki sa elastyczne dzieki temu adaptujg sie do
ksztattu obrabianego materiatu.

@ 50mm, szer. 30mm.

Nrart. 28 561 gradacja 80 2 sztuki
Nrart. 28562 gradacja 120 2 sztuki
Nrart. 28 563 gradacja240 2 sztuki

Kompaktowa, lekka maszyna.

Napedzana mocnym, specjalnym silnikiem DC, cichym i
wytrzymatym.

Umozliwia doktadng obrébke nawet w naroznikach..Doskonate dopa-
sowanie rolek zapobiega ruchom bocznym. tatwa wymiana tasmy
bez uzycia dodatkowych narzedzi. Obudowa wykonana z POLIAMIDU
wzmocnlf)nego .V\.liokn.em szklany.r'n. W I.<om— = (ONGIO,
plecie tasmy szlifierskie o gradacji 150 i 240 r

oraz zacisk srubowy. Oferowany w estetycz- —“‘"@
nej walizce jak opisano powyzej. r - ]

Dane techniczne: @5
230V; moc 150W; tasma szlifierska 40 x

260mm; powierzchnia $cierna 60 x 40mm; predkos¢ przesuwu
tasmy 160m/min.; dtugos¢ 175mm; waga 700g.; izolacja wg klasy 2.

Nr art. 28 526

Tasma szlifierska z korundu szlachetnego (tlenek glinu).
Na materiale o wysokiej wydajnosci.
Do szlifowania metalu, drewna i
tworzyw sztucznych.

40 x 260mm.

Nr art. 28 922 gradacja 80 5 sztuk
Nr art. 28 924 gradacja 150 5 sztuk
Nr art. 28 928 gradacja 240 5 sztuk
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MICROMOT

Dla stolarzy, modelarzy, artystow wykorzystujqcych drewno.
Z glowicq z odlewu cisnieniowego aluminium.
Wyprodukowana w Europie.

Dtutownica MSG

9004753

Design Patent

Trzy japoniskie dtuta
z Bi-metalu naleza do zestawu.

Do rzezbienia we wszystkich gatunkach drewna. Do renowacgji
mebli i antykéw. Do linorytow i doktadnego usuwania farby.
Mozliwa obrébka gipsu. Specjalny, wywazony, cichy silnik o duzej
trwatosci. Glowica z aluminium odlewana ci$nieniowo. Obudowa
z POLIAMIDU wzmocnionego widéknem szklanym. W komplecie
3 japonskie dtuta z bimetalu (ostrza U, V i ptaskie). W atrakcyjnej i
trwatej walizce z wysokogatunkowego POLIPROPYLENU.

Zestaw dtut do MSG

Z wysokogatunkowego bimetalu,
produkcji japonskiej. Stal bazowa
potaczona z super twarda stala
wolframowa. Koricdwka kazdego dtuta
recznie szlifowana. Zestaw zawiera po
sztuce z koricéwka V, z matym i duzym
tukiem, z prostym i z zaokraglonym koricem.
Nr art. 28 572

Uwaga:

Tarnikowa tarcza z weglika wolframu
jestidealna dla rzeZbiarzy i uzywana w
potqgczeniu z naszymi szliferkami z dtugq
szyjkq LHW i LHW/A . Patrz str 8.

12

Dane techniczne:
230V; moc 50W; predkos$¢ skoku 11 000/min.; dtugo$¢ 230mm; waga
680g.; izolacja wg klasy 2.

Nr art. 28 644

Wieloprofilowa ostrzatka

Do wczesniej wymienionych dtut.
Idealna osetka pozwalajaca uzyskac
ostro$¢ noza.

Nrart.28578 100x63x 15mm

Walizka wykonana z wysokogatunkowego PROPYLENU.

Jej rozmiary pozwalaja na wygodne i bez problemowe odtozenie
urzadzenia po skoriczonej pracy. Wykaz zawartosci na etykiecie z
boku walizki.




Regulacja predkosci dobierana w zaleznosci od potrzeb i zdolnosciq
MICROMOT statego utrzymywania predkosci nawet w czasie pracy z duzym

dociskaniem obrabianego materiatu. Wyprodukowana w Europie.

Polerka kqtowa WP/E

GN0BTE>

e

TS

Aby uzyskac¢ perfekcyjna powierzchnie nawet tam gdzie jest
wasko: do polerowania, czyszczenia, usuwania rdzy, wykonczenia
lakierowania.

Urzqdzenie w wytrzymatej
polipropylenowej walizce z
oryginalnym osprzetem.

Spedcjalny, wywazony silnik — mocny, cichy i trwaly. Cicha planetarna przekfadnia
w gtowicy z cisnieniowego odlewu aluminium. Utrzymanie statej predkosci
obrotowej nawet przy duzym docisku.

Obudowa wykonana z wzmocnionego wtéknem szklanym POLYAMIDU z miekkimi
wstawkami. Urzadzenie oferowane w wytrzymatej POLIPROPYLENOWEj walizce z
osprzetem: gumowy dysk z haczykiem i petelka mocujaca, gabka polerujaca (Srednia
twardosc), dysk polerujacy z owczej wetny, polerujacy filc do metalu i metali niezelaznych
(Srednia twardos¢), 12 Sciernych dyskéw K 2000 oraz NIGRIN emulsja polerujaca (75 ml) jak
rowniez nakfadka z mikrofibry.

Dane techniczne:

230V. 100W. 800 — 2 8000br/min. Dtugos¢ 270mm. Waga 720g. Klasa izolacyjna 2.

Nr art. 28 660

Akcesoria do kqtowych polerek WP/E oraz WP/A. Dopasowane do poduszki
mocujqcej (@ 50mm). Wszystkie z haczykiem i petelkg mocujqcgq.

Gumowy dysk Filc polerujqcy, srednia twardos¢

Wspotpracuje z gabka polerujaca, dyskiem //-—~\ Do polerowania metali (rowniez nierdzewnych,

polerujacym z owczej wetny, dyskiem filcowym, mosigdzu oraz miedzi). Z haczykiem i petelka

dyskiem $ciernym oraz wetng sScierna. Z haczykiem i { mocujaca.

petelka mocujaca. Srednica 50mm. Srednica 50mm.

Nrart.28 548 1 sztuka Nrart.28 666 2 sztuki

&C

Dysk polerujqgcy z owczej wetny \NQS

Wykonany z wysokiej jakosci, gestej, owczej wetny. Z “o

haczykiem i petelka mocujaca. Profesjonalny zestaw do szlifowania i polerowania.

Srednica 50mm. _ Zawiera przedtuzke 80mm oraz 30mm poduszke mocujqcq

Nrart. 28 664 2 sztuki (na haczyk i petelke). —

, | —
\NOISC Do pracy w ograniczonych przestrzeniach, np. [ 5 -'_—"‘l

Profesjonalne gqbki polerujqce no komorach silnikowych, motocyklach, felgach.

Stosuje sie z emulsjg polerujacg do pomalowanych 80mm przedtuzka pomaga dostac si¢ do ,trud-

oraz metalowych powierzchni. Z haczykiem i petelka nych miejsc”. Dodatkowo do przedtuzki oraz

mocujaca. Srednica 50x25 mm. 30mm piankowej tarczy, zakres dostawy zawiera

Nrart. 29092 2 sztuki miekka (czarna) dyski Scierne z falowanymi krawedziami 12 szt.

/ Nrart. 29094 2 sztuki érednia (z6tta) 1 000 oraz 2 500 gradacji jak réwniez stozkowe
~/ Nrart. 29096 2 sztuki twarda (biata) polerujace gabki: twarda, srednia i migkka.
— 05¢ Nrart. 29 070

Tarcze polerujqce wysokiej jakosci “o\N
Z weglika krzemu. Do wykanczania, malowania, badz
usuwania nadmiaru farby @ 50mm.

Nrart. 28667 12 sztuki gradacja 400
Nrart. 28668 12 sztuki gradacja 1000
Nrart. 28670 12 sztuki gradacja 2000
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MTCR R)(()XM(I;T Przy srednicy 37 mm i tylko 270 g wagi oferuje

nieporéownywalnq tatwosc operowania w swojej klasie!

MICROMOT 230/E

/N
R

Przeznaczony do wiercenia, szlifowania, polerowania, czyszczenia, w wysokiej jakosci zaciski narzedziowe. Nawet najmniejsze wiertta,
wycinania i grawerowania. Niespotykanie smukia obudowa frezy itp. sg bardzo pewnie trzymane przez co wyeliminowane zostaty
ze wzmocnionego wiéknem szklanym poliamidu z miekkimi jakiekolwiek ,bicia". Zaréwno zakfadanie jak i zdejmowanie osprzetu
wstawkami w obrebie uchwytu umozliwia operowanie odbywa sie poprzez nacisniecie

urzadzeniem przy pomocy dwéch palcéw (chwyt dtugopisowy). przycisku znajdujacego sie w okolicach

MICROMOT 230/E posiada dobrze wywazony, cichy silnik na prad uchwytu. W zestawie znajduje sie szes¢

staly o dtugiej zywotnosci. Maksymalna predkos¢ obrotéw zaciskéw narzedziowych (1 -1.5-2 -

22 0000br/min moze by¢ ptynnie zredukowana do 6 000obr/min. 24-3i3.2mm).

Urzadzenie posiada praktycznie ten sam moment obrotowy w

nizszym zakresie obrotéw. Jest to szczegdlnie istotne przy precyzyj- Dane techniczne:

nym wierceniu czyszczeniu czy tez polerowaniu. 230V. 80W. 6 000 - 22 0000br/min. Waga 270g. Klasa izolacji 2.
Trzpien obraca sie w fozysku kulkowym. Maszyna jest wyposazona Nr art. 28 440

Przystawka do frezowania gérnego OFV

Do narzedzi MICROMOT ze standardowym zaciskiem 20 mm. P gkazana na.zdjeciu
Do dtutowania, frezowania szczelin i krawedzi. wiertarko-szlifierka IBS/E
nie wchodzi w zakres

Umozliwia prace z ogranicznikiem réwnolegtym (maksymalny
suw 150 mm), do frezowania kotowego z kotkiem centrujacym
(100 - 400mm) lub bez ograni-
cznika. Podstawka jest wykona-
na z odlewanego cisnieniowo
aluminium z frezowana czotowo
powierzchnia. Z regulowang
gtebokoscig otworéw dzieki
wstepnie ustawianemu skokowi.
Doskonate nadaje sie takze do
stosowania do wiercenia czesci
okragtych przez przestone w
ptycie prowadzacej.

Nr art. 28 566

dostawy.

Uwaga:
Profilowane frezy do drewna HSS
znajdziesz na stronie 35.
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PROXXGN

MICROMOT

Niewielki i lekki: mocny silnik DC zapewnia bardzo dobre
parametry ciecia! Wyprodukowany w Europie.

MICRO-Cutter MIC

b
Do ciecia drewna, tworzyw sztucznych, GFK, papieru, papy, foli oraz innych materiatéw. Przy @
glebokosci tarczy 0.5mm.
Obudowa jest wykonana z poliamidu wzmacnianego wtéknem szklanym. Przekfadnia z harto-
wanej stali. Narzedzie do ciecia MIC umozliwia ,zatapianie” ostrza w przedmiocie poddawanym R

obrébce (np. podczas wycinania wzoréw). Ostona tarczy tnacej unosi sie automatycznie podczas
ciecia. W zestawie z wkretakiem do wymiany tarczy tnacej.

Dane techniczne:

230V. 40W. 20 000obr/min. Max. gtebokos¢ ciecia 4mm. Szerokos$¢ ciecia 0.5mm. Waga okoto
300g. Klasa izolacji 2.
Nr art. 28 650

Tarcza do MICRO-Cutter MIC

‘ﬂ Wykonana ze stali sprezystej (55HRC).
E - Rozwarte zeby daja czyste ciecie. Rozmiar 23
k S " x0.3mm. Otwér 2.6mm.

Nr art. 28 652

Tarcza diamentowa do MICRO-Cutter MIC
Z otworami chtodzacymi: Do porcelany,
ceramiki, materiatéw sztucznych, GFK, epok-
sydowych ptytek obwodéw drukowanych.
23 x 0.6mm. Otwor 2.6mm.
Nr art. 28 654

Kompaktowy odkurzacz CW-matic

Inteligentne rozwigzanie problemu utrzymania czystosci w miejscu pracy dzieki
bezposredniemu podtaczeniu do elektronarzedzi od 25 do 2 000W. Odkurzacz dziata
razem z narzedziem. Po wylaczeniu elektronarzedzia odkurzacz dziata jeszcze przez 5 s.
Stabilna praca przy wysokiej wydajnosci odsysania. Z duzym filtrem PP, ktéry mozna samod-
zielnie czysci¢ i prac¢. Dodatkowa funkgja filtra przez stosowanie worka papierowego (nie jest
on konieczny w uzyciu). Proste oprdznianie zbiornika: dzieki mozliwosci zdejmowania dekla
odkurzacza wraz z silnikiem i filtrem mamy komfortowy dostep do zbiornika. Funkcja przed-
muchu przy przetozeniu weza. Nadaje sie do pracy na mokro. W komplecie 3.5m rura ssaca, 2
rurki aluminiowe (98cm), szczotka podfogowa, szczotka z wiosem, szczotka szczelinowa oraz
adapter do przytaczania wszystkich wyposazonych w gniazdo odciggu urzadzeri PROXXON.
Praktyczny uchwyt na stabilne mocowanie rury odkurzacza do pracy w pozycji statej (opis z
lewej). W zestawie 6 workdw papierowych.
Dane techniczne: Zasilanie 230V. Do pracy z elektronarzedziami o mocy od 25 do 2 000W.
Zbiornik 18l. Kabel 5m.

Nr art. 27 490

s

Worki papierowe do odkurzacza CW-matic
Dodatkowa funkcja filtra. Wszystkie prace na
powierzchniach mokrych nalezy wykonywac bez
worka papierowego.

Nr art. 27 494 5 sztuk

acza: Wykonany z polipropylenu. Mozna stosowa¢ do
Do unieruchamiania rury odkurzacza. Dzieki czopowi @ 20mm powierzchni suchych i mokrych.

mozliwe jest zamocowanie do imadta UHZ (pokazano na stronie 22) i Nrart. 27492  1sztuka

przymocowanie w statej pozyciji.

=
.I':' . ?
Praktyczny uchwyt do mocowania rury odkurz- Filtr do odkurzacza CW-matic ( l I | I I \
\.i.d/)
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MICROMOT

znakowania i grawerowania.

oraz kamieni szlachetnych.

G105

vvﬁf

by

S

i

EHERIOR|

Elektroniczna regulacja obrotow ze
sprzezeniem zwrotnym. Duza moc
silnika takze przy nizszych obrotach.

Nowy MICROMOT 60. Czwarta generacja urzqdzenie testowanego

million razy. Wyprodukowany w Europie. Z najwyzszej jakosci
zaciskami narzedziowymi.

® Do wiercenia, szlifowania, polerowania, szczotkowania, wycinania,

® Do obrobki stali, metali szlachetnych, szkta, ceramiki, tworzyw sztucznych

Standardowy 20mm kotnierz jest
kompatybilny z naszymi stojakami
wiertniczymi.

Stabilna obudowa ze wzmocnionego wiéknem
szklanym POLIAMIDU z miekkimi wstawkami w
obrebie uchwytu.

Dzieki matej Srednicy (35mm) a takze niewielkiej wadze (230g) oferuje niezrownanqg wygode pracy w swojej klasie. Wywazony silnik sprawnie
napedza tozyskowane wrzeciono wydajqc przyjemny, cichy odgtos. Najwyzszej jakosci zaciski narzedziowe znakomicie stabilizujq nawet

najdrobniejsze elementy osprzetu.

Frezarko-wiertarka MICROMOT 60/E

Elektroniczna regulacja obrotéw oraz duza moc silnika takze przy
nizszych obrotach. Dotaczono sze$¢ zaciskdw narzedziowych MICRO-
MOT (1-15-2-2.4-3oraz3.2mm).

Dane techniczne:

Prad staty 12 — 18V. 40W. 5 000 — 20 000obr/min. Dtugos¢ 220mm.
Waga 230g.

Nrart.28 510

Przystawka zabezpieczajqca dla recznej obrobki do
urzqdzen MICROMOT w uchwycie 20mm.
Do pracy z tarczami tnagcymi, pozwala na ciecie, frezowanie, szlifo-

wanie, szczotkowanie i polerowanie. Wspétpracuje z tarczami max.
22mm. Fachowy montaz.

Nr art. 28 944
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Frezarko-wiertarka MICROMOT 60

Bez regulacji obrotéw (predkosc¢ na biegu jatowym 20 000obr/min).
Pozostate dane techniczne podobne jak w wyzej opisanym MICRO-
MOT 60/E.

Nr art. 28 500

Wskazowka:

Zaciski narzedziowe MICROMOT G sq hartowane i dlatego
majq wysokq elastycznos¢. Charakteryzujq sie takze przedtuzonq
Zywotnosciq nawet przy dfuzszym uzyciu (bez poréwnania z nie harto-
wanymi, czteroszczekowymi zaciskami z mosiqdzu

lub aluminium). Potréjne naciecie, ktdre jest
duzo trudniejsze do wykonania niz
poczwdrne, jednak zapewnia lepszq
powierzchnie nosnq

Jest to szczegdlnie wazne dla prac
przy uzyciu trzpieni z matq
Srednicq. Patrz réwniez str. 24.




MICROMOT

Nowa wiertarko-frezarka 60/EF z szybko mocujqcym uchwytem.

Praktyczna w uzyciu z réznymi srednicami trzpieni osprzetu.

L
05¢
Uwaga:
Aby uzyc¢ urzqdzert MICROMOT 60 niezbedne
sq prostowniki. Rekomendujemy prostownik Szybko mocujacy uchwyt 0,3 - 3,2mm. Szczegdl-
PROXXON NG 2 (patrz strona 21). nie przydatny kiedy pracujemy z akcesoriami o
réznych $rednicach, np. wierttami HSS.
Przystosowanie systemu 20mm.
. Do osadzania kotnierzowych
MICROMOT - przedtuzacz. 300 cm. akcesoriow MICROMOT.
Dla urzadzen 12-Volt. Wtycz- Stabilna obudowa z poliamidu
ka i gniazdko gwarantujace wzmocnionego wtéknem szklanym.
poprawng polaryzacje. Z migkkim uchwytem.
Nr art. 28 992

Wtqcznik nozny FS,
wolne rece do prac precyzyjnych.

Do wszystkich urzadzen z wtyczka Euro (zabezpieczenie wg
klasy 2) i maksymalnym poborem mocy do 500W. Doskonaty Waska, wygodna w uzyciu i lekka.

zaréwno do urzadzen stac- Szybko mocujacy uchwyt i elektronicz-
jonarnych jak i przenosnych. ny regulator obrotéw ze sprzezeniem
Obudowa z nylonu wzmoc- zwrotnym (duza moc silnika przy-
nionego witéknem szklanym. niskich obrotach). Specjalny, zbalanso-
Kabel faczacy (230V) o dtugosci wany i cichy silnik na prad staly, o duzej
250cm i kabel wychodzacy trwatosci.

o dtugosci 50cm. Podczas Do pracy niezbedny jest prostownik.
uzywania urzadzen 12-Voltowych Pozostate dane techniczne sa takie same
wiacznik nozny nalezy podiaczyc¢ jak w przypadku MICROMOTA 60/E opi-
do transformatora. sanego po lewej.

Nr art. 28 700 Nr art. 28512

Zestaw do modelarstwa i grawerowania. W komplecie wiertarko-szlifierka MICROMOT 60/E,
transformator oraz 34 frezy i wiertta jakosciq odpowiadajqce przyrzgqdom stomatologicznym.

Wiertarko-szlifierka 60/E (jak w opisie po lewej). Zestaw zawiera nastepujace 34 przemystowe frezy i
wiertta o jakosci przyrzadéw stomatologicznych:

1 diamentowy sztyft szlifierski, 1 frez precyzyjny, mikrowiertta 0.5 i Tmm, 1 szczotka mosiezna, 4 tarcze
scierne z korundu szlachetnego (cylinder, kula, tarcza i stozek), 1 filcowe, 4 tarcze scierne (2 korundowe
i 2 karborundowe), 20 tarcz tnacych i 1 trzpien. W komplecie réwniez 6 zaciskow MICROMOT od 1 - 3.2mm
(opis na str. 6). Z prostownikiem do 230V (12V, 1A).
Nrart. 28 515

N

Design Patent

2

Zestaw w atrakcyjnej plastikowej walizce, z 34 wysokiej jakosci frezami “ ‘ “ +.- 8
i wierttami o jakosci stomatologiczne;j. -
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MICROMOT

Znakomitej jakosci narzedzia 12V w przystepnej cenie,
wyprodukowane w Europie. Zasilane prostownikami MICROMOT od 2A.

Precyzyjna wiertarko-szlifierka FBS 12/EF

Do precyzyjnego wiercenia, frezowania, szlifowania, polerowania,
szczotkowania, odrdzewiania, grawerowania, dlutowania i ciecia.
Z uchwytem niewymagajacym klucza (zacisk 0.3 — 3.2mm). Precyzyjne
tozysko minimalizuje ruchy boczne. Blokada pomocna przy zmianie
wiertel, zamiast kluczy. Wbudowana gtowica umozliwia stosowanie
stalowych zaciskéw MICROMOT (patrz str.4). Specjalny, wywazony,
cichy silnik o duzej trwatosci. Regulacja obrotéw ze sprzezeniem zwrotnym
(duza moc przy matych obrotach). Obudowa z poliamidu wzmocnionego
widknem szklanym.

Dane techniczne:

Zasilanie prad staty 12 - 18V; 100W; skok 3 000 - 15 000obr/min.;
dtugos¢ 185mm; waga 450g.

Nr art. 28 462

Uwaga:
Do uzytku z narzedziami FBS 12/EF i STS 12/E zalecamy zasilacze
MICROMOT o mocy co najmniej 2 A (patrz strona 21).

Wyrzynarka STS 12/E

n L
Design Patent -4
o
S

%S by

Wkretaki MICRO

Wkretaki precyzyjne dla inzynieréw elektronikow, zegarmistrzow,
jubilerow, mechanikéw precyzyjnych, modelarzy i fotooptykow.
Koncéwki z wysokoprocentowego stopu niklowo-chromowo-molibde-
nowego (SAE 8660) zapewniajagcego maksymalng twardos¢. Chromo-
wane i utwardzane koncéwki. Ergonomiczna rekojes¢ odporna na
smar i olej. Obracana gtdwka z zagtebieniem na palec utatwiaja prace.

Q Szczelina: 1 x 50, 2 x 50, 3 x 50

c Gniazdko krzyzowe: PH 000 x 50, PH 0 x 50, PH 1 x 50

) TX:5x50,6x50,8x50,10x50,15x 50

0 Gniazdko szesciokatne wewnetrzne: 1.5 x 50, 2 x 50, 2.5 x 50, 3 x 50

Nr art. 28 148 15 sztuk w stojaku.

Uwaga:

wkretakédw MICRO nalezy uzywac z odpowiednim dostoso-
waniem wielkosci do rozmiaru Sruby. Obracana gtéwka z
zagtebieniem na palec utatwia prace.
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06.

Design Patent

Idealna do ciecia tukéw w drewnie (do 10mm), w ptytkach obwodéw
drukowanych (do 3mm) i w metalach niezelaznych (do 2.5mm).

Z silnikiem DC duzej mocy. Z regulacja obrotéw z efektem sprzezenia
zwrotnego. Obudowa jest wykonana z poliamidu wzmacnianego wiéknem
szklanym. Z dodatkowym uchwytem kulowym do
pracy na powierzchniach wypuktych i wklestych. Z
powodzeniem zastepuje tradycje pity tarczowe, wystar-
czy wykreci¢ srube. W zestawie z dwoma tarczami (do
ciecia zgrubnego i precyzyjnego). Pozostate dostepne
tarcze, patrz strona 9.

Dane techniczne:

Zasilanie 12 — 18V. Pobér mocy max. 100W. Skok &
6mm (regulacja 2 000 — 5 000obr/min) Dtugos¢
180mm. Waga 480g.

Nr art. 28 534

W praktycznym stojaku state
miejsce na kazdy element.

Do powieszenia na scianie lub
postawienia na stole.



PROXXGN
MICROMOT

Poreczna szlifierka oscylacyjna.

Mata szlifierka PS 13

Idealna do pracy we wgtebieniach, szczelinach i ciasnych katach.
Liniowa (nie rotacyjna). Specjalny, trwaty silnik na prad staty.
Obudowa z poliamidu wzmocnionego wtéknem szklanym.
W komplecie 4 trzpienie
szlifujgce proste i 4 katowe,
o réznym ksztatcie oraz 3
arkusze samo-przylepnego
papieru gradacji 180, 240
i 400 z perforacja w 4
réznych ksztattach, po 5
sztuk z kazdego ksztattu.

Dane techniczne:
napiecie state 12 - 18V;
8 000 skokdéw/min.
(dtugos¢ skoku 2.5mm);
dtugos¢ 160mm; waga
130g;

Nr art. 28 594

Wskazéwka:
Niezbedny jest transformator min. 1A. Polecamy
transformatory MICROMOT NG 2/S, NG 2/E lub NG 5/E. (str. 21)

MICRO-wkretarka MIS 1

Umozliwia uzyskanie momentéw od 0.35 do 2 Nm. Z tréjpozy-
cyjnym przetacznikiem kotyskowym ,zat./wyt./rewers”; dobry
takze do gwintowania.

Niewielki, lekki i tatwy w uzyciu. Uchwyt do wiertet o wielkosci
maks. 6.5mm (takze do koricowek 1/4 cala). Obudowa jest wykonana z
POLIAMIDU wzmacnianego wiéknem szklanym. Wraz z 16
wktadkami ze stali chromowo-molibdenowej.

02.

S

Uwaga:
W potqczeniu z wiertarkq BV 2000 zestaw
MIS 1 to idealne narzedzie do gwintowa-
nia (patrz strona 50!).

e AT

50159

Dodatkowe papiery scierne do PS 13
3 arkusze po 20 szt. w réznych ksztattach. Karborund, samoprzy-

lepne.

Nr art. 28 822 gradacja 180
Nr art. 28 824 gradacja 240
Nr art. 28 826 gradacja 400

Dane techniczne:

zasilanie prad staty 12 - 18V; 50W; moment obrotowy 0.35 — TNm
(stopien 6 omija sprzegto i moment obrotowy przecietnie wynsi
2Nm); dtugos¢ 200mm; waga 415g. Polecamy transfornatory
MICROMOT o natezeniu co najmniej 2A.

Nr art. 28 690

Przedstawiony na zdjeciu prostownik
MICROMOT NG 5/E nie jest czesciq oferty.

2

= Szczelina: 0.3 x 1.5/0.35 x 2/0.4 x 2.5mm
Q Gniazdko krzyzowe: wielkos¢ 0 1

Q) TX:T6,T8,T10

® Gniazdko szesciokatne wewnetrzne:
3-35-4-45-5mm
Gniazdko szesciokatne zewnetrzne 1.5 -2 2.5mm.
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PROXXGON . .
MICROMOT Idealny zestaw z wyprobowanq grawerkq GG 12!

Kompletny zestaw grawerski z,,probnym szktem”

Zestaw grawerski GG 12 ze specjalnym wywazonym, mocnym i cichym
silnikiem o duzej trwatosci, na prad staty.

Obudowa z poliamidu wzmocnionego wtéknem szklanym. Dodatkowo
prostownik, prébne szkto, wzory i instrukcja oraz wszystkie konieczne
koncéwki: sztyfty diamentowe sferyczne 1i 1.8mm do konturdw i liniowa-
nia, karborundowe sztyfty: kulisty i w ksztatcie stozka do matowania szkia i
po jednym korundowym w ksztafcie kuli i cylindra do szlifowania i grawero-
wania. Kazdy element ma swoje miejsce w atrakcyjnej walizce z tworzywa
sztucznego. W zestawie transformator 0.5A do 230V.

Dane techniczne dla GG 12:

Napiecie prad staty 12 — 18V; dtugos¢ 145mm; waga 50g. Ciezar 50g (bez
przewodu).
Nr art. 28 635

Dostepna oddzielnie grawerka GG 12

W zestawie wiertto diamentowe (kuliste o srednicy 1.8mm). Niezbedny
jest transformator. Polecamy transformatory MICROMOT NG 2/S, NG 2/E
Nr art. 28 592

Kazdy element ma swoje miejsce w atrakcyjnej
walizce.

Rekaw gietki MICROMOT z chwytem aluminiowym oraz precyzyjnym uchwytem narzedziowym. W ofercie
wystepuje wersja z samozaciskowym uchwytem wiertarskim lub kompletem zaciskéw narzedziowych.

Rekaw gietki - MICROMOT 110/P

Podwadjnie tozyskowany z dwoma stalowymi tozyskami
kulkowymi, elastyczny przewdd (zginanie nie powoduje
przegrzania). Dtugo$¢ 100cm. W zastosowaniu do max.
25 0000br/min. Na wyposazeniu znajduje sie komplet
zaciskéw narzedziowych o rozmiarach 1 -15-2-24-3
oraz 3.2mm.

Nr art 28 620

Rekaw gietki - MICROMOT 110/BF

BB, ). eroxon  JP—

Jak opisano powyzej, jednakze z samozaciskowym
uchwytem wiertarskim 0.3 do 3.2mm. Praktyczny w
pracy, z wygodnym chwytem.

Nr art 28 622
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MICROMOT

Prostowniki MICROMOT: bezpieczne i wydajne zrédto mocy
do urzqdzen MICROMOT o niskim napieciu.

Prostownik NG 2/E

Design Patent

Obudowa NORYL (odporna na wysoka temperature wg
wymagan dla prostownikéw). Gniazdko dostosowane do wtyczek
MICROMOT. Gotowos¢ do pracy sygnalizowana czerwong dioda.
Element PTC (dodatni wspétczynnik temperaturowy) zabezpiecza
przed przeciagzeniem. Podtgczony, po awaryjnym wytaczeniu nie
powoduje automatycznego wigczenia. Po ochtodzeniu, wtyczka na
krétko powinna by¢ wytgczona w celu zresetowania prostownika.
Z otworami do przechowywania wiertet. Sktadana podstawka do
odktadania uzywanego sprzetu. Elektroniczna regulacja obrotéw do
dostosowywania predkosci wiertet do danego rodzaju pracy oraz
zapewnienia wysokiego momentu obrotowego nawet przy niskich
predkosciach.

Prostownik MICROMOT NG 5/E

O wiekszej wydajnosci 5A. W funkcjonalnej obudowie
NORYL (odporna na wysoka temperature, zalecana do
prostownikow).

Elektroniczna regulacja obrotéw do uzyskiwania optymalnej
predkosci narzedzi i wysokiego momentu obrotowego przy
niskich obrotach. 3 gniazdka do narzedzi MICROMOT. Dodat-
kowo para gniazdek do standardowych wtyczek bananowych
(4mm $rednicy). Wytacznik do odfgczania transformatora bez
koniecznosci wyciggania wtyczki. Czerwona dioda sygnalizuje
gotowos¢ do pracy. PTC zabezpiecza przed przecigzeniem
(podtaczony, nie powoduje automatycznego wtaczenia po
awaryjnym wytaczeniu). Po ochtodzeniu nalezy wyciagna¢
wtyczke z sieci w celu zresetownia urzadzenia. Z otworami
na koncoéwki 2.35 i 3mm. Skfadana podstawka na odktadanie
uzywanego narzedzia MICROMOT.

Dane techniczne:

230V. 4.5A przy 16V bez obcigzenia i 12V pod obcigzeniem.
Waga 2 000g.; izolacja wg klasy 2.

Nr art. 28 704

2 5

Uwaga:

pobdr mocy przenosnych elektronarzedzi wg. uznawa-
nej powszechnie normy ICE-745-1. Mierzony jest pobdr
prqdu, nie zuzycie, przez rozgrzany silnik na granicy
przeciqzenia.

Sq to warunki ekstremalne, w praktyce prawie nie
wystepujqce. Wszystkie prostowniki PROXXON sq
odpowiednio wymiarowane. Wiertarko-szlifierki
przedstawione na ilustracjach nie sq czesciq oferty.

Dane techniczne:

Napiecie 230V dostarcza 2A przy 16V bez obcigzenia i 12V pod
obcigzeniem. Waga 1 000g. Izolacja wg klasy 2.

Nr art. 28 707

Prostownik MICROMOT NG 2/S

Bez elektronicznej regulacji obrotéw, poza tym identyczny jak
NG 2/E.

Nr art. 28 706
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BRUNION Wyjqtkowo precyzyjny statyw wiertniczy MICROMOT - elementy z

MICROMOT cisnieniowego odlewu aluminium. Z frezowanymi numerycznie
prowadnicami i pasowaniem. Inny swiat.

MICROMOT - stojak wiertniczy MB 200

Odchylana glowica do 90° z prowadnica typu jaskétczy ogon (czytelna
skala). Umozliwia wiercenie pod katem i wielostronne frezowanie.

Mechanizm zebatkowy posuwu ze sprezyng powrotng zapewnia wiercenie
bez wysitku. Praktyczne ustawianie gtebokosci z wbudowanym zderzakiem
krancowym (max skok 40mm) 20mm-srednica chwytu dopasowana do serii
MICROMQOT. Stabilna, chromowana kolumna (280 x 20mm), wysieg 140mm
(pomiedzy prowadnica a $Srodkiem narzedzia).

Frezowany, wytrzymaty blat roboczy (220 x 120mm) z prowadnica réwnolegty
i skala. Na powierzchni blatu naciecia na mocowanie stotu koordynacyjnego
KT70 oraz naciecia do zamocowania stojaka. Waga 2.2kg.

Nr art. 28 600

Uwaga:

Nasi konstruktorzy preferujq cisnieniowe odlewy z aluminium. Jest to materiat
dopracowany, wytrzymaty i niekorodujqcy. Wszystkie uzyte czesci sq produkowane
przez bardzo nowoczesne maszyny CNC. Czysta precyzja!

Imadto maszynowe MS 4

Cynk odlewany ci$nieniowo.

Z trzema obrobionymi powierzchniami. Wpust pasuje do nastawnej
prowadnicy stojaka wiertniczego MB 200 jak réwniez do wiertarki stotowej
TBM 220. W szczekach poziome i pionowe rowki V. Szerokos¢ szczek 50mm,
wysokos$¢ 10mm. Maksymalna szeroko$¢ mocowania 34mm.

Nr art. 28 132

Stojak narzedziowy MICROMOT

Do stacjonarnego uzywania precyzyjnych elektronarzedzi
MICROMOT metalowa gtowica potaczona z imadtem. Przezna-
czony zwiaszcza do wiertarko-frezarki IBS/E, szlifierki taSmowej
BS/E, szlifierki katowej z dtuga szyjka LHW, szlifierki WAS/E

4

polerki katowej WP/E, wyrzynarki STS/E i szlifierki delta OZI/E.
Wykonany z wtékna szklanego
wzmochionego POLIAMIDEM.

Nr art. 28410
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Imadto uniwersalne UHZ

Z przegubem kulowym, kreci sie i obraca

na wszystkie strony.

20mm srednica otworu pozwala na zamocowanie serii MICROMOT
oraz wiertarko-frezarek: FBS 240/E,

FBS 12/EF, IBS/E, LBS/E, MICROMOT 60,
60/E oraz 60/EF. Wykonane z cynku
odlewanego ci$nieniowo. Posiada $cisk
umozliwiajacy szybka zmiane
potozenia przegubu, mocowany

do stotu o grubosci max. 60mm.
Alternatywnie mozliwe zamocowa-

nie dwoma srubami do powierzchni blatu.

Nrart.28610




MICROMOT KT 70 maty i precyzyjny. Idealny do stojakéw wiertniczych

MICROMOT oraz wiertarki pionowej TBM 220.

MICRO stoét koordynacyjny KT 70 Stalowe zaciski stopniowe

Z litego aluminium, z powierzchnia robocza, wyposazony w Dostepne sg wraz ze stotem KT 70 ale mozna je réwniez zamawiac
pasowane prowadnice typu ,jaskétczy ogon” i 3 rowki teowe w oddzielnie. W komplecie 2 stopniowe bloki &~ 1
standardzie MICROMOT (12 x 6 x 5mm). Przesuwna podziatka utatwia i zaciski, nakretki z rowkami teowymi w %ﬁ!‘ A
ustawienie obrabianego materiatu. Obydwa pokretta reczne maja standardzie MICROMOT. Grubos¢ obrabi-

podziatke ze skalg gdzie 1 obrét = Tmm, 1 dziatka = 0.05mm. W kom- anego materiatu do 20mm.

plecie zaciski i Sruby zabezpieczajace do TBM 220 i MB 200.

Nr art. 24 256

Pozostate dane techniczne:

st6t 200 x 70mm; przesuniecie po osi X 134mm,
po osi Y 46mm; maksy-malna wysokos$¢ 43mm.
Nr art. 27 100

Uwaga:

MICRO stdét koordynacyjny KT 70 jest
takze dostepny jako KT 70/CNC (z dwoma
silniczkami - jeden dla osi X, i drugi dla Y).
Patrzstrona 52.

W zestawie dwa
zaciski stopniowe.

Przesuwna podziatka utatwia
ustawienie obrabianego materiatu.

Stét 200 x 70mm z
3 rowkami teowymi.

Design Patent

Pokretta reczne ze skalg
(1 obréot=1mm,
1 dziatka = 0.05mm).

Precyzyjne imadto FMZ z zaciskiem

Obraca sie we wszystkich kierunkach. Wykonane z cynku odlewanego
cisnieniowo.

Ltatwe mocowanie do stotéw i blatéw roboczych o grubosci do 60mm.
Do mocowania alternatywnie mozna uzy¢ 2 standardowych $rub. Dzieki
przegubowi kulowemu obraca sie we wszystkich kierunkach, nawet
w dot. Do delikatnego materiatu 75-milimetrowe szczeki z powtoka
ochronna. Rozpietos¢ 70mm; waga 1.6kg.

Nr art. 28 608

Precyzyjne imadfo FMS 75

Jak wyzej, ale bez zacisku. Przyssawka utfatwia szybki montaz do
dowolnej ptaskiej i gtadkiej powierzchni.

Nr art. 28 602
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Narzedzia do urzqdzen MICROMOT o jakosci jak dla przemystu i stomatol

Frezy ze stali wolframowo-wanadowej

Do
: . & ® 'Y )
metali 3 10 6 6
niezelaznych i ‘—'
plastiku
gipsu |l
3 3 2,35 2,35
_______________________________§ ______________________|]
NO 28 722 NO 28 727 NO 28 725 NO 28 724
2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki
Frezy ze stali wolframowo-wanadowej
Wyborowa stal wolframowo-wanadowa. Stabilna konstrukcja, wysoka koncentrycznos¢, frez wykonany z odkuwki. Precyzyjne ztobkowania i opt
sztucznych i gipsu. Srednica chwytu 2.35 lub 3. idealne do frezowania, Ztobienia, strugania poprzecznego i pionowego oraz profilowania. Do pewnego
Zaciski narzedziowe
Do 05 08 1 12 16
—— | I —— | —— i —f— ——
metalu ' I ! ; | |
. 6 44 ' 6 44 8 44 ! 8 44 10 44
plastiku
| |
drewna | | ! | !
| | | | |
| | \ i \ \
| | | | |
| | | | |
! ! ! ! !
& ____________¥ _______________§
NO 28 864 NO 28 852 NO 28 854 NO 28 856 NO 28 858
3 sztuki 3 sztuki 3 sztuki 3 sztuki 3 sztuki
Wiertla HSS  Stal jakosci wyborowej. Stabilna konstrukcja, wysoka koncentrycznosé. Wiertto wykonane z odkuwki. Dzieki wysokiej
twardosci, duza trwatos¢ i elastycznos¢. Do metalu, metali niezelaznych, tworzyw sztucznych, ptytek obwodéw drukowanych i drewna.
Predkos¢: w materiatach miekkich ok. 8 000obr./min., w materiatach twardych ok. 3 000obr./min. Srednica chwytu 2.35.
Koncowki frezerskie i wiertta z weglika wolframu
D 1/1,.2 06/0,8
o 1,5 2 ﬂ#ﬁ ﬂ#ﬁ 23 23
stali 41— —— s N
8 8§ 8 38 30 E 30 E
szkta i b : >
plytek | | r
montazowych ! | 535
I ! -
I
|
I
! !
I I
NO 28 324 NO 28 326 NO 28 328 NO 28 320 NO 28 321 NO 28 750
2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki

Wiertta z weglika wolframu Z weglika wolframu odpornego na $cieranie. Do  Frezy z weglika wolframu Do wierce-  Frezy z weglika we
wiercenia w szkle, kamieniach pdtszlachetnych, porcelanie, ceramice, marmurze i nia, frezowania i ciecia wtdékna szklane- ~ Wykonana z odpo
innych kamieniach twardych. Kamienie podzielone sa wg twardosci na grupy od  go i ptytek obwodéw drukowanych oraz  kéw zaleca sie dok
1 - 10. Weglik wolframu moze by¢ uzywany do stopnia twardosci 6. wiercenie w  do wiercenia w perfach i podobnych  materiatéw. Do
kamieniu o stopniu twardosci wyzszym niz 6 wymaga uzycia narzedzi diamen-  materiatach. Srednica chwytu 2.35. stalowych zaciské
towych. Srednica chwytu 3. Idealny kat skrawania 6°.

Wskazéwka: o Zestaw zaciskow narzedziowych
Zaciski narzedziowe MICROMOT sq hartowane i dlatego MICROMOT

majq wysokq elastycznos¢. Charakteryzujq sie takze przedtuzonq
zywotnosciq nawet przy dtuzszym uzyciu (bez poréwnania z nie harto-
wanymi, czteroszczekowymi zaciskami z mosiqdzu

lub aluminium). Potréjne naciecie, ktdre jest

duzo trudniejsze do wykonania niz
poczwdrne, jednak zapewnia lepszq
powierzchnie nosnq 9

Jest to szczegdlnie wazne dla prac
przy uzyciu trzpieni z matq

Tréjszczekowe / \

hartowane zaciski.

Po sztuce 1-1.5-2 - 2.4 - 3 oraz 3.2. Nakretka oraz komplet
zaciskéw w etui pozwalajacej na wygodne przechowywanie.
(zdjecie i opis znajduje sie na stronie obok).

srednicq. Nr art. 28 940
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5554(‘.
|

NO 28723 NO 28 726 NO 28 720
2 sztuki 2 sztuki 3 sztuki

Uwaga:
wszystkie wymiary w milimetrach.

w

™
3 !
2, 2,3

—

NO 28710

5 sztuki

ymalna koncentryczno$¢ zapewniaja duza trwatosc. Idealne do recznej precyzyjnej pracy. Do twardego i miekkiego drewna, metali szlachetnych i niezelaznych, tworzyw
i bezpiecznego mocowania frezéw polecamy uzycie stalowych zaciskéw MICROMOT opisanych powyzej. Patrz lewy dolny rég.

NO 28 876

6 sztuki

HSS z kotkiem centrujacym, w etui

15- 2- 25-3-35i4. Do precyzyjnego gwintowania w
drewnie, tworzywach sztucznych, metalach niezelaznych oraz
innych stopach metalowych. Powtoka tytanowa ogranicza

Uwaga:

Termin HSS dla tego typu narzedzi
wywodzi sie z materiatu uzytego do
produkgji. Jest to tzw. stal stopowa
narzedziowa charakteryzuje sie
wyjqtkowq odpornosciq na zuzycie az

do temperatury 600 °C.

W trakcie obrdbki stali zaleca sie stoso-
wanie schtadzajqcych lubrykantéw np.
oleju do ciecia lub emulsji chfodzqgcej.
Do aluminium mozna stosowac
spirytus lub rope naftowq. Z kolei przy

plastiku i drewnie wiercimy

nasucho. %

tarcie i zwieksza trwato$¢. Srednica chwytu 0.3.

w

3

1

12
\
| |38
\
311
-

|

I ——
NO 28 874

10 sztuki

HSS w pudetku Zgodne z DIN 338 o $rednicach: 0.3 -
05-08-1-12-15-2-25-3-3.2. Do wiercenia
w metalach niezelaznych, stali oraz stali nierdzewnej.
Umieszczone w oznakowanej kasetce z funkcja stabilne-
go jej ustawienia po otwarciu. Najlepiej wspoétpracuja z
3-szczekowym uchwytem wiertarskim (patrz ponizej).

32

25
50

H

5
4
— 3

\ ﬁ

,2

NO 28 752 NO 28 758

3 sztuki
blframu

NO 28 759

NO 28 761

NO 28 760 NO 28 757

Zdzierak

rnego na scieranie, wysoko utwardzonego i drobnoziarnistego wolframu. Do bezwibracyjnego frezowania. W celu unikniecia wypad- Do ciecia i frezowania kafli,
fadne zamocowanie elementéw obrabianych. Do frezowania stali, staliwa, metali niezelaznych, tworzyw sztucznych oraz bardzo twardych  kamionki, drewna i plastikow.
prac technicznych do grawerowania i frezowania kart obwodéw drukowanych. Srednica chwytéw 3 lub 2.35. Polecamy réwniez uzycie  Srednica trzpienia 3.2.

w. Patrz lewy dolny rég.

Futerko wiertarskie czy zaciski

narzedziowe? Tréjszczekowy uchwyt
Futerko wiertarskie pozwala na wiekszy wiertarski

komfort pracy, dzieki samozaciskowemu
systemowi dziatania umozZliwia szybkie
mocowanie réznej Srednicy trzpieni
stosowanych akcesorii (wykonane z HSS
zgodne z norma DIN 338). Jednakze,
jezeli chodzi technicznq strone lepsze sq
zaciski narzedziowe, pozwalajq one na
stabilniejsze zamocowanie trzpienia oraz
wieksza precyzje wykonania pracy. Patrz
informacja po lewej. Nr art. 28 941

Dla wszystkich narzedzi MICROMOT.
Wygodny przy pracy z réznymi
srednicami trzpieni. Pozwala na
zamocowanie trzpieni 0.3 do 3.2.

Z dwoma rowkami i profilem w ksztatcie
rybiego ogona
nie otwordow ktéore moga by¢ rozwierca-
ne. Uzyteczne przy obrébce zeliwa, stali,
mosigdzu, aluminium, szkta, tworzywa sztucznego
i wtokien weglowych. Po jednej sztuce: 1 - 2 - 3.
Srednica uchwytu 3. Moga by¢ zamawiane oddzielnie.
Moze by¢ réwniez zamdwiony oddzielnie (patrz
powyzej).

Nrart. 27 116

Frezy wolframowe

umozliwiaja frezowa-

3 sztuki
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Narzedzia diamentowe do czyszczenia i polerowania. Profesjonalna

Do

szkta
ceramiki
plastiku

Do
stali
mosiqdzu

stali
nierdzewnej

Do
ziota

stali
nierdzewnej

porcelany

26

Narzedzia diamentowe
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5 12
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| . |
NO 28 240 NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222 NO 28 255 NO 28 230
2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki

Diamentowe koncowki szlifierskie Réwno pokryte pytem diamentowym. Cze$¢ robocza i
chwyt wykonane ze stali nierdzewnej. Do szlifowania, grawerowania i cyzelowania stali (nawet

Diamentowe wiertta srubowe
Do wiercenia otworow w

Kulkowe, pokry
Do wiercenia

stopdw kobaltowo-chromowych), szkta, ceramiki, porcelany i tworzyw sztucznych. Wszystkie ~ kamieniach szlachetnych i  Rekomendowana
chwyty o Srednicy. potszlachetnych itp. Srednica  Srednica 2.35.
. chwytu 2.35.
Szczotki czyszczqce v
8
NO 28 951 NO 28 953 NO 28 952 NO 28 961 NO 28 963 NO 28 962
2 sztuki 2 sztuki 5 sztuki 2 sztuki 2 sztuki 5 sztuki

Szczotki stalowe: pedzle, miseczki i kota

Doskonate dziatanie dzigki komponentom wysokiej jakosci. Do czyszczenia,
usuwania rdzy, polerowania, matowania, zdzierania, zaokraglania itp. Metalu,
zeliwa, tworzyw sztucznych, kamienia i drewna. Srednica trzpienia 2.35.

Szczotki mosiezne: pedzle, miseczki i kota

Idealne do pracy z mosigdzem, stopami mosiadzu, miedzia, metalami
szlachetnymi i pétszlachetnymi, tworzywami sztucznymi i drewnem.
Do czyszczenia podzespotdéw elektronicznych i ptytek obwoddéw dru-

kowanych. Srednica trzpienia 2.35.

; , T : 4 P T
0000 ¢
EE ==

NO 28 293 NO 28 294

10 sztuki 10 sztuki
Elastyczne polerki silikonowe: dysk, koto, tuska
Do wygtadzania powierzchni i polerowania metali szlachetnych, metali niezelaznych, metali
wysokojakosciowych, szkfa, porcelany, drewna, tworzyw sztucznych i gumy. Polerki w ksztatcie
tuski z powodzeniem uzywane s3 w miejscach trudno dostepnych. Srednica trzpienia 2.35.

Koncowki polerujqce

NO 28 288
5 sztuki

NO 28 295

2 sztuki

Zestaw watkow
polerujacych Odpo-
wiednie zwtaszcza
do ztota, platyny,

srebra jak réwniez yrawedzi akrylu
do wyrobu narzedzi i j pleksiglasu. Z
form. $rednica trzpie- gtworem 2,35.

nia 2,35.

Uwaga:

Jako uzupetnienie dtutownicy MSG
tarcza z weglika wolframu jest
uzytecznym osprzetem przy obrébce
drewna wspdtpracujgcym ze szlifierkq
kqtowq z dtgq szyjkq LHW i LHW/A.
Patrz strona 8.

NO 28 296

4 sztuki

Specjalne
dyski polerujace
Do wygtadzania,
polerowania

Zestaw profilowanych frezéw do drewna, 10 sztuk.

Zawartos¢: frezy palcowe 3.2 - 4.3 - 6.5mm,
frez zaokraglony 6.4mm, frez rowkowy w
ksztatcie V 6.5mm, frez rowkowy 6.5/2.5mm,
frez ¢wieréwatkowi R 3.2mm, frez wpustowy
6.4mm, frez kantowo-tukowy 5mm, frez katowy
45°. W estetycznym drewnianym pudetku.

Inne typy frezéw do drewna pokazano na

.~ stronie 35.
Nr art. 29 020




jakoscé takze dla branzy jubilerskiej! Uwaga:

2,2

I
NO 28 232

2 sztuki

wszystkie wymiary w milimetrach.

——

I . . ——
NO 28 234 NO 28 840 NO 28 842 NO 28 844 NO 28 846

2 sztuki

te diamentem, koncéwki szlifierskie do szkta i kamienia Tarcze diamentowe Grubo$¢ jedynie 0.6mm. Do Tarcza diamentowa perforowana Do ciecia,
i obrébki szkta i réoznych typéw kamieni wiaczajac granit. ciecia i polerowania porcelany, ceramiki, szkta, wiékna  polerowania oraz okrawania zuzytych powierzchni

predkos¢ obrotéw — 2 000obr/min.

8

T

|

z dodatkiem chtodziwa. szklanego, tworzyw sztucznych i metali niezelaznych. materiatéw jak opisano obok. Otwory pozwalaja
Srednica trzpienia 2.35. obrabia¢ materiat na zimno, tarcza w mniejszym
stopniu hagrzewa sie. Srednica trzpienia 2.35.

Wskazowka: - ﬁ

22
Szczotkowanie i oczyszczanie 44
tylko z delikatnym dociskiem i z
zalecanymi obrotami!
Przy zbyt duzej sile docisku trz-
pienie mogq ulec odksztatceniu
|

bezpowrotnie przez co —L 1
5 - | uszkodzi¢ obrabiany materiat. |
NO 28 955 NO 28 957 NO 28 956 W skrajnych przypadkach NO 28 815
2 sztuki 2 sztuki 5 sztuki mogq nawet ulec peknieciu! 5 sztuki
Szczotki ze stali szlachetnej: pedzle, miseczki i kota Trzpienie zapasowe

ny powstatych przy spawaniu i lutowaniu. Znajduje zastosowanie takze przy alumini-

Do czyszczenia, szczotkowania i obrdbki stali szlachetnej. Usuwanie nalotow i zgorzeli- % Srednica chwytu 2.35 x 44.

um i metalach niezelaznych, kolorowych. Trzpien srednica 2.35.

_ 4‘81 1

15 15

.

'—zz—I 'I—zz—I |—22—|

: @@

NO 28 801 NO 28 802 NO 28 803 NO 28 798 NO 28 297 NO 28 298 NO 28 299 NO 28 292
2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki 10 sztuki 2 sztuki 2 sztuki 2 sztuki
Polerki i tarcze filcowe Przeznaczone do polerowania wstepnego oraz na wysoki  Polerki bawelniane, skérzane i filcowe Pasta polerska

potysk materiatéw typu; metal, ztoto, srebro, mosiadz i aluminium, z uzyciem pasty Do polerowania na wysoki potysk metalu, ztota, = Znajduje zastoso-
polerskiej. Odpowiednie takze do wytwarzania form i produkgji narzedzi. Srednica  srebra, metali niezelaznych, mosiadzu, aluminium,  wanie przy polero-
trzpienia 2.35. W celu unikniecia spalenia materiatu i narzedzi polerowac nalezy na  ceramiki i porcelany, z uzyciem pasty polerskiej. ~ waniu metalu i
niskich obrotach. Nalezy réwniez zawsze zmiekczy¢ lub lekko podgrzac zawierajaca  Mozna réwniez uzywac do lakierowanego drewnai  tworzyw sztucznych.

olej twardg paste polerska.

tworzyw sztucznych. Srednica trzpienia 2.35.

Pilniki frezujqgce z korncowkami wykonanymi z Stojaki dla trzpieniowych akcesorii

weglika wolframu

Do rzezbienia, czyszczenia i wygtadzania drewna

i widkna szklanego. Materiat moze by¢ precyzy- Do wygodnego przechowywania
jnie usuniety bez zbednego wysitku. tatwe do wiertet, sztyftow szlifierskich, szczo-
wyczyszczenia przy uzyciu palnika Bunsena. tek i innych akcesoria o $rednicy
Mozna tez stosowac¢ do gumy, pianki i silikonu. trzpienia 2.35 - 3.2. Wszystko dla
Trzpien 3.2. Nie uzywac do metalu! porzadku.

Nrart.29 060 walec 7.5x12

Nrart.29062 stozek 8x12 Nr art. 28 359 2 sztuk

Nr art.29 064 szpic 4x19
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Wybrane narzedzia do ciecia, polerowania i szlifowania dla profesjonalist

Koncowki szlifierskie

Al
Do 1 H‘.. i...
stali
stali
nierdzewnej
zeliwa
drewna 5xgr.120 10xgr120 5xgr 80 ‘ 5xgr 80 .
5xgr150 10xgr150 5xgr150 5xgr 150
N
NO 28 282 NO 28 982 NO 28 983 NO 28 987 NO 28 989
2 sztuki 10 sztuki 20 sztuki 10 sztuki 10 sztuki
Szczotka nylonowa Do czyszczenia, Polerskie tarcze, taSmy i kolpaki wykonane ze standardowego korundu o zwieztej konsystencji,
matowania i polerowania stali, stali zaleznosci od potrzeb zastosowania. Musza by¢ dopasowane do materiatu, ktéry podlega obrébce.
wysokojakosciowej, metali niezelaznych szlifowania zeliwa ciagliwego, zeliwa szarego, stali wysokojakosciowej, metali niezelaznych, drewna i
itp. Srednica trzpienia 2.35.
Koncowki szlifierskie
Do 3 ’ @ 13
tali 6 T > @ ’ i 9
stali '—‘ ] ] |
zeliwa 13
stali HSS
H ﬂ |
@« 5 N 5§ _F
NO 28 774 NO 28 776 NO 28 772 NO 28 778 NO 28 781 NO 28 783 NO 28 782
5 sztuki 5 sztuki 5 sztuki 5 sztuki 3 sztuki 3 sztuki 3 sztuki
Wysokiej jakosci korncowki korundowe Wykonane z wysokiej jakosci materiatéw duzej twardosci. Rozne ksztatty do réznorodnych zastosowan.
twardych materiatéw takich jak zeliwo, staliwo, zeliwo ciagliwe oraz twardych stopow metali i stali. Precyzyjnie zwymiarowane chwyty o srednicy 2.35
koncentrycznos¢. Zasada szlifowania: miekki materiat = twarda koricéwka; twardy materiat = miekka koricéwka!
Tarcze tnqce
Do
drewna
stali
stali
nierdzewnej
NO 28 830 NO 28810 NO 28 812 NO 28 820
3 sztuki 10 sztuki 50 sztuki 5 sztuki
Tarcze tnace ze stali sprezystej o grubosci Korundowe tarcze tnace
0.1. Do ciecia drewna, tworzyw sztucznych i Wykonane ze specjalnej mieszanki, Srednice 22 lub 38 x 0.7. Do przecinania stopdw, metali, stali
metali niezelaznych. Trzpier o $rednicy 2.35. Moga réwniez by¢ uzywane do ciecia drewna i two-rzyw sztucznych. Srednica trzpienia 2.35.
Wspotpracuje z przystawka Nr art. 28944
(Szczegdty strona 16)!
Zestaw modelarski, 13 sztuk
Tarcze tngce ’
Do » 20 One 2.3 ball-shaped and cylinder shaped fine milling bit each. One each
\NOSC Zawartos¢: po jednym frezie z koricéwka kulista i cylindryczng o $rednicy
drewna ‘10 2.3, po jednej korundowej koricéwce szlifierskiej w ksztatcie kuli i stozka, po
jednym mikrowiertle o $rednicy 1i 2.3, 5 tarcz tnacych o sSrednicy 22, 1 tar-
oraz I cza pitki tnacej
. o Srednicy
plas"ku 22 (tylko w
wzmoc- potgczeniu
n"onego NO 28 838 z ostonka .2§
wiéknem Tarcza tnaca z weglika wolframu. Grubos¢ ok. 2. Do 944), 1 trzpien
ciecia i ksztattowania drewna, CFK, GRP, gumy, silikonu. o S$rednicy
szklanym Otwory wentylacyjne redukujg przegrzewanie. Trzpien @ 235.
2,35. Nr art. 28910
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ow. Wysoka trwatosc!
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gr 150

gr 150 gr120 gr120
|
NO 28 980 NO 28 981 NO 28 978 NO 28 979
10 sztuki 10 sztuki 10 sztuki 10 sztuki

o réznej grubosci ziarna do réznych etapéw polerowania. Bardzo wytrzymate. O réznych wielkosciach i ksztattach w
Wysokie obroty dla stali, Srednie dla drewna i niskie dla tworzyw sztucznych. Przeznaczone do polerowania, wygtadzania i
tworzyw sztucznych. Réwniez do polerowania krawedzi.

Koncowki szlifierskie

8
it -

Do
szkta

ceramiki

weglik
wolframu

ie=

NO 28 302

10 sztuki
Do szlifowania i cyzelowania
lub 3. gwarantuja doskonata

NO 28 270
2 sztuki

NO 28 272
2 sztuki

Uwaga:

wszystkie wymiary w milimetrach.

i

gr120 gr120
I ——
NO 28 984 NO 28 985

Polerki lamelowe z korundu S3 elastyczne
i przybierajg ksztatt obrabianego materiatu.
Idealne do obrébki miejsc trudnodostepnych.
Srednica trzpienia 3.

'Y

=

+

NO 28 304
10 sztuki

Karborundowe koncowki szlifierskie Do grawerowania i matowania szkta, ceramiki i stellitu. Rbwniez do szlifowania
weglika wolframu, utwardzonego zeliwa i innych twardych stopéw stali. Srednica chwytu 2.35.

L4
1 8 : Si
I
NO 28 821 NO 28 808 NO 28 809 NO 28 818 NO 28 819
25 sztuki 10 sztuki 50 sztuki 5 sztuki 20 sztuki

Wzmocnione tarcze z tlenku aluminium
nierdzewnej i metali niezelaznych.

Dostepne $rednice 22 x 0.8 i 38 x 1. Niemal niezniszczalne odpowiednie wiec do szlifowania zgrubnego. Do stopow, stali i stali

nierdzewnej, metali niezelaznych a takze drewna i tworzyw sztucznych. Srednica trzpienia 2.35.

Zestaw do obrobki szkta, 4 sztuk

2 koncowki diamentowe i 2 karborundowe. Do grawerowa-
nia, rysowania oraz matowania szkta. Koncéwki diamentowe
kula o srednicy 1 oraz 1.8. Koncéwki karborundowe; stozek
3/2 x 5mm oraz cylinder 2/2.5 x 7. wszystkie o $rednicy
trzpienia 2.35.

Nr art. 28 920

Kompletny zestaw polerski, 10 sztuk

Do polerowania metalu, szkta, porcelany i tworzyw sztucznych. Zawiera po jednej sztuce
koncowek polerskich (cylinder, stozek, koto) koncéwek silikonowych (tuska, cylinder, koto)
tarcze bawetniana, wetniana i zamszowg oraz paste polerska. Wszystkie koncéwki z
trzpieniem o $rednicy 2.35.
Nr art. 28 285

1]



MICROMOT

Lekkie, kompaktowe palniki MICROFLAM.
Wyposazone w zapalarke piezoelektryczng.

30

MICRO-palnik MFB/E

Zestaw do spawania gazowego
MICROFLAM MGS

Praktyczna podstawa ze stali nierdzewnej
pozwala na prace palnika w pionie.

Uzywany do lutowania, rozlutowywania, lutowania twardego,
podgrzewania i cynowania.

Osobna regulacja doptywu gazu i powietrza. Bardzo cienki ptomien
o temperaturze dochodzacej do 1 200 °C. Idealny do prac precyzyj-
nych. Wyposazony w zapalarke piezoelektryczna.

Zawartos¢ zbiornika (50ml) wystarcza na ok. 60 minut pracy przy
normalnej wielkosci ptomienia. Napetnianie - propan-butan do
zapalniczek.

Nr art. 28 146

Do pracy z ptomieniem bez ostony lub z katalizatorem, z
przejsciowkami. Do spawania, ciecia na goraco, wypalania w
drewnie i obkurczania rekawéw.

Elektroniczna zapalarka z elementem piezoelektrycznym z zabezpie-
czeniem zat./wyt. gazu. Osobne elementy do sterowania doptywem
gazu i powietrza. Do lutowania twardego delikatnych czesci
z zastosowaniem ptomienia o temperaturze do 1 300 °C. Po
podtaczeniu koricowki do pracy w temperaturze maks. 500 °C. Duzy
zbiornik gazu (20ml) pozwala na dtuga nieprzerwang prace. Zbiornik
mozna napetnia¢ zwyktym butanem do zapalniczek.

W zestawie sg nastepujace koncéwki: duze wosku/lakieru do napraw
drewna, goracy n6z do réwnego przycinania foli z tworzywa sztuczn-
ego, 2x koncéwka do drewna (katowa i ptaska), do spawania, okragta
dysza do gorgcego powietrza i koncéwka do obkurczania rekawdw.
Dodatkowo w zestawie: cyna, taca ociekowa z gabka i klucz pfaski
7 mm do montazu koncéwek. Zapakowane w plastikowe pudetko
z przegrédkami z polipropylenu. Dzigki nim wszystkie elementy
zestawu mozna przechowywac na swoim miejscu.

Nr art. 28 144




MICROMOT Do obkurczania i osuszania (wiele Producentow oferuje ten

produkt lecz w duzych rozmiarach) oraz do 1000 innych prac.

MICRO Dmuchawa MH 550

/N

Mata, wytrzymata i wydajna dmuchawa. W komplecie z
trzema dyszami.

Znajduje bardzo szerokie zastosowanie do prac takich jak:
obkurczanie koszulek termokurczliwych, do formowania i
spawania tworzyw sztucznych. Lutowania i rozlutowywania
uktadéw elektronicznych. Sprawdza sie przy usuwaniu farb
i lakieréw bez stosowania chemicznych rozpuszczalnikow.
Do szybszego utwardzania malowanych powierzchni. Do
naktadania i usuwania foli jak rowniez do opalania drewna.
Obudowa wykonana z poliamidu wzmacnianego widéknem
szklanym, z miekkimi komponentami przy uchwycie oraz
stalowym stojaczkiem. Sprawny element grzejny odpowiada
za stalg temperature na dwoch biegach o wydatku powie-
trza 180l/min. Wyposazona w termostat dla zabezpieczenia
przed przegrzaniem.

Dane techniczne:

Zasilanie 230V. Moc 500W. Temperatura nadmuchu - Tbieg
350 °C, 2bieg 550 °C. Wydatek powietrza 180l/min. Waga
500g.

Nrart. 27130

Pistolet do klejenia HKP 220 MICROMOT

Szybkie i pewne klejenie metalu, drewna,
tworzyw sztucznych (witacznie z pleksi),
szkta, ceramiki, kamionki, tektury, skory,
pianki i tkanin. Klej wiagze po okoto
2 minutach, co pozwala na ewentu-
alne poprawki (w przypadku klejow
szybkowiazacych jest to niemozliwe).
7-milimetrowe sztyfty klejowe dosko-
nale nadajg sie do precyzyjnych prac
takich jak budowanie modeli, robienie zabawek, bizuterii, kompozycji
z suchych kwiatéw itp. Doktadny mechaniczny podajnik kleju. Podczas
przerw w pracy urzadzenie mozna bezpiecznie postawic. Krotki czas
nagrzewania.

Dane techniczne:
230V; termistor (PTC) zapewniajacy stata temperature 200 °C; 4
sztyfty klejowe 7 x 100mm; 3 wymienne metalowe dysze.

Nr art. 28 192

Wymienne sztyfty klejowe do HKP 220

= W zestawie 3 wymienne
- metalowe dysze.

Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych, ceramiki, kartonu, skéry,
pianki i tkanin. Srednica 7mm, dtugo$¢ 100mm, bezbarwne.

Nr art. 28 194 12 sztuk
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MICROMOT W cieciu styropianu i twardych pianek wycinarki z gorqcym drutem prz

nozem czy wyrzynarkgq. Idealne dla architektow, projektantow, artystow,

Ptaska powierzchnia podparcia i otwér boczny spasowane
ze srubowym zaciskiem pozwalajgcym na prace o
charakterze stacjonarnym.

: 4

Teleskopowe ramie z zakresem
regulacji 400 - 650mm.
Gtebokos¢ ciecia 200mm.

Design Patent

Element sprezynowy w
ramieniu zapewnia state

| napiecie drutu niezaleznie od
- jego temperatury.

Pracuje pod napieciem 230V. Goracy element jest pod bezpiecznym Wymienny drut tnqcy

napieciem max. 40V i 1.2A. W zaleznosci od obrabianego materiatu tem-

peratura jest dobierana za pomoca praktycznego pokretta kontrolnego Do urzadzers THERMOCUT 650, THERMOCUT 230/E
i pozostaje stata w trakcie pracy. Ptaska powierzchnia podparcia i otwér i innych podobnych wycinarek z goragcym drutem.
boczny spasowane ze srubowym zaciskiem pozwalajgcym na prace o Wykonany z NiCr 8020. Szpula 30m x 0.2mm.
charakterze stacjonarnym. Zestaw zawiera zacisk srubowy oraz szpule z \
30m drutu tngcego @ 0.2mm. Nr art. 28 080

Technical data:

230V. 50/60Hz. 50W. Napiecie wtérne max. 40V, 1.2A. Temperatura drutu

tnacego @ 0.2mm w zakresie od 100 do 350 °C. Waga 850g. Klasa izolacyjna 2.

Nr art. 27 084

#F

Wycinarka z gorgcym drutem THERMOCUT 12/E

Do pracy z grubym drutem (285 x 0,85 mm), ktory moze byc¢
dowolnie formowany za pomoca rak badz szczypiec aby stworzyé
dowolny profil.

Stabilna rama z obrotowym elementem mocujacym na gorze oraz rolkg
pozwalajaca na rozwiniecie drutu na dole. Regulowana temperature
ciecia. Czas nagrzewania 1 sekunda. W komplecie dostepne 5 formowal-
nych drutéw tnacych 285 x 0.85mm.

Dane techniczne:

12V. 60W. Temperatura drutu tngcego w zakresie od ok. 150 do 350 °C.
Nr art. 27 082

Drut tngcy

Do THERMOCUT 12/E. Elastyczny, dlatego znakomicie sprawdza sie w
modelarstwie.

Nr art. 28 082 10 sztuk.

Wazna uwaga:
Do pracy urzqdzenia THERMOCUT 12/E niezbedny jest prostownik min. 2A.
Rekomendujemy prostownik MICROMOT NG 2/S (NO 28 706) (patrz strona 21).
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ewyzszajq inne narzedzia. Osiggana jest znacznie wyzsza czystosc ciecia w porownaniu z

budowniczych prototypow, pracach izolacyjnych i w konicu dla klasycznych modelarzy.

Wycinarka z gorqcym drutem THERMOCUT !‘
230/E '

Powierzchnia robocza pokryta jest specjalnym
stopem aluminium. Umozliwia ona tatwe
przesuwanie obrabianego elementu.
Dodatkowo na powierzchni robczej naniesiona
jest siatka wspotrzednych i katomierz.

Duzy stabilny korpus z powierzchnig roboczg o wymiarach 390mm
x 280mm pokryta specjalnym stopem aluminium umozliwia tatwe i
swobodne przesuwanie obrabianego materiatu. Dodatkowo naniesiona
na powierzchni roboczej siatka wspétrzednych i katomierz utatwiaja
prace. Masywne aluminiowe ramie ma 350mm dtugosci i 140mm
wysokosci. Uchwyt i szpulka z drutem tnacym (30m drutu o $rednicy
0.2mm nalezy do wyposazenia) moga by¢ przesuwane, dzieki czemu
mozliwe jest cigcie ukosne. Diodowy wskaznik temperatury informuje o
niebezpieczenstwie poparzenia (drut nagrzewa sie do temperatury pracy
w czasie krotszym niz 1 sekunda).

Pozostate dane techniczne:

230V, 50/60Hz. Transformator max. 10V, 1A. Temperatura drutu tngcego
(0.2mm) regulowana w zakresie 100 — 200 °C. Waga ok. 3kg. Izolacja wg
wymagan klasy 2.

Dwufunkcyjna prowadnica

Nr art. 27 080 z szyna prowadzaca
(niemiecki patent nr 100 00 102.5).

Wymienny drut tnqcy
Do pracy z urzagdzeniem THERMOCUT 230/E i innymi * _‘
podobnymi. Wykonany NiCr 8020. Szpula 30m x 0.2mm. )
LY
Nr art 28 080
Uwaga:

Obrébka kazdego materiatu wymaga wykonania testu w celu ustawienia
wiasciwej temperatury ciecia

(tak dla materiatu i mocy). Przy wycinaniu przydatne s3 proste
rozwigzania: pinezka wpieta w stét roboczy
Styropian jest, w poréwnaniu z innymi, tanim materiatem przyjaznym moze stuzy¢ jako staty $rodek.

srodowisku. Oferowany standardowych arkuszach o wymiarach 50 x 100cm
igrubosciod 2 do 16cm w prawie wszystkich marketach DIY oraz sklepach
budowlanych.
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MICROMOT Rozstaw ktow 250mm, wysokos¢ ktow 40mm.

Ptynna regulacja obrotow 1 000 - 5 0000br./min.

([ =]
VA

MICRO tokarka do drewna DB 250

Wykonywanie miniaturek to bardzo atrakcyjne hobby. Mozna Elektroniczna regulacja predkosci umozliwia ,pétautomatyczne”
wyposazy¢ dom dla lalek robiac filizanki, talerzyki, kieliszki, flakony, malowanie.
filary itp. Do modeli kolejek Dane techniczne:
mozna zrobi¢ stupy elek- Silnik 230V; 100W; 50/60Hz rozstaw ktéw 250mm; wysokos¢ ktéw
tryczne, okna, zbiorniki. Z 40mm; 25mm odlegtos¢ miedzy osig kta, a suportem. Ptynna regu-
tatwoscia mozna wykona¢ lacja obrotéw od 1 000 - 5 0000br/min; $rednica watka wrzeciennika
konczyny lalek i marionetek. 10mm; posuw konika 20mm. W zestawie 6 zaciskow (2 -3 - 4-6
to tylko niektére z bardzo - 8i10mm), kiet napedowy, kiet obrotowy i tarcza tokarska.
._, - wielu zastosowan. Nr art. 27 020
B A
tozyskowane wrzeciono z otworem Uchwyt do mocowania przedmiotu
10-milimetrowym. Do seryjnej obrabianego z tylnym ktem
produkcji matych czesci. i 10-milimetrowym watkiem. Przesuwalny konik
z tozyskowanym

Stabilna podpérka pod wrzecionem.

narzedzia z mozliwoscig
ustawiania we wszystkich
kierunkach.

)
'.""._"" - = '!"L-‘hﬂ-—i‘:ﬂ:‘e“——k_ﬁ

) ) Podstawa ze stabilnego,
Mocny naped z regulacja obrotow | grubosciennego profilu
od 1000 - 5 0000br./min. a|uminiowego_

W zestawie 6 zaciskow i tarcza tokarska do
wigkszych obrabianych elementéw.

Piecioczesciowy zestaw dtut HSS, Uchwyt wiertarski z przesuwnq tulejq do konika tokarki
5-czesci DB 250

Najwyzszej jakosci zestaw z najczesciej uzywanymi Rozwarcie do 5mm. Na rotujacy tylny kiet. Posuw %
dtutami: szpiczaste, pétokragte 3mm oraz 6.4mm, jest skutkiem przesuniecia catego konika.

podcinka i wykanczak. Zapakowane w estetyczne, Nr art. 27 028
drewniane pudetko.
Nr art. 27 023

Niezalezny uchwyt czteroszczekowy do tokarki DB 250

Z niezaleznie ustawianymi szczekami.

Do mocowania elementéw asymetrycznych np. o przekroju
prostokatnym. Zakres mocowania za pomoca szczek zwrotnych:
od 1.5 - 35mm wewnatrz i od 14 - 67mm na zewnatrz. Trzpien
wrzeciennika tokarki DB 250 o gwincie M 16x1 doktadnie wkreca
sie w uchwyt.

Nr art. 27 024

Trzyszczekowy uchwyt do tokarki DB 250.

Do mocowania koncentrycznego.

Z ci$nieniowego odlewu cynku. Zakres mocowania wewnetrzny
1.5 - 20mm i zewnetrzny 12 - 50mm. Uchwyt o gwincie M 16 x 1
do wkrecania w trzpien wrzeciennika tokarki DB 250.

Nr art. 27 026
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MICROMOT

MICRO-strugarka poprzeczna MP 400

Do profilowania, rowkowania, zlobienia, fazowania, okra-
wania i rozcinania. Do przygotowywania ram obrazow i
wycinania réznych innych profili. Umozliwia doktadna obrobke
kantéw i dlugich elementéw (w modelarstwie np. drzwi, ele-
mentéw budynkdéw). Trwaty i mocny silnik zabezpieczony przed
kurzem dziatajacy na zasadzie przektadni z paskiem zebatym.
Podwojnie tozyskowany watek. Narzedzie mocowane w tulejach
trojszczekowych (po jednej 2.4 - 3 - 3.2 mm w zestawie). Wysokos¢
frezu regulowana za pomocga pokretta recznego. Stabilny stot
aluminiowy z katomierzem i prowadnica jak rowniez ostong frezu.

il >

Strugarka poprzeczna MP 400 jest
wyposazona w kanat odsysajqcy i
kréciec umozZliwiajqcy podtqczenie
odkurzacza.

Profilowane frezy do drewna HSS

Do drewna i ptyt pilsniowych. Doktadne szlifowanie pozwala
osiagnac dobre efekty. Wysoka stabilno$¢. Trzpienie 3.2mm

Nr art. 29024 Frez palcowy srednica @ 3.2mm

Nr art. 29026 Frezpalcowy @ 4.3mm

Nr art. 29028 Frez palcowyr @ 6.5mm

Nr art. 29030 Frezzaokrqglony Srednica @ 6.4mm

Nr art. 29032 Frezrowkowy w ksztafcie V $rednica 6.5mm
Nr art. 29034 Frezrowkowy 6.5/2.5mm

Nr art. 29036 Frez cwiercwatkowy promien R3.2mm

Nr art. 29038 Frez wpustowy 6.4mm

Nr art. 29040 Frez kantowo-tukowy 5mm

Nr art. 29 044

O @ ® ® ® ® @ ®

SEONONONONORONONMONS)

Frez kqtowy 45°

0 '

Wos AN
32 3 /
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i)

Do doktadnej obrobki powierzchni bocznych i dtugich elementow

w drewnie, ptycie pilsniowej i tworzywach sztucznych.

([ =]
/N

Wbudowane podtaczenie do odkurzacza, pasujgce do typowych
odkurzaczy domowych.

W zestawie dostepne trzy frezy HSS (frez palcowy 3,2mm, frez row-
kowy V, frez ¢wieréwatkowy).

Dane techniczne:

230V. 100W. 50/60Hz. 25 0000brotéw/min. Regulacja wysokosci
frezu poprzez pokretto z wyznaczong od 0 skala (1 obrét = Tmm,
1 dziatka = 0.05mm). St6f 300 x 150mm. Waga okoto 2kg.

Nr art. 27 050

/PR

Design Patent
Z

A

W zestawie 3 profilowane
frezy z hartowanej stali oraz
3 zaciski tréjszczekowe.

Zestaw profilowanych frezow do drewna
HSS 10 sztuk.

Zestaw po sztuce réznych frezdéw, pakowane w praktycznej
drewnianej kasetce.
Nr art. 29 020

Uwaga:

Oferowane tutaj profilowane frezy do drewna mogq byc¢
tylko uzywane z urzqdzeniami, ktére majq mechanizmy
bezpieczeristwa. Na przyktad MICRO strugarka MP 400 albo
przystawka do frezowania OFV (strona 14).

35




MICROMOT Do prostych cie¢ w drewnie, metalach niezelaznych,

tworzywach sztucznych i TWS.

Tarczowa pita stotowa KS 230

W zestawie z tarcza Super-Cut (858mm) pozwala na ciecie
miekkiego drewna do 8mm.

Cichy i stabilny motor o wydtuzonej zywotnosci. Przeniesienie
energii poprzez pasek zebaty dla 2-krotnego momentu obroto-
wego. Grubos¢ ciecia: dla drewna do 8mm, tworzywo sztuczne
(takze PERTINAX-Platinen) do 3mm, metale niezelazne 1.5mm. Przy
pomocy hartowanej tarczy mozna réwniez przecina¢ korek i gume.

Tarcza diamentowa.
Srednica 50mm $rednicy (otwér 10mm). Pokryta
0.5mm warstwa diamentu klasy ,D107" - do
ciecia ceramiki a takze ptyt z TWS.
Nrart. 28012

Tarcza ,Super-Cut”.
Srednica 58mm (otwdr 10mm). 80 naprzemien-
1 nie rozwartych zebdéw. Idealna do twardego i
( ] \i miekkiego drewna jak réwniez do tworzywa sztucz-
\w nego. Tnie szybko i czysto. Zeby sa pojedynczo
' rozwarte i naostrzone. Wysoka wydajnos¢ ciecia !
Nrart.28 014

Tarcza z weglikow spiekanych.
i Srednica 50mm (otwér 10mm). Grubo$¢ 0.5mm.
’/ ! \ Drobno uzebiona (80 zebéw): idealna do ciecia
i ; ptyt z wtdkna szklanego o grubosci do 3mm, metali
\w niezelaznych, tworzyw sztucznych i innych ,trudnych”

b
/\

Na wyposazeniu regulowany ogranicznik ze skala i katomierz z
prowadnica. Blat roboczy z odlewanego aluminium (160 x 160mm).

Dane techniczne:
Zasilanie 230V, Moc 85W. Obroty 8 000/min. Waga 1.8kg.

Nr art. 27 006

Tarcza do ciecia zzebami wolframowymi

BBk, Srednica 50mm, grubo$¢ 1.1mm (otwér 10mm).
s %, 20 zebbw. Przeznaczona do precyzyjnego ciecia
« balsy, sklejki. Moze by¢ réwniez uzywana do ciecia

poliweglanu.
Nrart.28 017

Y
o
-
!u

Tarcza tnaca z wyskokogatunkowej stali (HSS).

@ 50mm (otwér 10mm). Grubo$¢ 0.5mm. Wykonana
ze stopu wolfranu, wanadu i molibdenu, dla uzyska-
nia réwnomiernej struktury i duzej wytrzymatosci.
Drobno uzebiona (100 zeboéw). Dla szczegdlnie
doktadnych cie¢ w metalach (aluminium, mosiadz,
miedz). Zaréwno do ciecia materiatéw typu platyna
jak i do ciecia drewna i tworzyw sztucznych.

Nr art. 28 020

@

materiatow.
Nrart.28 011
Uwaga:
Wieksza wersja tarczowej pity stotowej KS 230 Tarcza ,Super - Cut” érednica 58mm, Nastawna prowadnica
80 naprzemiennie rozwartych i z podziatka.
naostrzonych zebdw, w zestawie.

(model FET) opisany jest na stronie 42/43.

Regulowany ogranicznik dtugosci
z podziatka.

Blat roboczy z odlewanego
ci$nieniowo aluminium, 160 x 160mm.

Silnik: cichy, stabilny i zywotny.

Obudowa z ABS
z boczna szuflada na odpadki.

by

= NG Bardzo vyaz'ne przy cieciu pifq. tarczowa: .
' Wyposazona w kanat odsysajqcy do podtqczenia

odkurzacza, w celu zapewnienia czystosci w miejscu pracy.
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MICROMOT

Wyrzynarka DS 230/E

Y
%

Przestawna gtowica (patent EP 09783341)
oferuje wiele zalet (patrz opis ponizej).

To trafne urzqdzenie do ﬁi’gfcyz'y'jhych prac. Z szerokim zasto-
sowaniem w: modelarstwie, mechanice precyzyjnej lub do pro-
dukcji zabawek. Z ptynnq regulacjq obrotéw. Tnie migkkie drewno
o grubosci do 40mm, twarde drewno do ok. 10mm, tworzywa sztuczne
(whacznie z poliweglanem) do okoto 4mm i metale niezelazne do 2mm.
Frezowana podstawa z cisnieniowego odlewu aluminium (160 x 160mm).
Bardzo stabilna rama z zebrowanego odlewanego cisnieniowo alumi-
nium. (Wysieg 300mm). Prowadnica brzeszczotu wraz ze zintegrowang
dmuchawa. Glowica przestawna (3 pozycje wysokosci) ma dwie zalety:

- Zywotno$¢ brzeszczotu jest zwiekszona w zwigzku z tym, ze glowica moze

by¢ obnizona dwukrotnie, sprawia
to, ze istnieje mozliwos¢ wykorzysta-
nia nowego fragmentu brzeszczotu.
Zwieksza to trzykrotnie zywotnos¢
brzeszczotu.

- W najnizszym potozeniu gtowicy
mozna pracowac brzeszczota

mi skréconymi o 60mm.
Zywotny, cichy i stabilny AC -motor. Niezwykle cicha prace
osiggnieto dzieki zastosowaniu paska zebatego. W zestawie
przestawna prowadnica i regulowany ogranicznik ze skalg. W
zestawie 5 brzeszczotéw: 3 rodzaje z grubym i 2 z drobnym
uzebieniem.
Dane techniczne: Zasilanie 230V. Moc 85W. Regulacja skoku od 150
-2 5000br/min. Waga 2kg.
Nr art. 27 088

Tnie aluminium, drewno, poliweglan i tworzywa sztuczne przy pomocy

standardowych brzeszczotow. Posiada elektronicznq regulacje posuwu.

(=]
/N

Wskazowka:
Wiekszy odpowiednik DS. 230/E (DS460 i DSH)
znajduje sie na stronie 40 41.

e

Wyposazona w kanat odsysajqcy do
& podtqczenia odkurzacza, w celu
o ~ zapewnienia czystosci w miejscu pracy.

Brzeszczoty Super-Cut. Wykonane z wysokogatunkowej stali w
celu przedtuzenia zywotnosci. Wersja standardowa bez sworznia.

Miekkie i twarde drewno, tworzywo sztuczne, pleksiglas i miekkie
metale niezelazne.

Brzeszczot z grubymi zebami
Nrart. 28116 130x 1.5x0.48mm

(No. 9: 14 zebdw na 25mm):
12 sztuk

Brzeszczot z standardowymi zebami (No. 5: 17 zebdéw na 25mm):
Nrart. 28117 130x 1.2x0.38mm 12 sztuk

Brzeszczot z drobnymi zebami
Nrart. 28118 130x0.8x0.34mm

(No. 3: 20 zebéw na 25mm):
12 sztuk

Twarde materialy jak stal i PERTINAX.
|

|}
Brzeszczot z standardowymi zebami (No. 5: 36 zebdw na 25mm):
Nrart. 28112 130x0.85x0.4mm 12 sztuk

Brzeszczot z drobnymi zebami (No. 3:41 zebéw na 25mm):
Nrart. 28113 130x0.75x0.36mm 12 sztuk

Brzeszczot z bardzo drobnymi zebami (No. 1: 50 zebédw na 25mm):
Nrart. 28114 130x0.6x0.3mm 12 sztuk
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MICROMOT

Tarcze i szczotki o srednicy 50mm.
Elektroniczna kontrola predkosci od 8 do 24m/sek.

Szlifierko - polerka SP/E

WFRC TN

Waska obudowa pozwala na obrébke dlugich elementow i
zawiera kanat odsysajacy umozliwiajacy podtaczenie odkurzacza.
Urzadzenie wyposazone w podpérki na obrabiane przedmioty oraz
ostony. Hamulec do blokowania watu zapewnia fatwg wymiane tarcz.
Na wyposazeniu: tarcza korundowa 50 x 13mm (twardos¢ N) i kar-
borundowa 50 x 13mm do szlifowania / ostrzenia. Koncéwka watu
pednego z prawej strony pozwala na
zamocowanie przystawki polerskiej
(w zestawie).

Dane techniczne:

230V, 3 000 — 9 0000br/min. Tarcze
50 x 13 x 12.7. Predkos$¢ obwodowa
szlifowania 8 - 24m/sek. Waga ok.
1 200g. Wymiary okoto 250 x 130 x
100mm.

Nr art. 28 030

Przecinarka KG 50

Powierzchnia robocza mozliwoscia obrotu o 45° umozliwia ciecie
katowe. Element obcinany mocowany jest
trwale poprzez uchwyt mocujacy. Szczeki
mocujace o rozstawie 27mm. maksymal-
na $rednica obcinanego elementu 20mm.
Gtebokos¢ ciecia do 13mm. Specjalna szczelina
przezna czona do przycinania toréw przezna-
czonych do modeli kolejek w skali HO. Regulo-
wany ogranicznik ciecia do 140mm. Pie¢ ceramicznych tarcz tnacych
50 x 1 x T0mm przezna-czonych do ciecia stali, metali niezelaznych
oraz pretéw drewnianych lub z tworzywa sztucznego.

Dane techniczne:

230V. 85W. 50/60Hz. Predko$¢ obwodowa 20m/sek. Waga ok. 1.5kg.
Nrart. 27 150

Tarcze wymienne

Ceramiczne. 50% tlenku aluminium i 50% karborundu. Do ciecia stali
i metali niezelaznych. Moze stuzy¢ réwniez do obcinania drobnych
pretéw drewnianych i z tworzyw sztucznych.

Nr art. 28 152
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Wbudowany kanat odsysajqcy umozliwia
podtgczenie odkurzacza.

<is -@y%
Akcesoria do polerowania

Stalowa druciana szczotka do usuwa-
nia rdzy i obrébki stali i materiatéw
niezelaznych. Druciana szczotka mosiezna
do polerowania metali niezelaznych
i metali szlachetnych. Tarcza filcowa do
obrébki powierzchni lakierowanych, zam-
szowa oraz bawetniana do koricowego pole-
rowania metali niezelaznych i metali szlachetnych.
Nrart. 28 312 zestaw

Tarcze wymienne do SP/E i BSG 220 (50 x 13mm)

Korundowa, (twardo$¢ N), otwor 12.7mm.
Nr art. 28 308

Karborundowa, otwér 12.7mm. Delikatna, do bardzo twardych
materiatéw.
Nrart. 28 310

- & 4 Wskazowka:
Wiekszy odpowiednik KG 50, nasza przecinarka KGS 80,
znajduje sie na stronie 47!



PROXXGN

MICROMOT Do obrobki metali szlachetnych, nieszlachetnych i tworzyw sztucznych.

Do standardowych szczotek i wktadow do 4" lub 102mm.

Polerka PM 100

/N

Design Patent

Naped wrzeciona poprzez pasek zebaty. Silnik juz nie
zabiera przestrzeni pracy. Smukta obudowa wokot
gtéwnego wrzeciona umozliwia obrébke nawet
bardzo dtugich przedmiotdéw o nieregularnym ksztafcie.

Boczne elementy konstrukcyjne wykonane zaluminium zawieraja Dotaczone do urzadzenia:

tozyskowanie - calos¢ pracuje cicho, bez nadmiernych wibragji. Tarcza muslinowa (100 x15mm) oraz uniwersalna
kostka polerujaca (809).

Wyposazona w dtugi, tozyskowany wat (odlegtos¢ od dyskéw ok.
360mm) oraz ostonki umozliwiajace czysta prace z pastami poler-
skimi. Mocny silnik na prad staly z elektronicznie kontrolowang
predkoscig. Duzy moment obrotowy nawet w przypadku mocne-
go docisku obrabianego przedmiotu.

Pewna instalacja za pomoca $rub ale tez mozna wykorzystac¢
zafgczony Scisk Srubowy so instalacji w pozycji poziomej lub pionowej.

Dane techniczne:

230V. 140 W. 50/60 Hz. Zmienna predkos¢ 1 000 - 3
1000br/min. Tarcze polerskie do 4" lub $r. 102mm.
Rozmiar dt. 360 szer. 220 wys. 250mm. Waga ok.
5kg. Izolacja wg. klasy 1.

Nr art. 27 180

Akcesoria do polerki PM 100 Uniwersalna kostka polerujqca (80g) wykonana z

mieszanki polerskiej oraz wosku

Szczegdlnie przydatna do polerowania
oraz wykanczajacego polerowania zaréw-
no metali szlachetnych jak i nieszlachet-

nych jak réwniez plastiku. Takze do ,od$wiezenia” zasniedziatego
aluminium, miedzi lub mosigdzu.

Nr art. 28 008
Muslinowa tarcza polerska, sztywna (100 x 15mm) Tarcza filcowa (100 x 15mm)
Impregnowana i szczegdlnie sztywna. Do Do polerowania gtadkich powierzchni metali
Lplau’, wstepnego oraz wykanczajacego szlifowania (np. ztota, srebra, mosigdzu oraz aluminium).
S zlota, platyny, miedzi, mosiadzu, stali nierd- Wysoka stabilno$¢ oraz trwatos¢. Dobre efekty
S RSN k: zewnej oraz plastiku. Uzywac tylko z pastg lub l . polerskie. Mozna uzywac ze wszystkimi pasta-
1‘:—"?2 emulsja polerujaca. mi polerskimi.
L Nr art. 28 004
Nr art. 28 000
Muslinowa tarcza polerska, miekka (100 x 15mm) Tarcza z mikrofibry (100mm), 15-warstwowa
Do wykanczajacego szlifowania ztota, platyny, - Bardzo miekka. Do polerowania zaréwno
(] miedzi, mosigdzu, stali nierdzewnej oraz plas- metali szlachetnych jak i nieszlachetnych jak
ik tiku. Adaptuje sie do ksztattu obrabianego réwniez plastiku. Szczegdlnie przydatna do
‘%},x elementu. Uzywac¢ tylko z pasta lub emulsjg . obrébki miejsc trudnodostepnych. Uzywa¢
- polerujaca. tylko z pasta lub emulsjg polerujaca.
22 Nr art. 28 006
Nr art. 28 002
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MICROMOT Wysieg 460mm ! Ekstremalnie lekkie ramie wyrzynarki z magnezu redukuje

porownaniu do cisnieniowego odlewu aluminium o 40%. Dla czystego ciecia

2-biegowa wyrzynarka DS 460

Wazne dla obstugi wyrzynarki:
poreczna gatka umozliwia
regulacje naciggniecia
brzeszczotu.

JLAiehy

LRI

o

DS 460 z kanatem odsysajgcym
na wyposazeniu, co zapewnia
czystosc¢ stanowiska pracy.

Wskazowka:

Do precyzyjnych prac polecamy
wyrzynarke DS 230/E, znajduje sie ona
na 37 stronie!

Solidna budowa. Przeciw-drganiowa podstawa urzadzenia z odlewu
maszynowego, wykonana w technice CNC i powlekana proszkowo.
Wszystko dla pewnej podstawy pracy bez wibracji.

Precyzyjne zaprojektowane ramie z magnesu: ekstremalnie lekkie, Dane techniczne:

mocne oraz waskie daje przejrzysto$¢ przy precyzyjnym cieciu takze Zasilanie 230V. Mocny bez-szczotkowy, dwu-biegowy motor (205W).

drobnych elementéw. Dodatkowo na wyposazeniu kanat odsysajacy do Dtugos¢ ramienia 460mm. llos¢ skokéw 900 lub 14000br/min.

podtaczenia odkurzacza. Wysokos¢ skoku 18mm. Wielkos$¢ stotu 400 x 250mm. Maksymalna
gtebokos¢ ciecia 65mm (przy cieciu pod katem 45° wynosi 32mm).

Duzy stét z cisnieniowego aluminium (400 x 250mm). Przesuwny dla Wymiary: szeroko$¢ 320mm, dtugos¢ 580mm i wysokos¢ 300mm.

utatwienia montazu brzeszczotu (opis ze zdjeciem obok). Mozliwe Waga 20kg.

jest stosowanie brzeszczotéw z kotkiem poprzecznym jak i zwyklych z

ptaskimi korncdwkami. Zastosowanie kamieni jarzma umozliwia pre- Nr art. 27 094

cyzyjne prowadzenie brzeszczotu pily bez oddziatywania zaktdcajacych
sit gngcych. Wazne dla rodzaju pracy. Poreczna gatka umozliwiajaca

regulacje naciggu brzeszczotu! Kamienie jarzma do DS 460

w zestawie znajduje sie jedna
Uchylny stét od 5 do 50° (zdjecie strona obok), ( Jauje sieJ para)
Do zacisku zwyktych ptaskich brzeszczotéw, umozli-

Przecina drewno do 60mm, metale niezelazne 10 - 15mm. Doskonata wiaja precyzyjne prowadzenie.

rowniez do pleksi, ptyt GKF, pianek, gumy, skory i korka. W zestawie piec¢

brzeszczotéw o réznym uzebieniu. Nr art. 27 096 2 sztuki
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wage poruszanej masy w

i stabilnej pracy urzqdzenia.

Szybki i bezproblemowy montaz
brzeszczotu - dzieki stotowi
przesuwanemu do tytu.

Innowacyjne rozwigzanie problemu (patentowe):
dla fatwego montazu brzeszczotu mozemy
odblokowa¢ stét ustawiony poziomo i przesunac
0 80mm do tytu. Jest to szczegdlnie wazne dla
montazu dolnego uchwytu brzeszczotu w kamieniu
jarzma lub brzeszczotu z kotkiem poprzecznym.

Standardowe brzeszczoty do wyrzynarki z kor\cami na kotki poprzeczne. 127mm.

(o

Do miekkiego/twardego drewna, tworzyw sztucznych i innych miekkich oraz grubszych
materiatéw. Grube zeby (10 zebédw na 25mm).

Nr art. 28 741 2.61x0.51Tmm 12 sztuk

Do cieniszych materiatéw, miekkiego i twardego drewna oraz tworzyw sztucznych.
Normalne zeby (18 zebéw na 25mm)

Nr art. 28 743 1.86 x 0.24mm 12 sztuk
Do metali niezelaznych, drewna, tworzyw sztucznych, pleksi.

Drobne zeby (25 zebéw na 25 mm)

Nr art. 28 745 1.76 x 0.25mm 12 sztuk

Brzeszczot spiralny. 130mm. Z gtadkq koricowkq (bez kotka poprzecznego).

Brzeszczoty te tng ze wszystkich stron, nie ma' koniecznosci obracania przedmiotu obra-
bianego (zaleta zwtaszcza przy wiekszych przedmiotach). Konieczny jest otwér o srednicy
1.5mm. Doskonaty do tworzywa sztucznego, twardego i miekkiego drewna.

Nr art. 28 747 1.2mm 12 sztuk

Brzeszczoty ,Super - cut” do wyrzynarki, do mocowania bez kotka poprzecznego.

130mm. ]
——

1K >}

Miekkie i twarde drewno, tworzywo sztuczne, pleksiglas i miekkie metale niezelazne.
Brzeszczot z grubymi zebami (No. 9: 14 zebédw na 25mm):

Nr art. 28 116 130x 1.5x0.48mm 12 sztuk
Brzeszczot z standardowymi zebami (No.5:17 zebéw na 25mm):

Nr art. 28 117 130x 1.2x0.38mm 12 sztuk
Brzeszczot z drobnymi zebami (No. 3: 20 zebéw na 25mm):

Nrart. 28118 130x 0.8 x 0.34mm 12 sztuk

]l
LA

Twarde materiaty jak stal i PERTINAX.

Brzeszczot z standardowymi zebami (No. 5: 36 zebéw na 25mm):

Nr art. 28 112 130 x 0.85 x 0.4mm 12 sztuk
Brzeszczot z drobnymi zebami (No. 3: 41 zebdéw na 25mm):
Nr art. 28113 130x0.75x0.36mm 12 sztuk
Brzeszczot z bardzo drobnymi zebami (No. 1: 50 zebdéw na 25mm):
Nrart. 28114 130x 0.6 x 0.3mm 12 sztuk

Patentowe kamienie jarzma z wysoka sita
zacisku dla precyzyjnego prowadzenia brze-
szczotu. Wyciecia w powierzchni stotu pozwalajg
na ustawienie pozycji i dystansu kamieni jarzma i
utatwiaja montaz brzeszczotu.

Stot uchylny od -5 do 50°. Z szeroka rozpietosciag
blokady przy 0°, 10°, 20°, 30° i 45°. Dokfadna do-
datkowa regulacja. Dla precyzyjnego ciecia pod
skosem lub pod katem.

2-biegowa wyrzynarka DSH. To 10 000
sprawdzonych modeli z wysiegnikiem 400mm.

Niezwykta moc przecinania:
niezelazne 10mm.

Do ciecia pleksi, ptyt GKF, pianek gumy, skéry i korka. Waskie ramie zapewnia dobra
widocznos¢ obrabianego przedmiotu. Dmuchawa powietrza z przestawna dysza. Stabilny
stét wykonany z cisnieniowego aluminium (360 x 180mm), daje mozliwos¢ pracy pod katem
do 45°. Podstawa wykonana z Zeliwa z zabezpieczeniem dla pracy bez wibracji. W zestawie
pie¢ brzeszczotéw o réznym uzebieniu.

Dane techniczne:

Zasilanie 230V. Mocny bez-szczotkowy, dwu-biegowy silnik (205W). llo$¢ skokéw
900 lub 1 4000br/min. Wysokos$¢ skoku 19mm. Wysieg ramienia 400mm. Maksymalna
gtebokos¢ ciecia 50mm, przy 45° kacie nachylenia 25mm. Waga 17kg.

Nr art. 28 092

rewno 50mm, tworzywo sztuczne 30mm, metale
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PRUXXGN
MICROMOT Regulacja wysokosci tarczy oraz mozliwos¢ ciecia pod kqtem 45° do

Z pokrettem blokujqcym ogranicznik ciecia co 1/10mm.

, b
Stotowa pita tarczowa FET /A

Pokretto blokujace
ogranicznik ciecia
co 1/10mm.

Wysuwana przystawka
stotowa z ograniczni-
kiem dtugosci ciecia.

Wskazéwka: Stofowa pita FET oraz
Mr.wiejszymodelodFET Katomierz mocowany na aluminiowe listwie, heblarka AH 80 posiadajq
(pita tarczowa KS230) umozliwia dtugie precyzyjne proste ciecia oraz  kanatodsysajqcy do
znajduje sie na 36 stronie. ciecia pod katem. wspdtpracy z odkurzaczem.

AH 80 i DH 40 - najlepsze z najmniejszych na swiecie! <

Heblarka AH 80

Konstrukcja nosna z odlewanego cisnieniowo aluminium
z obrabianymi numerycznie siedziskami tozysk i watkow.
Wytlumia wibracje dla czystego strugania twardego i
miekkiego drewna.

Serce maszyny: tozyskowany watek strugajacy z wymiennymi
ostrzami ze stali szybkotnacej HSS. Zasilany przez stabilny g
silnik elektrycznego pradu statego z paskiem zebatym.
Frezowany z wysoka doktadnoscia stét. Prawa strona stotu
z doktadnym nastawianiem za pomoca $ruby dociskowe;j.
Przestawny ogranicznik dtugosci obustronnie pochylny o 45° (ze
skalg). Ostona frezu, ktéra nie przeszkadza w pracy urzadzenia. Gléwny
wiacznik z wytacznikiem bezpieczenstwa i ochrong przed ponownym
zataczeniem. Adapter do przytaczenia odkurzacza oraz popychacz materiatu.
Dane techniczne:

230V. 200W. 50/60Hz. Szerokos¢ strugania 80mm.
Maksymalna grubos¢ wiéra 0.8mm.

Predkos¢ obrotowa 6 000min. Waga

5.5kg. Klasa bezpieczenstwa 1.

Nr art. 27 044

Wymienne noze do strugarki do AH 80
Ze stali szybkotnacej 82mm.
Nr art. 27 046 2 stzuk
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ptaszczyzny blatu. Precyzyjne, proste ciecie staje sie tatwe.

Dla mechaniki precyzyjnej, modelarni i architektow, niezastqgpiona przy
budowie modeli, wzorcow budowlanych i architektonicznych.

Przeznaczone do ciecia wszystkich rodzajow drewna, metali niezelaznych, tworzyw sztucznych
(ABS, pleksi, ptytek obwodéw drukowanych, pianek) jak rowniez gumy, korka i wielu innych
materiatow.

Takze drobne przedmioty moga by¢ przecinane doktadnie bez koniecznosci dodatkowej obroébki.
Zalecane predkosci pity dla poszczegdinych rodzajéw materiatu zawarte sa w tabeli. Bardzo stabilna
konstrukcja, elementy nosne wykonane z cisnieniowego odlewu aluminium. Posiada ogranicznik ciecia
z mozliwoscig ustawienia do 1/10mm. Regulacja kata ciecia, prowadnica z mozliwoscia nachylenia
tarczy do 45°. Przedtuzacz stotu jest czescia pity - jego wyciagniecie poszerza stét do 500mm. Bardzo
efektywny naped przez specjalny, cichy silnik napedzajacy o$ przy pomocy paska zebatego. Watek tar-
czy tozyskowany. Tarcza z czescia tnacg z weglika wolframu 80 x 1.6 x T0mm (36 zeby — Nr art. 28734) w
standardzie.

Dane techniczne:

230V, 7 000/min. Mozliwo$¢ nachylenia tarczy do 45°. Wymiary stotu 300 x 300mm, Wysokos$¢ wynurze-
nia tarczy tnacej regulowana od 1 do 22mm, Pozwala na prace tarczami o @ 50 — 85mm (z otworem
10mm). Waga okoto 6kg.

Laméwka wokét wystajacej tarczy
wykonana z ABS, posiada bardzo mata
tolerancje pomiedzy wystajaca tar-
cza a kantem wewnetrznym. Pozwala
to na precyzyjna obrébke drobnych
elementow.

Stot i naped unoszg sie wraz z klapg do
gory, zamykang zatrzaskowo. Umozliwia
to tatwe oczyszczanie urzadzenia oraz

Nr art. 27 070 r pozwala na bezproblemowa wymiane
n O\NO tarczy tnace;j.

Tarcze Super - cut . VUML) | Tarcze pokryte wggllk:e N w b Specjalna stal wysokostopo Tarcze diamentowe.

@85x0.5x 10mm. +.* wolframu (HSS) @85 x 0.7 x 10mm.

80zebow.Do 5 | e 280x1.6x10mm, @ 80 x 1.5 x 10mm, 250, Powtoka ‘D100 Ceramika,

twardego i .? i 36 zebéw. Do balsy, zebow. Do metali porcelana, ptytki, kamien,
iekkiego - sklejki, twardego i - £ niezelaznych CFK, CRP oraz

migkkieg PER | miekkiego drewna, ezelaznych, f ;

drewnai - 7\‘ poliweglanu, tworzyw miekkiego i twardego epoksydowe ptytki

tworzyw ';- To, sztucznych, aluminium;’ drewna, laminatéw, GRP, p obwodu drukowanego.

sztucznych. ptytek obwodéw drukowa CFK oraz ptyty kompozytowe.

Nr art. 28 731 r' 422, Nr art. 28 732 Nr art. 28 730 . Nr art. 28 735
Heblarka DH 40

Obrabia najmniejsze i najdelikatniejsze detale!

Konstrukcja no$na z odlewanego cisnieniowo aluminium z frezowanymi
siedziskami tozysk i watkow.

Wyttumia wibracje dla delikatnego strugania twardego i miekkiego drewna.
Efektem tego jest wysokiej jakosci gtadka powierzchnia. Stét roboczy na trzech
wrzecionach wykonany jest z cisnieniowego odlewu aluminium i frezowany z
wysoka dokfadnoscia. Reczna regulacja grubosci z doktadnoscia 0.1mm. Auto-
matyczny posuw w standardzie, jak réwniez ochrona przed odbijaniem. Rolka
wyjsciowa jest pokryta guma w celu ochrony swiezo obrobionych powierzchni.
Precyzyjny watek strugajacy z dwoma ostrzami ze stali szybko tnacej HSS.

Dane techniczne:

Zasilanie 230V. Moc 200W. 50/60Hz. Grubos¢ strugania do 40mm. Szerokos¢
strugania do 80mm. Grubos¢ wiéra do 0.8mm. Predkos$¢ obrotowa 6 000obr/
min. Predko$¢ posuwu 4.8 m/min. Dlugos¢ stotu 232mm. Waga 8kg.

Nr art. 27 040

Wymienne noze do strugarki -
Do strugarki DH 40. Ze stali szybkotnacej. Diugos¢ 82mm.
Nr art. 27 042 1 para

43




— Do precyzyjnego szlifowania i drobnych korekt. Zmienna predkos¢

MICROMOT

od 250 do 800m/min. Wyprodukowana w Europie.

Szlifierka talerzowa TG 125/E '?

Dodatkowy uchwyt pozwala na prace w
poziomie (jako stof) lub takze w pionie,
szybkie i stabilne mocowanie.

Przystosowany do wspotpracy
z odkurzaczem.

Dysk szlifierski (125 mm) z cisnieniowego odlewu
aluminium z naklejona warstwa folii silikono-
wej. Samoprzylepne tarcze fatwe w montazu, z
mozliwoscia ponownego uzycia.

Blat roboczy z mozliwoscig odchylenia do 10°
w gore i do 50 ° w dot. W zestawie wystepuje
katomierz. Dodatkowo wyposazona w uchwyt
zaciskowy pozwalajacy na prace tak w pionie

jak i poziomie (zdjecie wyzej).

Do szlifowania wszystkich rodzajow drewna, stali, metali
niezelaznych, metali szlachetnych, tworzywa sztucznego (takze
Plexiglas) i GFK.

Silny naped i odpowiednia konstrukcja (dzieki zastosowaniu odpowie-
dniego silnika) pozwala na prace bez wibracji. Obudowa wykonana
z POLYAMID-u wzmacniana witdéknem szklanym. Stét z aluminium,
uchylny na dét do 50°, do géry do 10°. Dysk szlifierski z cisnieniowego
odlewu aluminium z warstwa silikonu. Ten rodzaj powierzchni zapew-
nia fatwy demontaz samoprzylepnej tarczy. Dwie dodatkowe folie
silikonowe stuza do przechowywania tarczy i umozliwiaja jej ponowne
uzycie. Przeznaczona do pracy w poziomie z mozliwoscig szybkiego
montazu i zastosowania w pozycji pionowe;j. . .
Posiada kanat odsysajacy umozliwiajacy podtgczenie urzadzenia Samoprzylepne tarcze szlifierskie do TG 125/E
ssacego. W zestawie po 2 tarcze szlifierskie K 80, K 150, K 240.

Oba urzqdzenia wyposazone w kanat
odsysajqcy i adapter dla podtqczenia
urzqdzenia ssqcego. Polecamy nasz odkurzacz
CW-matic (opis na stronie 15) ze zintegrowanq
automatykq zatqczania. Podczas pracy
szlifierki uruchamia sie odkurzacz.

Po wytqczeniu urzqdzenia odkurzacz wytqcza
sie automatycznie po uptywie 5 sekund.

Wysokiej jakosci tarcze $cierne o @ 125mm pozwalajg obrabia¢

Dane techniczne: miekkie i twarde drewno, ptyty widrowe i laminatowe, metale
230V, 140W. 50/60Hz. Regulacja obrotéw od 250 - 800m/min, niezelazne, stal, tworzywo sztuczne, wyroby z gumy oraz
Tarcza szlifierska @ 125mm. Stot o wymiarach 98 x 140mm. Max. ceramike. W zestawie znajduja sie kwadratowe silikonowe folie
wysokos¢ szlifowania 62.5mm. Wymiary urzadzenia 300 x 140 x pozwalajace na ponowne uzycie tych samych tarcz szlifierskich.

160mm. Waga ok. 3kg.
Nr art. 28 160 gradacja 80 5szt
Nr art. 27 060 Nr art. 28 162 gradacja 150 5 szt
Nr art. 28 164 gradacja 240 5szt
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MICROMOT

Z 250mm dyskiem szlifierskim oraz regulowanq predkosciq
szlifowania od 250 do 750m/min. Wyprodukowana w Europie.

Szlifierka tarczowa TSG 250/E

Do szlifowania dtugich krawedzi, koncowek,
tukoéw, skosow i uzyskiwania kata prostego w
obrabianych elementach - poprzez obracanie.

Do miekkiego i twardego drewna, metali nieze-
laznych, stali, tworzyw sztucznych (réwniez pleksi i
ptytki obwoddw drukowanych), korka i gumy. Prosta
tabela umieszczona na urzadzeniu podaje zaleca-
ne predkosci szlifowania dla

réznych rodzajéw materiatéw.

Stabilna konstrukcja.

Korpus z zebrowanego
cisnieniowo aluminium (to
nie konstrukgcja z rur lub blach
stalowych). Wykorzystywane
tarcze szlifierskie sg powle-
czone folig ktéora pozwala na
tatwy montaz. Do zestawu
naleza dwie folie stuzace do
demontazu i przechowywania
do ponownego uzycia stoso-
wanych tarcz. Wbudowany
kanat odsysajacy z przytaczem
umozliwia podtaczenie
odkurzacza. W komplecie z
katomierzem i dwiema tarczami
szlifierskimi o gradacji 80 i 240.

Dane techniczne: 230V. Z napedem poprzez pasek
zebaty (przetozenie przektadni redukcyjnej 7.3:1).
Elektroniczna regulacja obrotéw w zakresie od 250
do 7500br/min. Srednica tarczy 250mm. Maksymalna
wysokos¢ szlifowanego przedmiotu 135mm, Blat
roboczy o wymiarach 275 x 105mm z mozliwoscia
odchylania do 15° w gére i do 45° w dét. Wymiary
urzadzenia (bez blatu) 330 x 280 x 230mm.

Nr art. 28 060

Samoprzylepne, tarcze korundowe do szlifierki
TSG 250/E

Jakos$¢ przemystowa. Do szlifowania miekkiego i twardego drewna,
laminatow, ptyt widrowych, metali niezelaznych, stali, tworzyw
sztucznych, korka, gumy i mineratéw. Srednica 250mm. W zestawie
folia do demontazu uzywanych tarcz.

Nr art. 28 970 gradacja 80 5 sztuk
Nr art. 28 972 gradacja 150 5 sztuk
Nr art. 28 974 gradacja 240 5 sztuk

Design Patent

Tarcza szlifierska (@ 250mm)

obrabiana narzedziami
diamentowymi. Podwdjnie
fozyskowana.

Samoprzylepne, tarcze karborundowe do
szlifierki TSG 250/E

Do szlifowania metali niezelaznych, stali, szkta ptytek obwodoéw dru-
kowanych, tworzywa sztucznego i ceramiki. Takze do zastosowania
z cieczg chtodzaca. Srednica 250mm. W zestawie folia do demontazu
uzywanych tarcz.

Nr art. 28 976 gradacja 320 5 sztuk

Samoprzylepna silikonowa folia do szybkiej
wymiany tarcz szlifierskich (@ 250mm).

Do doposazenia dla starszych modeli szlifierek (produkowanych
przed 2007 z numerem serii do 14190). Stuzy do demontazu stoso-
wanych tarcz szlifierskich. Silikonowa powierzchnia umozliwia tatwe
usuniecie przymocowanej tarczy po zakonczeniu pracy. W zestawie
znajduja sie 4 kawatki folii silikonowej do ponownego uzycia tarcz.

Nr art. 28 968 zestaw
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PROXXGN
MICROMOT Perfekcyjnie tnie stal, metale niezelazne, drewno i tworzywa sztuczne.

Z potrojnym tozyskowaniem kulowym prowadzqcym tasme.

Pita tasmowa MICRO MBS 240/E a1

Masywny korpus, z zebrowanego cisnieniowego odlewu alumi-
nium (nie jest to konstrukcja z rur lub blach stalowych). Podwdj-
nie fozyskowane aluminiowe rolki. Stabil-
ny blat roboczy z frezowang powierzchnia
umozliwiajacy prace z katomierzem. Regu-
lacja nachylenia blatu do 45°. Potrdjnie
tozyskowany system prowadzenia tasmy
tnacej z opcja przestawienia wysokosci.
Mozliwo$¢ ustawienia dla réznych szerokosci
tasm tnacych. Cichy naped - silnik 230V
(wysokiej jakosci do cichej, dlugotrwatej
pracy) z paskiem zebatym. Elektroniczna regulacja predkosci tasmy
zapewniajaca precyzyjne ciecie (bez poprawek).
w tabe,ll.umleszczo.ne sq zaleca.ne EEOREN]  mes 240
predkosci praktycznie do wszystkich -

materiatéw. Idealna do ciecia precy- 1T
zyjnego tasma (5 x 0.4mm) umozliwia
wycinanie tukéw o matym promieniu.
Dane techniczne:

230V. Predkos¢ tasmy regulowana
180 do 330m/min. Wysokos¢
przewezenia 150mm, maksymalna § s
wysoko$¢ obrabianego materiatu
80mm. Stét 200 x 200mm (regulacja
pochylenia od 0° do 45°). Waga ok.
8 kg. W zestawie jedna tasma tnaca 1.065 x 5 x 0,4mm (14 zebdw na
25 mm).
Nrart. 27 172

Prowadnica tasmy (oddzielnie)
- patrz rysunek powyzej.
Nr art. 28 187

Standardowe tasmy

Wykonane ze szwedzkiej stali. Z drobnym zebem (24). Do ciecia stali i
mosiadzu. .

Nrart. 28 174 1065 x5 x0.4mm

Jak powyzej, lecz z grubym zebem (14-zebéw). Takze do drewna i tworzyw
sztucznych.
Nrart.28 176 1065 x5 x 0.4mm

Waqska tasma (3.5mm)

Wykonana specjalnej stali hartowanej, z indukcyjnie hartowanymi
zebami (14 TPI). Dobrze sie nadaja do ciecia matych promieni w
drewnie, metalach niezelaznych i tworzywie sztucznym.

Nr art. 28 180 1065 x3.5x0.5mm

Tasma BI-METAL

Wykonana z wysokogatunkowej hartowanej stali HSS (10 — 14 zebdw).
Idealna do ciecia wszelkiego rodzaju stali.

Nrart. 28 172 1065 x 6 x 0.6mm

Tasma diamentowa
Do ciecia kamienia, ceramiki, szkta i plastiku wzmacnianego wtéknem
szklanym. Tylko wtasciwe chtodzenie zapewni optymalne ciecie szkta
albo ceramiki i umozliwia dtuga zywotnos¢ tasmy. Mozna to osiaggnac
poprzez uzycie pedzelka z ciecza chtodzaca.
Nr art. 28 186 1065x3x0.3mm ,

wos¢
Tasma ekstra wgska (1.3mm) no

Wykonana specjalnej stali hartowanej, do wyjatkowo matych pro-

quqga: o . . | mieni (10 zebow). Do wszystkich typdéw drewna, metalali niezelaznych
llos¢ zebéw jest oznaczana jako TPI czyli liczba zebéw na cal. i tworzyw sztucznych.

W katalogu ilosc zebéw na 25mm. Nrart. 28 182 1065 x 1.3 x 0.44mm
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PROXXGN . . di - liniegel -
MICROMOT Bezpieczne, czyste ciecie na dfugosc metali niezelaznych,

tworzyw sztucznych i drewna.

Przecinarka (obcinarka) kgtowa KGS 80

Uwaga:
Mniejszy odpowiednik KGS 80, nasza przecinarka KG 50

(o wadze tylko 1.5kg) znajduje sie na stronie 38. Pozostate
tarcze tnqce do KGS 80, przedstawiono na stronie 43.

Design Patent

Wygodny uchwyt z wbudowanym
wiacznikiem i przyciskiem
zwalniajacym blokade gtowicy pity.

Mozliwo$¢ poprzecznego
przesuwania gtowicy pity dla
zmniejszenia odlegtosci
miedzy imadtem trzymajacym
element obrabiany a
miejscem ciecia. Ciecie bez
wibracji i drgan!

Przestawialna
prowadnica -

do 300mm. Obrotowy stét z ci$nieniowego
odlewu aluminium, mozliwos¢
obrotu 0 45° w lewo i w prawo,

system blokujacy co 15°.

Wbudowany szczekowy system mocujacy. Rowek V dla
elementéw okragtych. Rowek czotowy pozwala na mocowanie
elementéw o matej grubosci.

-l
Mozliwosci ciecia pod kqtem Mozliwosci ciecia pod kqtem
90° (ciecie pod kqtem prostym) 45° (ciecie ukosne)
Idealne urzgdzenie do cie¢ ukosnych. Ustawiamy format Grubos¢ Maksymalna | Srednica ic $rednica
ciecia na ruchomym stole roboczym a nie gtowice tnqca. el atenate (w mm ety aterat (o )| ety
10 65 5 36
. o . . 18 50 10 30
Obrotowy stét pozwala na ciecie pod katem 45°, prowadnica z ”n 0 15 2
ogranicznikiem dtugodci ciecia zapewnia uzyskanie elementéw o 5 25 @max.25 2 18 @max. 20
identycznej dtugosci (np. ramy obrazéw). Mocny, cichy silnik na

prad staty. Naped przekazywany przy pomocy paska zebatego. Tarcza tngca wzmocniona wiéknem
W komplecie wolframowa hartowana tarcza tnaca do metali Wykonana z mieszanki korundowej, bezpieczna w
niezelaznych, drewna i tworzywa sztucznego (80 x 1.6 x 10mm, uzyciu, przeznaczona do ciecia stali, metali szla-

36 zeby). chetnych oraz metali niezelaznych. Mozna takze
stosowac do ciecia drewna i tworzywa sztucznego.

Pozostate dane techniczne: Nr art. 28 729 80 x 1x 10mm

230V; 200W; 50/60Hz; 6 0000br/min.; stabilna podstawa z
obrotowym stotem roboczym z wysokocisnieniowego odlewu alu- ;
minium z mozliwoscia sterowania CNC. Wymiary stotu roboczego: Wolframowa hartowana tarcza (36-zebow)

230 x 230mm; Waga 6kg. Mozliwosci ciecia patrz tabela. Duza ilos¢ zgbow zapewnia czyste i precyzyjne cigcie
réznorodnych materiatéw np: balsy, sklejki, miekkiego
- drewna i ptytek obwodéw drukowanych. Moze by¢
rowniez stosowana do ciecia twardego drewna,
poliweglanu, tworzyw sztucznych i aluminium.

Nr art. 28 732 80x 1.6 x 10mm

Nr art. 27 160
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MICROMOT Do precyzyjnych prac: wierci otwory juz o srednicy 0,5mm.

Trojstopniowa przektadnia paskowa. Wyprodukowana w Europie.

Wiertarka stofowa TBM 220 |IJ N
A

Uwaga: Opcjonalny stét koordyna-
cyjny jest opisany na stronie 23.

Trzystopniowa przektadnia
paskowa pozwala na
odpowiednie dopasowanie
obrotéw do

wykonywanej pracy.

Praktyczny wskaznik gtebokosci wiercenia z
przestawnym ogranicznikiem ruchu.

Imadto maszynowe MS 4 z cisnieniowego
odlewu cynku jest nieocenionym sprzetem.
Opisane jest na stronie 22.

6 zaciskow narzedziowych MICROMOT
w zestawie.

Wysokiej jakosci frezowany blat roboczy z cisSnieniowego
odlewu aluminium (220 x 120mm) z prowadnica réwnolegty i
skala. Gwintowane otwory do zamocowania stotu koordynacyj-
nego KT 70.

Mocna stalowa kolumna (20 x 340 mm). Bardzo stabilna gtowica

z odlewu cisnieniowego z cichym i wytrzymatym silnikiem 230V
(silnik zgodny z VDE). Moc przekazywana przez aluminiowe kota Precyzyjne imadifo maszynowe

pasowe i pasek napedowy. Trzy predkosci wrzeciona (potrojony Latwe w zamocowaniu zprostym pokrgtlem:
moment obrotowy przy niskiej predkosci). DZzwignia recznego ’
posuwu z przestawiang skalg gtebokosci wiercenia.

Dane techniczne:

230V, 85W. 50 - 60Hz. Trzy predkosci 1 800, 4 700 i 8 5000br./min.
Bardzo wysoka doktadnos¢ rotacji. Posuw 30mm. Wysieg wiertarki
140mm (odlegtos¢ od podstawy do konca trzpienia). Szes¢ potréj-
nych, precyzyjnych zaciskéw narzedziowych o srednicach 1 - 1.5 - 2
-2.4-3-3.2mm w zestawie. Gwint 3/8". Waga 3.3kg.

Nr art. 28 128

Uchwyt wiertarski

Do wiertet o srednicach od 0.5 do 6.5mm.
Predkos¢ maksymalna 10 000obr./min.
Jakos¢ profesjonalna, wysoka dokfadnos¢
obrotéw. Gwint 3/8". Pasuje do wiertarki

Y
stotowej TBM 220.
Nr art. 28 122 %\i
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MICROMOT

Maszyna jedyna w swoim rodzaju. Wyprodukowana w Europie.

Wiertarka statywowa TBH

Idealna, takze wspdtpracujqca ze stotem
koordynacyjnym KT 150 (patrz strona 68) .

Wskazowka:

Przedstawiony stét krzyzowy posiada aluminiowy szlifowany blat.
Wykonany ze specjalnego rodzaju stali, jest wytrzymaty i wolny od rdzy.
Wspdipracuje on z innymi urzqdzeniami opartymi na bazie umieszczo-
nego obok statywu.

Praktycznie wysoko umieszczony korpus, precyzyjne i lekko
opuszczany za pomoca dzwigni. Mocny trwaty silnik. Tuleja
tozyskowa wrzeciona jest napedzana przy pomo-
cy paska klinowego z tréjstopniowa przekfadnia.
Pozwala to na szesciokrotne zwiekszenie momen-
tu obrotowego przy najnizszej predkosci.
Praktyczny wskaznik gtebokosci z ustawialng
blokada. Posuw tulei wrzeciona jest pomocny
podczas delikatnych prac. Wrzeciono wiertarki
precyzyjnie tozyskowane. Glowica wrzeciona z
gwintem 1/2" umozliwia zamocowanie uchwytu wiertarskiego
lub zaciskéw narzedziowych

Dane techniczne:

Zasilanie 230V. Obroty trzpienia 1 080, 2 400 i 4 5000br./min.
Posuw 63mm. Ustawienie wysokosci za pomoca dzwigni 70mm.
Wysieg 140mm. Rzeczywisty blat roboczy 200 x 200mm. Stupek
45 x 500mm. Uchwyt wiertarski z mozliwoscia mocowania trzpie-
nia do 10mm. Waga 10kg.

Nr art. 28 124

PRIMUS 75

Podstawa ze specjalnego odlewu z prowadnicami CNC. Wymienne
szczeki. Frezowana pfaska powierzchnia. Wrzeciona z gwintami tra-
pezowymi dla tatwego zazebiania sie nawet przy duzym obciazeniu
osi. Szerokos¢ szczek 75mm. Szerokos$¢ napinania 65mm. Odstep od
srodka otworu podtuznego do srodka LL 100mm. Otwory mocujace
80 x 11Tmm. Waga 2.5kg.

Nr art. 20 392

PRIMUS 100

Szerokos$¢ szczek 100mm.Szerokos$¢ napinania 75mm. Odstep od
srodka otworu podtuznego do srodka LL 135mm. Otwory mocujace
105 x 15mm. Waga 5kg. Pozostate dane jak w przypadku PRIMUS 75.
Nr art. 20 402

Zestaw srub mocujqcych imadta Primus

Dwie nakretki teowe oraz dwie sruby z podktadkami. Pozwalajg na
montaz imadet na blatach; BFB 2000, KT 150 oraz stotowej wiertarki
TBH.

Nr art. 20 394

Praktyczne
ustawianie
wysokosci

za pomocg
mechanizmu
korbowego.

Stabilna podstawa stojaka zdwoma teowymi rowkami,
pozwala na zamocowanie obrabianego elementu.

Zestaw zaciskow do wiertarki stotowej TBH

Tréjszczekowe, hartowane. Po sztuce 2.35 - 3 - 3.2 - 4 - 5 oraz 6.
zestaw zawiera takze nakretke mocujaca (SW 17).

Praktycznie zapakowane w drewnianej kasetce z przesuwnym
wieczkiem.

Nr art. 28 200
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BROXXGN Z 20mm kotnierzem MICROMOT. Po zastosowaniu dodatkowych

MICROMOT adapteréw umozliwia uzycie w potqczeniu z wkretarkq MIS 1 do
gwintowania! Wyprodukowany w Europie.

Stojak wiertniczy BV 2000

Precyzyjne urzadzenie do wiercenia rownolegtego, ciecia i frezowania.
Wykonany z bardzo doktadnego odlewu ci$nieniowego aluminium.

Z podwdjnym przegubowym ramieniem do mocowania urzadzen o
$rednicy 20mm. Zastosowane urzadzenie pozostaje zawsze w pozycji
pionowej. Dzieki temu zamocowane koricéwki np. wiertta prowadzone sg
zawsze pionowo nad obrabiang powierzchnig. Kontrola gtebokosci wier-
cenia dzieki ogranicznikowi i czytelnej skali. Kontrola piéra urzadzenia po
wykonanym wierceniu zawsze automatycznie wraca do pozycji wyjsciowej.
Masywna podstawa stojaka o rozmiarach roboczych 200 x 200mm,
wyposazona w 2 rowki teowe (wg norm MICROMOT (12 x 6 x 5mm)
dla zamocowania stopniowanych zaciskéw. Stabilna kolumna (@ 45mm,
500mm wysokos¢).

Standardowy 20mm kotnierz umozliwia precyzyjne zacisniecie ktéregos
z urzadzen - FBS 240/E, IBS/E, LBS/E, MICROMOT 60, 60/E, 60/EF oraz
MICROMOT 230/E.

Nr art. 20 002

Adapter do uzytku wkretaka MICRO MIS 1
zBV 2000 do gwintowania

L .

] idealnie do gwintowania: Koncéwka do
i! gwintowania jest precyzyjnie prowadzona

i gwarantuje bardzo doktadne wykonanie
¥ h pionowych gwintéw wewnetrznych.

Uwaga:

Profesjonalna wiertarko—szlifierka IBS/E, MIS 1 i zaciski nie

wchodzq w sktad zestawu.

Dzieki praktycznemu przetgcznikowi tréj-
|- pozycyjnemu ,zat./wylt./rewers” i pracy z

e predkoscig 2500br/min, MIS 1 nadaje sie

Nr art. 20 004

Prasa MICRO MP 120

Narzedzie precyzyjne do precyzyjnej obrébki i dla modelarzy: Wciska-
nie, wyciskanie, nitowanie, ksztatltowanie, obrébka krawedzi, giecie
drutéw i blach. Tloczenie,

| l |l . wytlaczanie i zaciskanie
S s I X || ' czeéci z materiatéw latwych
| | | | l do formowania.

5 cylindrycznych koncéwek do
dziurkowania (wzmacnianych)
wktadanych do listwy zebatej i mocowanych sruba radetkowa: @3 -4-5-6
i 8mm. 2 koncdwki potkoliste @ 3 i @ 9mm oraz koncédwka tréjkatna (tréjkat
réwnoboczny) do giecia blachy.
Element oporowy to tatwa w regulacji ptytka obrotowa z otworami
pasujacymi do wszystkich ww. narzedzi do wykonywania otwordw.
Sita docisku okoto 1 000N (100kg). Maks. skok watka zebatego po zamon-
towaniu koncéwki 65mm, ponad ptytka obrotowa 50mm. Ramie z litej
stali z suwem 120mm. Stalowy szlifowany blat o wymiarach 80 x 190mm, o
grubosci 8mm posrodku. Z dwoma otworami do mocowania, np. do blatu.
Ciezar okoto 2 800g.
Nr art. 27 200
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MICROMOT

Grawerka GE 20

Uwaga:
Profesjonalna wiertarko-frezarka IBS/E oraz
zaciski nie wchodzq w sktad zestawu'!

Wyposazony w 20mm kotnierz pasujacy do wiekszosci oferowa-
nych MICROMOTOW.

Do grawerowania liter, liczb oraz innych ksztattéw na metalu, plastiku,
szkle orazkamieniu.Uzywane wjubilerstwie, przy obrébce szlachetnych
materiatéw. Uzyteczne do tworzenia miniatur, dowolnych ksztattéw,
wycinkéw, szkicowania obryséw réwniez w seriach. Mozna uzywac
stworzonych przez siebie szablondéw jak i szablonéw dostepnych w
handlu (rosliny, zwierzeta, herby rodowe).

Uchwyt do szablonéw trzyma maksymalnie 14 liter. Kontury szablonu
s przenoszone za pomoca kulistej raczki.

Przenoszone litery mozemy pomniejszy¢ i otrzymywac w skali 2:1, 3:1,
4:1, lub 5:1 przy uzyciu dwdch $rub.

Obrabiany przedmiot jest umieszczany i mocowany na ruchomym
bloku za pomoca stalowych zaciskéw stopniowych ( np. pozycja 24
256).

Komplet zawiera dwa zestawy liter od A do Z, z my$Inikami, kropka
(ogétem 78 sztuki), po jednym kluczu imbusowym 1.5 — 3 oraz 5mm
jak réwniez imbusowy wkretak 2.5mm z koncéwka kulista. Jest tez
instrukcja obstugi.

Nr art. 27 106

Szablony do pracy z GE 20

Zawiera litery od A - Z wraz z tacznikami, przecinkiem i kreska
poprzeczna. Dodatkowo cyfry 0 — 9. Do zastosowania w szynie
prowadzacej w GE 20.

Nr art. 27 104

Do grawerowania liter, liczb oraz innych ksztattow.

Rylec do grawerki GE 20

Do stali, metali niezelaznych, plastiku, szkta, kamienia oraz ptytek.
Kat 60. Srednica 3.2mm.

e ——
Nr art. 28 765
Nr art. 28 766

szeroko$¢ litery 0.5mm
szerokos¢ litery Tmm

Podrecznik dla modelarzy

Ponad 370 stron informacji i porad ze wszystkich obszaréw modelar-
stwa. Wszystkie ilustracje w kolorze.

Efektownie wydana ksigzka
oferujaca szereg informacji o
materiatach i mozliwosciach ich
zastosowania. Opisuje ogodlnie
narzedzia, techniki pracy i
dostarcza wyczerpujacych infor-
macji na temat urzadzen i akceso-
riow MICROMOT.

Znaczna czes$¢ poswiecona jest

poradom praktycznym a dodatek

w postaci przejrzystych tabel

uzupetnia zawartos¢ tego

przydatnego podrecznika.

Tylko w jezyku niemieckim.

MEESTTR) "
McRowor ~ Grundwissen, Anregungen,
WETIW  Tipps, Tabellen

Nr art. 28 996

51




!
MICROMOT MICRO frezarka MF 70 z MICRO stotem koordynacyjnym KT 70 sq

takze dostepne w wersji CNC.

MICRO Frezarka MF 70/CNC-ready

Zamiast pokretet sg silniki krokowe do osi X,Y oraz Z.

Propozycja dla uzytkownikéw posiadajacych blok sterowniczy Lub planujacy zakupi¢ go
u innego dostawcy. Silniki krokowe oraz przetacznik punktu odniesienia z 2.2m kablem
wyposazone w zlgcza wtykowe (SUB-D 9-pole) do osi X,Y oraz Z. Bez bloku sterowniczego
oraz oprogramowania CNC.

Inne dane techniczne takie jak w standardowej MICRO frezarce MF 70 przedstawionej po
prawej.

Wyjatek: wiekszy stét a co za tym idzie wiekszy mozliwy posuw wzdtuz osi X i Y. Zawiera
sze$¢ (hartowanych z potréjnym nacieciem) zaciskdw narzedziowych: 1 - 15-2-24-3
oraz 3.2mm. Réwniez w zestawie sg dostepne widoczne na ilustracji zaciski stopniowe.

Dane techniczne:
230V. 100W. 50/60Hz. Zmienna predkos¢ 5 000 — 20 000obr/min. Stét 250 x 70mm. Zakres
posuwu: 0$ X 150mm, 0$ Y 70mm, 0$ Z 70mm. Catkowita wysokos$¢ 370mm. Waga ok. 7kg.

Nrart.27 112

MICRO Stot KT 70/CNC-ready

Ze stopu aluminium jak opisano po prawej. Z dwoma
krokowymi silnikami do osi X oraz Y.Rozmiary stotu oraz
zakresy posuwoéw - patrz opis MF 70/CNC-ready.

Nrart. 27 114

Maszyna podziatowa do frezarki MICRO MF 70 i do stotu Imadto stalowe precyzyjne PM 40
koordynacyjnego MICRO KT 70 o

Szerokos¢ zaciskow 46mm, maksymalny rozstaw 34mm.
Uzywana do frezowania otworow, Dtugos¢ catkowita 70mm. Odpowiednie szczegdlnie
otworéw réwno rozstawionych jak do delikatnych i
réwniez powierzchni narzedzi fre- doktadnych robét
zerskich (cztero i szesciokatnych). przy uzyciu frezar-
Doktadny podziat dzieki skali na kor- ki MICRO MF 70
pusie gtownym. Zacisk szczekowy lub stotu koordy-
przestawiany w zakresie 1.5 - 32mm nacyjnego KT 70.
(wewnatrz) i 12 - 65mm (zewnatrz). Uchwyty i Sruby
Zacisk umozliwia wiercenie otworéw mocujace w zesta-
do 11mm (do obrdbki dtuzszych ele- wie. Catos¢ w drew-
mentéw zamontowanych w zacisku w nianym pudetku.
pozycji pionowej). Otwory mocujace 72 x 64 x 38mm umozliwiajag montaz pozi-
omy i pionowy do frezarki MICRO MF 70 i stotu koordynacyjnego MICRO KT 70.
Catos¢ w drewnianej kasetce z zasuwanym wieczkiem.
Nrart. 24 264 Nrart. 24 260
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PROXXON Mata ale wspaniata: doktadna frezarka dla technikow labo-

MICROMOT ratoryjnych, optykéw, jubileréw, elektronikéw i modelarzy.

Wyprodukowana w Europie.

MICRO Frezarka MF 70

Precyzyjna frezarka do delikatnych prac.
Obroty od 5 000 do 20 0000br./min.

Teraz w komplecie ze stalowymi zaciskami
(patrz str. 23). Oferowane réwniez oddzielnie.

Stot krzyzowy z litego aluminium. Przesuwny na
wszystkich osiach, z pokrettami zawierajacymi
podziatki dla doktadnego ustawienia.

Stabilna zeliwna
podstawa.

W zestawie stalowe zaciski
narzedziowe MICROMOT (hartowane, z
potréjnym rowkiem), od 1 do 3.2mm.

Do pracy z bardzo matymi frezami.
Podstawa z zeliwa szarego. Z pionowg kolumna i stotem koordy-
nacyjnym z wysokiej jakosci aluminium. Mozliwo$¢ przesuwu stotu
przy pomocy przestawianych prowadnic. Gtowica z ci$nieniowo
odlewanego aluminium ze specjalnym (wywazonym) silnikiem, ktory
jest stabilny nawet przy najwiekszych predkosciach roboczych. Ta
cecha umozliwia stosowanie nawet najmniejszych frezéw. Moco-
wanie narzedzi dzieki zaciskom narzedziowym MICROMOT (ze stali
hartowanej, tréjszczekowym), po jednej sztuce 1 - 1.5 -2 -24 -3
- 3.2mm. Stét ma trzy rowki w ksztatcie litery T o wymiarach 12 x 6
X 5mm (wg normy MICROMOT). Przestawna prowadnica ze skala
ufatwia ustawienie obrabianego przedmiotu. Wszystkie pokretta s
reczne ze skalg od zera. Jeden peten obrét = Tmm, jedna dziatka =
0.05mm.

Dane techniczne:

230V, 100W, 50/60Hz. Obroty od 5 000 do 20 0000br./min. Stét
o wymiarach 200 x 70mm. Mozliwos$¢ przesuwu: wzdtuz osi X -
134mm, wzdtuz osi Y - 46mm oraz w pionie 80mm. Podstawa: 130
x 225mm. Wysokos¢ catkowita 370mm. Waga okoto 7kg. Uchwyty
mocujace w zestawie, przedm j2iot obrabiany (widoczny na zdjeciu)
- nie.

Nrart.27 110

Ptynna regulacja
predkosci od 5 000
do 20 0000br./min.

Idealna nawet
do najmniejszych
frezdw.

Mocowanie frezéw
w systemie zaciskdéw
MICROMOT.

Pokretto reczne ze skala od zera.
Jeden obrét = Tmm,
jedna dziatka = 0.05mm.

Frezy wolframowe

Z dwoma rowkami i profilem w ksztatcie
rybiego ogona umozliwiaja frezowa-
nie otwordéw, ktére moga by¢ rozwierca-
ne. Uzyteczne przy obrébce zZeliwa, stali,
mosigdzu, aluminium, szkfa, tworzywa sztucz-
nego i widkien weglowych. Po jednej sztuce:
1 - 2 - 3 mm. Srednica uchwytu 3 mm. Moga
by¢ zamawiane oddzielnie (patrz strona 25).

Nr art. 27 116 3 sztuki




PROXXGN
MICROMOT

Lekka, stabilna i precyzyjna. 2-stopniowa przektadnia pasowa i dodatkowa e
umozliwia osiqggniecie obrotow do 5,000/min. Optymalna predkos¢ do obrob
Wyprodukowana w Europie.

Tokarka FD 150/E

Do toczenia poprzecznego i podtuznego, toczenia stozkéw, wycinania, wiercenia, Zfobienia.

W zestawie z zaciskiem tréjszczekowym i ktem obrotowym.

Odlegtos¢ miedzy kfami 150mm. Wysokos¢ 55mm. Wysokos¢ ponad suportem 33mm.

toze maszynowe z prowadnicg typu jaskétczy ogon z cisnieniowego
odlewu aluminium.

Wrzeciono wykonane z cisnieniowego aluminium. Z cichym silnikiem
pradu statego, 2-stopniowa przektadnia pasowa i dodatkowo regu-
lacja obrotéw pozwala uzyskiwac dobre wyniki na niskich obrotach
podczas obrébki duzych elementéw oraz odpowiednia predkosc
do obrébki niewielkich elementéw. Wytacznik z funkcja blokady
i ochrong przed samoczynnym uruchomieniem. Precyzyjnie
tozyskowany watek z przelotowym 8.5mm otworem. Mocowanie
uchwytu wykonane zgodnie z norma typ ER 11.

Tréjszczekowy uchwyt wiertarski samocentrujacy (szczeki wewnetrzne
1 - 20mm, szczeki zewnetrzne 20 - 50mm).

Konik z cisnieniowego odlewu aluminium. Z ktem i klem obrotowym
(MK 0/krotkie).
Suport: przesuw manualny i mocowanie za pomocg dzwigni. Obrotowy
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stalowy uchwyt do szybkiej wymiany nozy tokarskich 6 x 6mm.
Zasieg suportu gérnego 60mm, suportu poprzecznego 40mm, sanie
gorne z mozliwoscig toczenia stozkow o kacie 45°.

Pokretto z podziatka z mozliwoscig zerowania (1 dziatka = 0.05mm,
1 obrét = Tmm).

Pozostale dane techniczne:

230V. 50/60Hz. Odlegtos¢ miedzy ktami 150mm. Wysokos¢ 55mm.
Wysokos¢ ponad suportem 33mm. Sanie poprzeczne (X) 40mm, sanie
narzedziowe (Z) 60mm. Stalowy uchwyt do szybkiej wymiany nozy
tokarskich 6 x 6mm. Watek z otworem 8.5mm. 2-stopniowa przektadnia
pasowa z regulacjg obrotéw: 1 stopien = 800 — 2 8000br/min. 2 stopien
=1 500 - 5 0000br/min. Rozmiary ok. 360 x 150 x 150mm. Waga ok.
4.5kg. Klasa bezpieczenstwa 1.

Nr art. 24 150



lektroniczna regulacja predkosci Ostrzatka do wiertet BSG 220

ki nawet najmniejszych elementow. Proste ostrzenie wiertet spiralnych o srednicy od 3 do
13mm, o standardowym kqcie 118°.

Zestaw nozy tokarskich, 6 czesci. Z wysokogatun-
kowej, kobaltowej stali szybkotngqcej, oszlifowane.

f 1 N6z do wytaczania, zdzierak,
przecinak, wykanczak, néz lewy i n6z
prawy. Rozmiar 6 x 6 x 65mm.

Do FD 150/E w drewnianej kasecie.
Nrart.24 524 6 sztuk

Uchwyt wiertarski. Do wiertef o srednicy 0.5 do
6.5mm.

Jako$¢ profesjonalna, wysoka doktad-
nos¢ obrotéw. Predkos$¢ maksymalna
10 000 obrotéw/min. Komplet z czopem

walcowym B10 x MK 0/krétkie. Do konika Uwaga:

FD 150/E. Operowanie ostrzatkq BSG 220 jest catkiem proste. Nawet niewprawi-
ony uzytkownik bedzie w stanie naostrzy¢ wiertfo spiralne zgodnie z

Nrart. 24 152 normq DIN. Warunkiem uzyskania satysfakcjonujqcych efektéw jest

zapoznanie sie z instrukcjq obstugi.

Wlelozakresowy uchwyt Typ ER 11 (DIN 6499/B)
Operacja ostrzenia jest sterowana przy pomocy ruchomego

Wysoka dokfadnos¢. Moze zostac zredu- suportu wzdtuznego.
kowana do 0.5 mm ponizej érednicy zna- Porusza sie on od lewej do prawej
mionowej. Srednica 11.5mm, dtugos¢ Ocaysaczanie kamienia i obraca réwniez wiertto wokot
18mm. Po sztuce: 2 -25-3-4-5-6 wiasnej osi. Operacja ta zapew-
- 7mm. Zakretka zaciskowa M16 x 1. nia uzyskanie whaéciwego kata
Pasuje do wrzeciennika FD 150/E. Zapa- przytozenia wiertfa. Suport jest
kowany w drewniang skrzynke. \ wyposazony w érube pociagowa
zapewniajaca witasciwy posuw.
Nrart.24154 7 sztuk Oczyszczacz kamienia zapewni-
ajacego ostra powierzchnie tnaca jest rbwniez na wyposazeniu.

5
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Pozostate dane techniczne:
Korundowa tarcza szlifierska 50 x 13mm. 230V. 85W. Obudowa

Ostona przec,wbryzgowa i taca zbiorcza na wi ory z ABS. Waga ok. 1.k7kg. Vz z*estawie znaj:iuje sie rébwniez tarcza
wymienna i instrukcja obstugi. Pozostate tarcze wymienne na

do FD 150/E stronie 38.

Wykonana z 1.5mm blachy lakierowanej proszkowo. Ukosowane tylne Nrart. 21 200

i przednie brzegi umozliwiajg tatwe czyszczenie. Nawiercone otwory
montazowe dla stabilnosci FD 150/E. Dt. 400, szer. 165, wys. 140mm.
Tokarka przedstawiona na zdjeciu nie jest czescig oferty.

Nrart.24 156 . . .
Przystawki do ostrzenia matych wiertet

spiralnych

Przystawki rozszerzajg zakres pracy
ostrzarki BSG 220 na wiertta o
$rednicach od 1.5 do 3mm. Po jed-
nej sztuce dla rozmiaréw 1.5 - 1.6
-2-24-25i3mm. Zapakowane w
drewniane pudetko z przesuwanym
wieczkiem.

Nr art. 21 232
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MICROMOT

Precyzyjna tokarka PD 250/E. Nowa generacja tego typu urzqdzen

Do toczenia poprzecznego, podtuznego, toczenia stozkow i gwintowania. Do pracy z ma
mosiqdz, aluminium i tworzywa sztuczne. Z kotnierzem do zamocowania gtowicy frezars

Design Patent

Rozstaw ktow: 250mm. Posuw poprzeczny 70mm. Wysokosé ponad sanie poprzeczne 43mm.

toze: Wykonane z zeliwa o szerokim rozstawie i pryzmatycznymi
saniami. Praca bez wibracji nawet przy wysokich obcigzeniach.
Tylny kotnierz do zamocowania gtowicy frezarsko-tokarskiej PF 230.
Ostoniete wrzeciono prowadzace.

Wrzeciennik: Wykonany z odlewu aluminiowego. Wrzeciono
gtébwne osadzone na precyzyjnych tozyskach (bicie bez uchwytu
1/100mm) z otworem 10.5mm. Srednica po stronie uchwytu 70mm, ot-
woér wewnetrzny 14mm. Watek z otworem MK 2. Obrotowy przefacznik
umozliwiajacy wiaczenie automatycznego posuwu za pomoca wrzeciona
prowadzacego i $Sruby pociggowej (opcjonalnie 0.05 lub 0.1mm na obrét).

Konik: Wykonany z odlewu aluminiowego. Tuleja @ 18mm z
mozliwoscig wysuniecia do 30mm. Z podziatka milimetrowa, otworem
MK 1 i klem obrotowym.

Wspornik: Sanie toza z odlewu cynkowego. Sanie poprzeczne i gérne
wykonane ze stali (ustawienie 60 lub 45mm). Imak na noze tokarskie o
wymiarach 8 x 8mm.

Naped: Cichy dedykowany silnik na prad staty z trzystopniowg
przektadnig pasowa umozliwiajacg wybér predkosci 300 - 900 i
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3 0000br/min. Dodatkowa regulacja predkosci (petnookresowa elektroni-
ka) z ptynng zmiang predkosci na 100 — 300 i 1 000obr/min. w zaleznosci
od przetozenia. Prawy i lewy bieg. Wylgcznik gtéwny z funkcja wytacznika
bezpieczenstwa i ochrong przed ponownym uruchomieniem.

Uchwyt tokarski: Wysokiej jakosci tréjszczekowy uchwyt tokarski wedtug
normy DIN 8386 Klasa 1 (tolerancja wspdtosiowosci: 0.04mm). Zakres
wielkosci obrabianych przedmiotéw: od 2 do 75mm dzieki mozliwosci
odwrotnego montazu szczek. W zestawie z ostong uchwytu tokarskiego
z wylacznikiem bezpieczenstwa.

Pokretta: Wykonane z aluminium, z regulowana skalg (1 dziatka =
0.05mm, 1 obrét = Tmm).

Narzedzie do gwintowania: Zkotamizebatymizmianowymiumozliwiajacymi
wycinanie prawych i lewych gwintéw metrycznych o najczesciej stosowanych
podziatkach (0.5-0.625-0.7-0.75-0.8—1-1.25- 1.5mm).

Pozostate dane techniczne:

230V. 50/60Hz. Wymiary: diugosc¢ 560, szerokos¢ 270, wysokos¢ 170mm.
Waga ok. 12kg.

Nr art. 24 002



wraz z osprzetem. Made in Germany!

teriatami takimi jak stal,
ko-tokarskiej PF 230.

Uwaga:
Dostawa nie obejmuje obrabianego
przedmiotu widocznego na fotografii!

Imak narzedziowy — szybka wymiana i tatwa

obstuga!

Umozliwia szybka wymiane narzedzia i tatwe ustawianie
wysokosci. Zawiera 2 uchwyty narzedziowe.

Nr art. 24 026

Dodatkowy uchwyt
do szybkiej

zmiany narzedzia
(dostepny
oddzielnie)

Moze by¢ stosowany z
imakiem narzedziowym opisanym powyzej.

Nrart. 24 024 sztuk

Zestaw uchwytow zawierajqcy uchwyty ER 20:
Zapewnia niezwykle wysokq doktadnos¢
wspoétosiowq. 2 - 10mm.

Do bardzo precyzyjnej obrébki okragtych czesci. Uchwyty sa
montowane w miejsce uchwytu tokarskiego. 8 uchwytéw (2 - 2.5

-3-4-5-6-8i10mm). Zapakowane w drewnianym pudetku.
Nr art. 24 038

Zacisk czteroszczekowy z niezaleznie przestawia-
nymi szczekami

Przeznaczony do mocowania
elementéw zakrzywionych i asy-
metrycznych. Zasieg do 80mm.
Uchwyt @ 75mm.

Nr art. 24 036

Przyrzqddo toczeniaw ktach. Do pracwymagajqcych
najwyzszej precyzji — bardzo wysoka doktadnosc
rotacyjna.

W zestawie:

1 tarcza tokarska, 2 kty (MK 2 i MK
1/krotki), 1 zbierak. Zapakowane
w drewnianym pudetku.

f

Profesjonalny uchwyt zebatkowy z MK 1

Nrart.24 014

Przeznaczony do stosowania z
konikiem systemu tokarskiego

\ PD 250/E.
Zasieg do 1T0mm.

Nr art. 24 020

Wspornik staly do obrobki dtuzszych przedmiotow

Szczegélnie przydatny do wy-
taczania. Wymagany roéwniez
w przypadku braku mozliwosci
zastosowania konika w celu za-
pewnienia oparcia po przeciwnej
stronie. Srednice do @ 40mm.

Nrart.24 010
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!
MICROMOT System tokarski PD 250/E.

Wszechstronny i z mozliwosciq rozbudowy. Niemiecka precyzja.

Taca zbiorcza na wiéry z ostonq przeciwbryzgowq do tokarek PD 250/E.

Wykonana z 1.5-milimetrowej blachy lakiero-
wanej proszkowo. Ukosowane przednie i tylne
brzegi umozliwiajg proste czyszczenie. Otwor
montazowy i wywinieta podstawa ostaniajaca
tokarke sg nawiercone. Dtugos¢ 495mm,
szerokos$¢ 215mm, wysoko$¢ 150mm. Przed-
stawiona tu tokarka nie jest czescia oferty.

| Dtugos¢ 550, szeroko$¢ 230, wysokos¢ 175mm
Nr art. 24 008 do tokarki PD 250/E

Przyrzqd podziatowy TA 250 do tokarki PD 250/E,
MICRO frezarek PF 230 i FF 230

Utatwia obrébke kot zebatych i wzornikédw niekoncentrycznych. W zestawie 2 kota podziatowe (40
i 48 zebdéw) umozliwiajace standardowe podziaty 2 -3-4-5-6-8-10-12-16 -20 - 24 - 40
i 48. Gtowica przyrzadu identyczna jak w tokarce PD 250/E. Moze by¢ réwniez mocowany zacisk
tréjszczekowy (mozna zamoéwi¢ oddzielnie Nr art. 24 034, patrz ponizej) i czteroszczekowy zacisk (Nr.
art. 24 036 (strona 57)). Moze by¢ mocowany do san poprzecznych lub toza tokarki. Z pasujacymi
wpustami i srubami do rowkéw teowych zgodnie z normg MICROMOT (12 x 6 x 5mm). Oferowane w
drewnianej skrzynce z przesuwna pokrywka. Przedstawiony tréjszczekowy zacisk nie nalezy do oferty.
Nr art. 24 044

Trojszczekowy, samocentrujqcy uchwyt

Identyczny do uchwytu tokarki PD 250/E (strona 56). Wysokiej jakosci uchwyt wedtug normy DIN 8386
Klasa 1 (tolerancja wspétosiowosci: 0.04 mm). Zakres wielkosci obrabianych przedmiotéw: od 2 do 75
mm dzieki mozliwoséci odwrotnego montazu szczek. Przeznaczony do stosowania z tokarka PD 250/E
oraz przyrzadem podziatowym nr art. 24 044.
Nr art. 24 034

Glowica frezarsko-wiertarska PF 230
Zmienia tokarke PD 250/E lub PD 400 w kompletne
stanowisko do obrobki.

W zestawie kolumna (35 x 400 mm) wspornik
montazowy oraz sruby mocujace (miejsce do montazu
na tokarce PD 250/E i PD 400 jest juz wyfrezowane).
Gorne sanie tokarki zastgpione sg stotem (w zestawie) o
wymiarach 110 x 70mm z trzema teowymi rowkami o
wymiarach 12 x 6 x 5mm. Tokarka spetnia funkcje stotu
koordynacyjnego poruszajgcego sie po osi X i Y odpo-
wiednio dzieki posuwowi wzdtuznemu i poprzecznemu.
Gtowica jest identyczna jak do MICRO frezarki FF 230
(patrz str. 59). W zestawie 3 zaciski: 6.8 i 10mm.

Nr art. 24 104
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MICROMOT

wiercenia i rozwiercania.

Mate, wysokiej doktadnosci urzqdzenie do frezowania,

MICRO frezarka FF 230

Glowica obracana o 360° - z podziatka.

Wysokos$¢ ustawiana przy pomocy pokretta recznego
uzywanego takze jako dokfadny posuw przy frezo-
waniu (1 obrét = Tmm). Tuleje tozyskowa wrzeciona
i wrzeciennik mozna zablokowa¢, co jest wygodne
podczas frezowania. Mocny silnik napedza urzadzenie
przy pomocy paska klinowego dajac wysoki moment
obrotowy szczegdlnie przy niskich predkosciach.
Zaciski 6, 8 i 10mm w zestawie. Stabilny blat roboczy
z teowymi wpustami, zgodnie z normg MICROMOT
12x6x 5mm.

Inne dane techniczne:

230V; 140W; 50/60Hz; predkos¢ wrzeciona 280 — 550
- 870 - 1200 - 1 500 i 2 2000br/min. Posuw 30mm.
Blat roboczy o wymiarach 270 x 80mm. Kolumna
35 x 400mm dtugosci. Posuw po osiach X i Y odpo-
wiednio 170 x 65mm. Maksymalna wysokos¢ 180mm
i gtebokos¢ 130mm. Catkowita wysokos¢ ok. 500mm.
Waga ok. 17kg.

Nr art. 24 108

Uchwyty (poza zestawem)
opisane na str. 66.

Uwaga:
wiecej akcesoriéw tokarskich i frezerskich,
wiertet i frezéw na str. 66/67.

Wazne!

Do precyzyjnej pracy zaleca sie umocowanie
tulei fozyskowej wrzeciona i wrzeciennika na
kolumnie. W przypadku MICRO frezarki FF 230
mozna to fatwo zrobi¢ uzywajqc zacisku.

-

Stot koordynacyjny KT 230

Jak opisano powyzej z wyjatkiem gtowicy frezarskiej i kolumny.
Otwor 34mm w celu zamontowania kolumny urzadzenia PF 230
(kolumna ta o $rednicy 35mm stopniowo zmniejsza sie do srednicy
34mm).

Nr art. 24 106

Zestaw 5 zaciskow do PF 230 i FF 230, 5 sztuk

Po 1 szt. w rozmiarach 2.4 - 3 — 3.2 - 4 i 5mm do frezéw. Oferowany
w drewnianej skrzynce z przesuwana pokrywka.
Nr art. 24 144

Pokretto reczne do
ustawiania wysokosci.

Przektadnia z paskiem
klinowym zapewnia

6 predkosci

280 - 2 2000br/min.

Posuw precyzyjny nie
nalezy do zestawu.

Pokretto reczne ze skalg
(1obrét = 1mm,
1 dziatka = 0.05mm).

Posuw precyzyjny do frezarki PF 230 i MICRO
frezarki FF 230

tatwy montaz, zajmuje kilka sekund.

Moze by¢ uzywany zaréwno jako posuw pionowy lub posuw
precyzyjny w pozycji ukos$ne;j.
Posiada podziatke. 1 obrét =
1.5mm drogi watka(1 dziatka =
0.05mm).

Nr art. 24 140
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MICROMOT

Niemiecka precyzja wykonania. Zgodnos¢ z normq DIN 8606.
Serce wielofunkcyjnego systemu z mozliwosciq rozbudowy.

Precyzyjna tokarka PD 400

Uwaga:
Akcesoria i narzedzia do PD 400
na stronach 61/62.

Wylacznik gtéwny z funkcja wytacznika
bezpieczenstwa i ochrong przed
ponownym uruchomieniem.

— ¢

tokarski wedtug normy

Z ktem centrujgcym MK 2
i uchwytem konika.

Precyzyjny uchwyt
Imak narzedziowy z dwoma

DIN 6386 (@ 100mm). uchwytami (z ogranicznikiem

Wiacznik lewych
i prawych obrotéw.

Wiacznik automatycznego
posuwu.

i ustawialna wysokoscia).

Pokretto reczne
skrzynki suportowej.

Rozstaw kiow: 400mm. Posuw poprzeczny 85mm. Wysokos¢ ponad sanie poprzeczne 58mm.

Do pracy z materiatami takimi jak stal, mosiadz, aluminium i
tworzywa sztuczne. Do toczenia powierzchni czotowych i bocz-
nych, stozkowych i wycinania gwintéw. Szeroka gama akcesoriow
umozliwia rozszerzenie systemu o funkcje wiercenia, frezowania i
wycinania rowkoéw.

Loze obrabiarki: Wysokiej jakosci zebrowane zeliwne toze o szero-
kim rozstawie i z pryzmatycznymi saniami. Praca bez wibracji nawet
przy wysokich obcigzeniach. Z kotnierzem i gwintowanymi otworami
w tylnej czesci do zamocowania gtowicy frezarsko-tokarskiej PF 230.
Ostoniete wrzeciono prowadzace.

Wrzeciennik: Wykonany z odlewu aluminiowego. Nadwymiarowe
wrzeciono gtéwne z dwoma ustawianymi tozyskami stozkowymi.
Otwér MK 3 po stronie uchwytu. Srednica otworu wrzeciona: 20.5mm.
Bicie bez uchwytu: 1/100mm. Obrotowy przetacznik umozliwiajacy
wlaczenie automatycznego posuwu (opcjonalnie 0.07 lub 0.14mm na
obrot). Wrzeciono prowadzace i Sruba pociggowa z gwintem trape-
zowym (12 X 1.5mm).
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Konik: Wykonany z odlewu aluminiowego. Tuleja @ 24mm z
mozliwoscig wysuniecia do 40mm. Z podziatka milimetrowa. Kiet
obrotowy MK 2 i uchwytem wiertarskim 10mm (B 12 — otwér/MK 2).

Wspornik: Sanie foza z odlewu cynkowego. Sanie poprzeczne (regu-
lacja 85mm) i sanie gdrne (zakres regulacji 52mm) wykonane ze
stali. Sanie gérne z mozliwoscig obrécenia w celu toczenia stozkéw
(o kacie do 45°). Mozliwo$¢ zamocowania szerokiej gamy imakéw
narzedziowych oraz zastosowania uchwytéw z dwiema wktadkami w
celu szybkiej zmiany narzedzia i prostego ustawienia wysokosci. Do
nozy tokarskich 10 x 10mm.

Naped: Mocny dwubiegowy silnik pojemnosciowy z dodatkowa
trzystopniowa przektadnia pasowa. Predkosci wrzeciona — stopien 1:
80 -330i 1 4000br/min. Stopien 2: 160 — 660 i 2 800obr/min.

Uchwyt tokarski: Wysokiej jakosci 3-szczekowy uchwyt zgodny z DIN
6386 Klasa 1 (tolerancja wspotosiowosci 0.04mm). Zakres wielkosci
obrabianego przedmiotu od 3 do 100mm (wewnetrzne i zewnetrzne
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described on pages 62, 66 and 67.

Imak narzedziowy

Zawiera dwa uchwyty. Umozliwia szybka wymiane
narzedzia i proste ustawienie wysokosci. Do nozy
tokarskich 10 x 10mm.

Nr art. 24 415

Pojedynczy szybko wymienialny
uchwyt.
Uchwyt narzedziowy z dwiema Pasuje do imaka narzedziowego do PD 400.

wktadkami w standardzie. Nrart. 24416

Aluminiowe pokretto
ze stalowa skala.

Poprzecznie zebrowane zeliwne toze,
pryzmatyczne sanie do skrzynki
suportowej i konika.

Wskazowka:

Tokarka PD 400 dostepna jest takze w
wersji CNC (ze sterowaniem numerycznym).
Opis strona 65.

Schowana $ruba pociaggowa z
gwintem trapezowym 12 x 1.5.

stopniowane szczeki). Wzestawie z ostong uchwytu tokarskiego z
wyfacznikiem bezpieczenstwa.

Pokretta: Wykonane z aluminium, podziatka z regulacjag do pozyciji 0.
Do san poprzecznych i gérnych: 1 dziatka = 0.025mm. 1 obrét = Tmm. Do
konika i wrzeciona prowadzacego: 1 dziatka = 0.05mm. 1 obrét = 1.5mm.

Mozliwo$¢ szybkiego ustawienia: Za pomocg duzego pokretta
potaczonego z tozem za posrednictwem zebatki.

Narzedzie do gwintowania: Do wycinania prawych i lewych gwintéw. Z
kotami zebatymi zmianowymi dla 19 metrycznych skokéw: 0.2 - 0.25 - 0.3
-035-04-045-05-06-07-0.75-08-09-1-125-15-175-2-
2.5 - 3mm. MoZzliwe réwniez wykonanie gwintéw calowych od 10 do 48 TPI.

Pozostate dane techniczne:

230V. 50/60Hz. Wymiary: dtugos¢ 900, szerokos¢ 400, wysokos¢
300mm. Waga ok. 45kg. Znamionowa moc wejsciowa silnika 870W,
moc wyjsciowa 550W, predkosci silnika: 1 400 / 2 800obr/min.

Nr art. 24 400

Insertion tools and additional accessories for the PD 400 system are

Czteroszczekowy uchwyt wiertarski z
niezaleznymi szczekami.

Do mocowania nieregularnych i asymetry-
cznych elementéw. Kazda szczeke ustawia
sie indywidualnie, centrowanie odbywa
sie recznie. Hartowane, szczeki odwrotne.
Srednica 100mm.

Nr art. 24 410

Samocentrujqcy czteroszczekowy
uchwyt wiertarski

Szczeki nie sg indywidualnie przestawiane
tzn. sa samocentrujace. Wysoka doktadnos¢,
Srednica 100mm. Nr art. 24 408

Samocentrujqcy trzyszczekowy uchwyt
wiertarski

Szczeki nie sg indywidualnie przestawiane
tzn. s samocentrujace. Zakres wielkosci
obrabianego przedmiotu od 3 do 100mm
(wewnetrzne i zewnetrzne stopniowane
szczeki). [dentyczny z uchwytem wiertarskim
do tokarki PD 400. Nr art. 24 407

o,

Tarcza z uchwytami zaciskowymi
Uzywana w miejsce standardowego zacisku.
Znaj-duje zastosowanie przy mocowaniu
wiekszych i asymetrycznych elementéw.
Srednica 125mm, z dwoma teowymi rowkami
oraz z uchwytami zaciskowymi.

Nrart. 24412
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problemy z frezowaniem i toczeniem.

Ostona przeciwbryzgowa i taca zbiorcza na wiéry do PD 400

Wykonana z blachy o grubosci 1.25mm, lakierowana proszkowo. Spawana pokrywa
ostania silnik. Otwér montazowy i wywinieta podstawa ostaniajaca tokarke sa nawier-
cone. Wyciekanie chtodziwa jest niemozliwe. Dtugos¢ 800mm, szerokos¢ 270mm,
wysokos¢ 290mm.

Nr art. 24 402

Przyrzqd do mocowania zaciskéw do tokarki
PD 400

Do doktadnego zamocowania okragtych ele-
mentéw. W zestawie po 1 szt. w rozmiarach: 2 - 3
-4-5-6-8-10-12i14mm. Doktadnos¢ kon-
centryczna wieksza niz 0.02mm, doktadniejsze niz
uchwyt. 1 zacisk ze stali niehartowanej umozliwia
samodzielne wykonanie potrzebnego rozmiaru.
Zaciski mocuje sie w miejsce uchwytu wrzeciennika.
Zapakowane w drewniang skrzynke.

Nrart. 24 419 kompleta

Glowica frezarsko-wiertarska PF 230 do tokarki PD 400

Konstrukcja gtowicy frezarsko-wiertarskiej jest identyczna z FF 230. Nadaje sie do
montazu na PD 400. Szczegétowe dane techniczne urzadzenia PF 230 znajduja sie na
stronach 58/59.

Nr art. 24 104
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Doktadnie przemyslane akcesoria do tokarki PD 400 rozwiqzq

Wspornik staty do tokarki PD 400 przezna-
czony do podpierania dtugich elementow
Uzywany w tokarce PD 400 do obrébki dtugich,
waskich elementéw o $rednicy do 50mm. Moco-
wany do prowadnicy toza. Uzywany rowniez
wtedy, gdy nie ma mozliwosci wykorzystania konika.
Nr art. 24 404

Wspornik ruchomy do tokarki PD 400
Mocowany do suportu tokarki. Niezbedny przy
obrabianiu dtugich, waskich elementéw. Srednica
maksymalna elementu do 50mm.

Nr art. 24 406

Akcesoria do toczenia w ktach do tokarki
PD 400

Idealne do precyzyjnego toczenia. W ofercie z
2 ktami nieruchomymi (MK 2 i MK 3), z tarcza
tokarska/ zabierakowg z 30-milimetrowym
otworem i tulejkami redukcyjnymi 30/20mm i
30/15mm. Gwintowany bolec wkreca sie w
kotnierz wrzeciennika i w tarcze tokarska.

Nrart. 24 414

Uchwyt wiertarski (10mm). Z
adapterem do tokarki PF 230, FF 230, FF
500/BL.

Jakos¢ przemystowa aczkolwiek uchwyt nie jest
tak dokfadny jak zaciski. Z 10-milimetrowym
czopem pasuje do 10-milimetrowego zacisku.
Zawiera klucz do uchwytu.

Nrart.24110




Frezarka FF 500/BL

Bezszczotkowy silnik. Wyprodukowana w Europie.

Ze wstepnym ustawianiem zmiennej predkosci w zakresie
200 - 4,000 obr/min i duza precyzjq (doktadnos¢ 0.05mm).
Z cyfrowym wyswietlaczem predkosci.

Zaawansowane mozliwosci sterowania przy pomocy dzwigni
i czujnikéw predkosci pozwalaja uzyska¢ wysoki moment
obrotowy do uzytku z duzymi frezami pracujacymi w nizszym
zakresie predkosci. Wytrzymata kolumna z prowadnicami.
Gtowice wiercgcg mozna obracac¢ o 90° w lewo i w prawo (z
podziatka stopniowa). Tuleja zaciskowa jest przygotowana
pod montaz adaptera do posuwu precyzyjnego (patrz nizej).
Uchwyt narzedziowy wykorzystujacy tuleje typu ER 20 (DIN
6499-B): W zestawie znajduja sie nastepujace rozmiary: 6 —
8 - 10 i 12mm. Mozliwos¢ ustawiania wysokosci gtowicy za
pomoca pokretta. Stét z odlewanego cisnieniowo alumini-
um z frezowang czotowo powierzchnia, z trzema standar-
dowymi szczelinami teowymi MICROMOT (12 x 6 x 5mm). Na
pierscieniu kazdego z 3 pokretet podziatka (1 obrét = 2mm).
Dane techniczne:

230V.400W. 50/60Hz. Zakres predkosci wrzeciona 200 — 4 0000br/
min. Suw 125mm Skok tulei 30mm. Wymiary kolumny 120 x 100
X 430mm. St6t 400 x 125mm. Zasieg poprzeczny (0$ Z) 220mm,
w poprzek (0$ X) 310mm, wzdtuz (0§ Y) 100mm.

Wymiary: wys. = 750mm, szer. = 550mm, gt. = 550 mm.

Ciezar okoto 47kg.

Nr art. 24 350

Wielozakresowy zacisk Typ ER20 (DIN 6499-B))
Do frezarki FF 500/BL. Takze do starszych wersji gtowicy
frezarko—wiertarki PF 400 (od numeru produkcji 401-10910)
i do frezarki FF 500 (od numeru produkcji 5648). Dobra
wspotosiowosc i powtarzalnosé. Mozna je zmniejszy¢ o 0.5mm
ponizej srednicy znamionowej (dzieki temu nie ma potrzeby
dostarczania rozmiaréw posrednich). gt. = 21mm, df. = 31.5mm
Dofaczone sg nastepujace tuleje zaciskowe: 2.5 -3 - 35 -4
i 5mm. Dostarczane w drewnianym pudetku z przesuwang
pokrywa.

Nr art. 24 253

Posuw precyzyjny do frezarki FF 500/BL do
doktadnych ustawien frezowania

Szybkie i proste instalowanie. Sprzegto
umozliwia posuw zaréwno przez dzwignie
' wiertarki jak i przez pokretto

| i reczne. Podziatka pokretta z
@y

1 | doktadnoscia do 0.025mm,
L e
L

1 dziatka = 0.05mm.
~

Nr art. 24 254

Taca do wytapywania wioréw dla
frezarek PROXXON

Wykonana z blachy grubosci 1.5mm, malowana
proszkowo. Dla stabilnosci mocujemy wanne
do podtoza (doskonale wytapuje stalowe
wiory). Dtugos¢ 700mm, szerokos¢ 420mm,
wysokos¢ 40mm.

Nr art. 24 322

Wodzik mozna
zaklinowac do

frezowania za
pomoca Sruby
klinowej.

Uwaga: Uwaga:

Uchwyt, glowica wiercqca ani detal nie Frezarka FF 500/BL jest tez

wchodzq w zakres dostawy. dostepna w wersji CNC
(patrz strona 65).

Automatyczny uniwersalny posuw osiowy AV/E
Do doktadnego frezowania. Nadaje sie rowniez do
ustawien recznych.

Do osi X frezarki FF 500/BL, poprzednicy tego urzadzenia to stét koordyna-
cyjny KT 400 oraz frezarka FF 400. Specjalny silnik pradu statego z kontrolg
predkosci. Reczny naped z funkcja wolnego biegu i dwoma poziomami
predkosci: poziom 1 do standardowej obrébki (20 — 75mm/min). Poziom
2: do obrébki przy wyzszych predkosciach lub szybkiego dopasowania do
osi X (90 — 260mm/min). Ltatwy montaz: instalowanie na stole krzyzowym
za pomoca dwéch srub

Dane techniczne:

230V. 100W. 50/60Hz. Predkos$¢ wrzeciona 10 — 130obr/min. Wymiary: wys.
120, szer. 170, gteb. 210mm. Waga 3,5kg. Klasa izolacji 1.

Nr art. 24 326 1

..c.'

B
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MICROMOT - ADAPTER

Do narzedzi z serii MICROMOT o wysokiej predkosci obrotowej

Do stosowania w potaczeniu z frezarkami MICRO FF 500/BL i FF 500/BL-CNC. Standardowa
gtowica zamieniana jest na adapter w prosty i szybki sposéb. Dzieki 20mm zaciskowi mozna
zamocowac wszystkie urzadzenia z serii MICROMOT 60 oraz frezarko-szlifierke FBS 240/E i
przemystowa wiertarko-szlifierke IBS/E. Przede wszystkim do zastosowan, w ktérych wymagana
jest duza predkos¢ obrotowa przy stosunkowo niewielkich frezach (na przykfad frezowanie
w ukfadach elektronicznych z platynga). Takze do precyzyjnego wiercenia. W komplecie sruby

mocujace.

Nr art. 24 346
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=

Cyfrowy wskaznik potozenia do frezarki FF 500/BL i pozostatych

tokarek i frezarek.

o Cyfrowy wskaznik potozenia
' DA 3.1

# el ]
= fefle]w

B b i B

Duzy wyswietlacz wielofunkcyjny z trzema przymi-

arami szklanymi (kazdy z sensorem) i elementami

mocujacymi.

Wskazany do obrébki seryjnej: do punktu zerowe-

go mozna dofaczy¢ drugi dowolny punkt startowy.

Najwazniejsze funkcje obliczeniowe:

- Obliczanie i wskazanie pozycji srodkowej

- Podstawowe dziatania arytmetyczne

- Pozycjonowanie miejsc pod nawierty na dowolnej
prostej i orbitach kotowych

- Frezowanie krzywych ptaszczyzn

- Frezowanie promieniowe w réznych ptaszczyznach

Dane techniczne:

= Wyswietlacz cyfrowy 265 x 182 x 48mm, 110 — 230V.
50/60Hz. Przymiary: wertykalny (o$ Z) 220mm,
poprzeczny (0$ X) 300mm, gtebokosci (0s Y) 100mm.
Z 200cm metalowa listwa przytaczeniowa do displaya.
Nrart. 24323

Uniwersalny przyrzqd podziatowy UT 400

Przeznaczony do réownomiernej obrobki elementéw zaokraglonych.

Mozliwe mocowanie pionowe i poziome. Naped poprzez przektadnie slimakowa
pozwala na obrébke do 360°. Z mozliwoscig obrobienia prawie wszystkich detali ponizej
100. W zestawie 4 tarcze podziatowe 27/42, 33/40, 34/39 i 36/38. Uzywany do produkgji
kot zebatych, przektadni i napeddw, két zapadkowych, krzywek itp. Bez tarczy tokarskiej.
Stozek do zamocowania uchwytu jest identyczny z gtéwnym trzpieniem tokarki. W drewni-
anej skrzynce z przesuwanym wiekiem.

Nr art. 24 421

Uwaga:

Uniwersalny przyrzqd podziatowy UT 400 jest takze dostepny w wersji CNC (model UT 400/CNC,
NO 24 423). Doktadny opis mozna znalez¢ w specjalnej broszurze dotyczqcej produktéw
PROXXONA CNG, ktdrg mozna zamawiac¢ pod numerem NO 95 158 (w jezyku niemieckim) lub
NO 95 372 (w jezyku angielskim). Lub tez na naszej stronie internetowej www.proxxon.com.



MTCR;’((;(GST System CNC zostat wyprodukowany w Niemczech.

Precyzja i doskonata powtarzalnosc!

Miller FF 500/BL-CNC

W zestawie z blokiem sterujacym i przyjaznym dla uzytkownika opro-
gramowaniem (kompatybilnym z WINDOWS® z RS 232 interfejsem).
Podwadjna $ruba pociggowa toczna na wszystkich trzech osiach i 3 mocne sil-
niki krokowe. Duzy zakres ruchu wzdtuz osi: 0§ X ok. 290mm, 03 Y ok 100mm,
0§ Z ok. 200mm. Budowa mechaniczna frezarki FF 500 CNC jest prawie iden-
tyczna jak frezarki FF 500/BL (opis na stronie 63).

Nr art. 24 360

Frezarka FF 500/BL-CNC-ready

Parametry jw. bez sterownika i oprogramowania. Podtaczana do sterownika
przy uzyciu trzech wtykéw standardowych (SUB-D 9POL).
Nr art. 24 364

Uwaga:
Zaciski stopniowe, frez oraz obrabiany przedmiot nie wchodzq
w sktad oferowanego zestawu.

Uwaga:

Do tokarki PD 400/CNC oraz frezarki FF 500/BL-CNC zostata wydana spec-
jalna broszura, ktdra jest dostepna pod dwoma numerami katalogowymi:
95158 (jez. niemiecki) oraz 95372 (jez. angielski). Mozna tez zajrze¢ na strone

www.proxxon.com.
Tokarka PD 400/CNC

Takze to urzadzenie w zestawie z blokiem
sterujacym i przyjaznym dla uzytkownika opro-
gramowaniem (kompatybilnym z WINDOWS®.
Mechanizm napedowy poprzez 2 silniki krokowe i
Srube pociggowa. Budowa mechaniczna tokarki
PD 400 CNC jest prawie identyczna jak tokarki PD 400
(opis na stronie 60/61).

Nr art. 24 500
Uwaga:
Informacje o tych narzedziach oraz szczegétowe Frezarka MICRO MF 70 /
opisy znajdziesz na stronie 52 katalogu'!
zobstugqg CNC-ready

Ciekawe rozwiazanie dla uzytkownikéw posiadajacych
modut sterowania lub planujacych zakup takiego modutu
od innego dostawcy. Z silnikami krokowymi do osi X
(poprzecznej) Y (wzdtuznej) i Z (pionowej).

Dostgpe rowniez oddzielnie:
Stot wielofunkcyjny MICRO KT 70 / z obstugqg CNC-ready

Z silnikami krokowymi do osi X (poprzecznej), Y (wzdtuznej).

65




PROXXGN

MICROMOT

Akcesoria tokarskie FD 150/E, PD 230/E, PD 250/E i PD 400

Niemal wszystkie akcesoria dostepne w trwatych, drewnianych skrzynkach. Utatwiajq utrzymanie

porzqdku.

Uchwyt narzedziowy do narzedzi
obrotowych.

Wykonany ze stali, ze standardowym
kotnierzem MICROMOT 20mm. Do precyzy-
jnego osadzania narzedzi obrotowych IBS/E
lub LBS/E w imaku narzedziowym tokarki.
Trzonek 8 x 10mm. Dtugos¢ catkowita 65mm.
Nr art. 24 098

Precyzyjne szlifowane imadta maszy-
nowe ze stali.

Moze by¢ mocowane w pozycji bocznej i
czotowej. W komplecie z pasujacymi srubami
z koncéwkami teowymi (wedtug normy
MICROMOT 12 x 6 x 5mm). Zapakowane w
drewniang kasete z przesuwnym wiekiem.

PM 40

Szerokos¢ szczek 46mm, rozpietosé zacisku
34mm, dtugos¢ 70mm.
Nr art. 24 260

PM 60

Szerokos¢ szczek 60mm, rozpietosc zacisku
42mm, dtugos¢ 100mm.
Nr art. 24 255
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wykarnczajacy 8 x 8 x 80mm.

wieczkiem.
Nr art. 24 062

Stalowe stopniowane uchwyty zaciskowe

Po 2 bloki stopniowe i Sciski stopniowe.

Z pasujacymi nakretkami szczelinowymi i
Srubami mocujacymi z koncéwkami teowymi
wedtug normy MICROMOT (12 x 6 X 5mm).
W drewnianej skrzynce z przesuwanym
wieczkiem.

Do obrabianych elementéw do 20mm grubosci
Nr art. 24256

Do obrabianych elementéw do 35mm grubosci
Nr art. 24 257

Pryzmy precyzyjne

W drewnianej skrzynce z przesuwnym

Zestaw do toczenia powierzchni zaokrqglonych

Mocowany na saniach poprzecznych w miejscu uchwytu narzedziowego. Przeznaczony
do wytwarzania elementéw wypuklych i wklestych, do toczenia promieniowego lub 3/4
kuli o rozmiarze do 32mm. Regulowana wysokosc uchwytu (ostrze mozna regulowad
w zakresie od 30 do 45mm powyzej -

* san poprzecznych) do pracy z FD 150/E,
PD 250/E, PD 400 oraz starszymi tokarkami
PROXXON. Wymiary: ptytka bazowa 67 x
50mm, wysokos$¢ 55mm. W zestawie no6z

Oprawka do okrqglych narzynek

DogwintéowM3-4-5-6-8oraz10.

Z uchwytem o $r. 10mm osadzonym w koniku
tokarki. Podczas wycinania gwintéw uchwyt
jest trzymany w dtoni. Zestaw oferowany w
drewnianej skrzynce.

Nr art. 24 082

Rownolegte podktadki zestaw
14-czesci.

Do zaciskania obrabianych elementéw.

Ze stali hartowanej, bardzo doktadnie szli-
fowane w parach. Cztery rézne gtebokosci
naciec¢ w ksztatcie V pod katem 90°. Wielko$¢
50 x 30 x 30mm. Mocny zacisk i sruba docis-
kowa z radetkowanym tbem zapewniaja
idealne trzymanie obrabianego elementu.
Dostepne w drewnianej skrzynce z zasuwanym
wieczkiem.

Nr art. 24 262 2 sztuki

Parami idealne.

Dla zachowania kierunku pracy do wiertarki
lub frezarki. Wykonane z wysokostopowej
stali (58 - 62HRC). Réwnolegtos¢ z
doktadnoscig 0.002mm.Po dwie sztuki 8 x 10,
15, 20, 25, 30, 35 oraz 40. Dtugos¢ 100mm.
Pakowane w drewnianej kasetce.

Nr art. 24 266



Zestaw frezéw (2 - 5mm)
Wszystkie frezy z 6-mili-
metrowym chwytem.
Srednica frezéw 2 - 3
- 4 i 5mm. Podwdjnie
ztobkowane zgodnie z
norma DIN 327. Ze stali
szybkotnacej. Zestaw
oferowany w drewnianej
skrzynce.

Nrart. 24610

Zestaw frezéw (6 - 10mm)

4 frezyo@6-7-8

i 10mm. Poczwdrnie
ztobkowane zgodnie z [
norma DIN 844. Chwyt J|
odpowiednio 6 i 1T0mm.

Ze stali szybkotnacej.

Zestaw oferowany w
drewnianej skrzynce.

Nr art. 24 620

— =

Zestaw trzech nawiertakow do
nakietkow.

Ze stali szybkotnacej.
Wg normy DIN 333
(typ A) 60°. Kompletny
zestaw — po 1szt.2 -25
-3.15mm.

Nr art. 24630

Zestaw ustawiakow, 2-czesci
%:ﬂ

Do szybkiej i doktadnej lokalizacji punktu
wyjsciowego obrobki. Rozmiar 6 x 6 x
50mmi6x5x75mm.

Zestaw oferowany w drewnianej skrzynce.
Nr art. 24 434

Uchwyt przecinaka i przecinak
Uzywany w szybko
zmienialnym systemie
PD 400. Uzywany do
obcinania i wycinania
rowkdéw. Ostrze ze stali
szybkotnacej z kobaltem

12 x 3 x 85mm. | i
Nr art. 24417

Przecinak zapasowy do uchwytu
Jak opisano powyzej.
Nr art. 24 554

Noze tokarskie z wysokogatunko- Zestaw nozy z wymiennymi ostrzami
wej, kobaltowej stali szybkotnqcej, wolframowymi do PD 230/E, PD 250/E
oszlifowane. iPD 400

Zestaw piecioczesciowy ) .

Po 1szt.: zdzierak, przecinak, wykanczak,
néz lewy i n6z prawy. Zestaw oferowany
w drewnianej skrzynce.

LAt

s \ O} @ ®
Trzy uchwyty (90mm dtugosci).
® do zdzierania;
@ do obrébki wzdtuznej;
® do wytaczania otworéw od 12mm. Stan-
dardowe ostrza wolframowe, 55°, platero-
wane (typowa wersja handlowa). W zestawie 3
dodatkowe $ruby mocujace ostrza i klucz TX 8.
8x 8mm (do PD 230/E) oraz PD 250/E
8 x 8 x80mm (do PD 230/E oraz PD 250/E) Nrart. 24 555

-4 H3S

Form -5 HSS
Form =3 HSS
Form -1 HSS
Form -2 HS8

Farm

Nr art. 24 530 10 x 10mm (do PD 400)
10 x 10 x 80mm (do PD 400) Nrart. 24 556
Nr art. 24 550
Plytki wolframowe

Trzyczesciowy zestaw do Do uchwytéw opisanych powyzej.
gwintowania Nr art. 24 557 Zestaw 10 sztuk
1 n6z do gwintdéw zewnetrznych, 1 do
gwintéw wewnetrznych (obydwa 60° do
gwintéw metrycznych), 1 n6z do wyta- Szescioczesciowy zestaw rozwiertakow
czania. W drewnianej skrzynce z zasuwa- ze stali szybkotngcej.
nym wieczkiem. ) S

A Vs

Po 1 szt. dla 60° (metryczny) i 55°
(Whitworth'a) gwintéw wewnetrznych,
1.3m - 2.65mm i 4mm. Chwyt @ 6mm.
Dtugos¢ 95mm. Do mocowania w uchwy-
cie narzedziowym imaka narzedziowego

| Farm = 3 [5% Cabalg
I Froem - 8 85 Cobary
| Farm = B [2% Cobas

8 x 8 x80mm (do PD 230/E oraz PD 250/E) do tokarek PD 230/E, PD 250/E i PD 400.
Nr art. 24 540 Zestaw oferowany w drewnianej skrzynce.
10 x 10 x 80mm (do PD 400) Nrart. 24 520

Nr art. 24 552

Zestaw nozy tokarskich do tokarki FD 150/E. Z wysokogatunkowej, kobaltowej
stali szybkotnqcej. Oszlifowane, 6 czesci.

, Szeroki, zdzierak, przecinak, wykanczak, néz lewy i n6z
prawy (takze do wykanczania powierzchni). Wielko$¢ 6
X 6 x65mm. Do FD 150/E.
Zestaw oferowany w drewnianej skrzynce.
Nrart.24524  6sztuk
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Kompletne centrum obrobki do frezowania i wiercenia:

stojak frezarsko-wiertarski BFB 2000, stot koordynacyjny KT 150

i frezarko-wiertarka BFW 40/E.

Frezarko-wiertarka BFW 40/E, z regulacja predkosci od 900 — 6 0000br/min.

Potréjnie tozyskowany twornik dostarcza naped bezposrednio
(bez przektadni). Zapewnia to prace bez wibracji i z doskonalq
precyzja obrotow.

Gtowica z cisnieniowo odlewanego aluminium z szyjka wrzeciona
o $rednicy 43mm (standard europejski). Tabela z optymalnymi
predkosciami frezowania i wiercenia dla réznych materiatéw.

Inne dane techniczne:

Panel sterowania z prostow-
nikiem dla 230V, na wyjsciu
40V (prad staty). Pobér mocy
do maksy-malnie 250W.
Ptynna regulacja obrotéw
miedzy 900 a 6 000 obr./min.

W zestawie z trzyszczekowymi, hartowanymi zaciskami 2.35 - 3 -
3.2-4-5i6mm oraz dwoma kluczami.

Nr art. 20 165

Stot koordynacyjny KT 150
z cisnieniowo odlewanego aluminium

Z precyzyjnie frezowanymi prowadnicami typu ,jaskétczy
ogon”, odpowiedni zatem do obrébki metalu.

Do toczenia, frezowania i ztobienia stali, metali niezelaznych, two-
rzyw sztucznych i drew-
na. Kazda prowadnica
ze Srubami mocujgcymi.
Mocowanie typu
jaskotczy ogon eliminuje
drgania podczas obrébki.

Posuw ustawiany przy
pomocy 2 recznych
pokretet ze skalg (1obr =
2mm, 1 dziatka = 0.05mm).
Powierzchnia robocza z trzema teowymi rowkami do mocowa-
nia imadet maszynowych i zestawéw mocujacych. Ogranicznik z
mozliwoscig ustawienia pod katem, takze 45°, Sruby mocujace i
zacisk w zestawie. Wymiary blatu roboczego 200 x 200mm. Skok maks.
150 x 150mm. Wysokos$¢ ok. 75mm. Waga 4.9kg. Uchwyty pokazane
na zdjeciu po prawej stronie nie naleza do zestawu.
Nr art. 20 150
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Uwaga:

Silnik pracuje przy napieciu 40V prqdu statego,
dostarczanego przez prostownik. Silnik zapewnia wysoki
moment obrotowy nawet przy nizszych

predkosciach. (Stét koordynacyjny, stojak wiertarski i
uchwyty zaciskowe nie nalezq do zestawu).

o e BFB 2000,
. CLAR) L patrz str 69.
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Precyzyjny cisnieniowy odlew aluminium o wysokiej wytrzymatosci z
precyzyjnie frezowanymi prowadnicami typu jaskotczy ogon.

Stojak frezersko-wiertarski BFB 2000.

Do standardowych narzedzi z 43-milimetrowq szyjkq wrzeciona.

Ze skala.

Zmiana potozenia
matej dzwigni
powoduje zmiane
na posuw
precyzyjny.

Glowica moze by¢
odchylana do 90°.

W potozeniu
poziomym.

frezowania wpustow.

Glowica moze by¢ odchylana do 90°. Do réznych rodzajow
obrébki: Wiercenia pod katem, wielostronnego frezowania bez
specjalnych frezéw, frezowania pod katem. Mozliwos¢ zmia-
ny posuwu manualnego na precyzyjny. Ustawianie gtebokosci
przy pomocy tarczy z podziatka. Mechanizm zebatkowy posuwu
zapewnia wiercenie bez wysitku. Kolumna o srednicy ok. 45mm i
dtugosci 500mm. Wysieg okoto 140mm (pomiedzy prowadnica i
srodkiem narzedzia). Skok 65mm. Frezowana, wytrzymata podstawa
o wymiarach 200 x 200mm z rowkami teowymi zgodnie z norma
MICROMOT (12 x 6 x 5mm). Bez dodatkowe wyposazenia mozna
stosowac wiertarki o srednicy szyjki 43mm. Waga 6.5kg.

Nr art. 20 000

Uwaga:
Nasi konstruktorzy preferujq cisnieniowe odlewy z aluminium. Jest to
materiat dopracowany, wytrzymaty i niekorodujqcy. Wszystkie uzyte
czesci sq produkowane przez bardzo nowoczesne maszyny CNC. Czysta
precyzja!

Precyzyjne imadta maszynowe PRIMUS 75 i PRIMUS 100
znajdziesz na stronach 48/49 niniejszego katalogu.

Frezowana
prowadnica typu
jaskotczy ogon.

Czytelna skala
ustawien
gtebokosci.

Regulacja do posuwu
precyzyjnego.

Mozliwos¢
przejscia na
posuw
precyzyjny,
przy pomocy
dzwigni.

Stabilny blat roboczy
z rowkami teowymi
zgodnie z norma
MICROMOT

(12 x 6 x 5mm).
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MICROMOT Jakosé, ktorqg mozna poczuc i zobaczyé.
Dla tych, ktérym nieobca jest technologia.
Strona/Strony
Narzedzia akumulatorowe 3- 5
Narzedzia reczne 230V 2
6-15
32
Narzedzia reczne 12V i zasilacze 16 -21
32
Akcesoria do narzedzi recznych 20
(stojak do wiertarki, watek gietki itd.) 22-23

Osprzet do narzedzi (frezy, wiertta, tarcze itp.) 24-29

43-milimetrowq szyjkq wrzeciona

Inne, precyzyjne narzedzia i wyposazenie 30-31
do prac delikatnych

Urzqdzenia stotowe wraz z akcesoriami. 33-53
Systemy frezarskie i tokarskie z osprzetem 54-67
Zestaw do wiercenia i frezowania z 68

z43-milimetrowgq szyjkq wrzeciona

Akcesoria do systemow frezerskich i wiertarskich 69
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Oddzielny38 stronicowy kata-
log jest dostepny do narzedzi
recznych PROXXON INDUSTRIAL.
Mozna go bezptatnie zamowic
pod adresem podanym po lewej.

W zwiazku z ciagtym rozwojem naszych produktéw rezerwujemy sobie prawo do technicznych zmian. Nie mozemy wykluczy¢ tez mozliwosci btedow.
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